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Podczas prowadzenia piecow indukcyj-
nych, zasilanych pradem o malej czesto-
tliwosci, obserwowano czestokroé, ze moc
pradu, doprowadzanego do piecow, nie jest
stala, lecz zmienia sie z czasem. Pochodzi
to stad, ze opornosé¢ przerabianych mate-
riatbw w kanale pierscieniowym topniska
zmienia sie po dluzszej pracy pieca, co
w nastepstwie pocigga za sobg rézne zu-
zycie energji elektrycznej. Zmiana tej
opornosci elektrycznej jest wywolywana
zmiang przekroju poprzecznego tego ka-
natu, Podczas pracy pieca w kanale po-
wstaja zwezenia, pochodzace stad, ze
tlenki przetapianych metali lacza sie
z przerabianym tadunkiem i osiadajqg na
Sciankach kanalu. Tlenki metali z topnis-

ka moga byé rowniez przeprowadzane
przez rury wirowe do kanalu piescienio-
wego, w ktérym musi nastapié ich pola-
czenie chemiczne. Na przyklad przy prze-
tapianiu mosigdzu powstaja spinele w po-
slaci Al2ZnOi, ktére przy wspédldziataniu
przerabianych materialéw moga tworzyé
si¢ juz w temperaturze 975° C. Powierzch-
nia kanalu pierscieniowego pod dziala-
niem przerabianych materialéw i zacho-
dzacych reakcji chemicznych staje sig
z czasem szorstka, a przekro6j kanalu staje
si¢ nier6wnomierny. Kanal zatyka sie
i przebieg topnienia zmienia si¢ odpowied-
nio do zmiany opornosci elektrycznej prze-
tapianych materiatlow. W zwiekszonej
mierze wyst¢puje przy tym w kanale prze-



grzewanie i parowanie cieklego metaly,
przeszkadzajace  doprowadzaniu pradu
o statej mocy i powodujace zwigkszenie
zuzycia energji elektrycznej wskutek po-
wolniejszego przebiegu topnienia.

W celu usuniecia tych niedogodnosci
proponowano czysci¢ kanaly kilka razy
dziennie przez przeciaganie przez nie lan-
cuchéw. Oczywiscie czyszczenie takie tyl-
ko woéwczas moze byé skuteczne, jezeli
kanal nie zostal zatkany zbyt silnie. Ten
znany sposéb jest zmudny i wymaga duzo
czasu. Czyszczenie takie kanalow pieca
indukcyjnego jest utrudnione ponadto
przez to, ze posiadaja one kanal o ksztal-
cie pierscienia.

Czyszczenie takich kanalow pieca we-
dtug wynalazku zostaje bardzo ulatwiane
przez to, ze kanatowi nadaje sig¢ zasadni-
czo ksztalt prostokatny. Do piecow o ta-
kim ksztatcie kanalu uzywa sie najlepiej
cewek owalnych. Czeéé kanalu, znajduja-
ca si¢ naprzeciw topniska, musi by¢ z na-
tury rzeczy utworzona jako czes¢ zdejmo-
wana. W tym celu piec moze by¢ zaopa-
trzony w zamknigcie o postaci specjalnie
uksztaltowanego kamienia, ktore daje sie
wyjmowaé po zwolnieniu przysrubowania.
Przy prostokatnym uktadzie kanalow we-
dlug wynalazku do czyszczenia ich mozna
uzy¢ aparatéw frezujacych lub tez kanal
prowadzacy ukosnie na dét mozna prze-
pychaé¢ dragami stalowymi.

W miejscu kanatu przed kamieniem za-
mykajacym kanat znajduje sig¢ nieco wigk-
sza, nie zatykajaca sie latwo przestrzen
wolna. Wedlug innej postaci wykonania
wynalazku mozna te wolng przestrzen za-
stapi¢ blokiem grafitowym, ktory pozosta-
wia otwarta tylko zwykla szczeline lacza-
ca poprzecznie obydwa rownclegle, pro-
stolinijne ramiona kanalu.

Na rysunku przedstawicno piec induk-
cyjny wedlug wynalazku niniejszego, przy
czym fig. 1 przedstawia przekréj poziomy
pieca, a fig. 2 i 3 przekroje odmiennej po-

staci wykonania pieca. Topnisko jest po-
taczone z rownoleglymi ukosnie w dét pro-
wadzacymi kanalami 3 zaopatrzonymi
w rozszerzenia 2. Rdzen transformatora 4,
umieszczony miedzy nimi, jest otoczony,
najlepiej, cewka owalng 5. W kanatach 3,
po przeciwleglej stronie topniska 1,
umieszczony jest wyjmowany kamien 6,
zaopatrzony od strony pieca w blok grafi-
towy 7. Sposéb dzialania pieca indukcyj-
nego przy oczyszczaniu kanatéw 3 wynika
sam przez sig z rysunku.

W celu unikniecia stosowania wzgled-
nie duzych ladunkow otwor zatadowezy,
przedstawiony na fig. 1, mozna zastapic
mniejszym otworem, kidrego uszczelnienic
byloby szczegdlnie tatwe, oraz czesé po-
przeczng kanalu 3 wykonaé prostolinijnie
i ograniczy¢ kanal z boku za pomoca cze-
§ci przerabianych materiatléw, uksztatto-
wanych w postaci zatyczki, Umieszczenie
odpowiadajacego topnisku zbiornika na
koricu prostolinijnych czesci kanatu 3
sprzyja latwiejszemu prowadzeniu pieca.
Przy tym drugi odpowiadajacy topnisku
zbiornik moze (najlepiej) stuzy¢ jako zbior-
nik koncowy, jezeli topnisko zasadnicze
jest z okreslonych powodow w gorze za-
mkniete. Prostolinijne czesci kanaly, tacza-
ce topnisko ze zbiornikiem, moga przebie-
gaé miedzy nimi poziomo. Moga one jed-
nak byé réwniez wykonane jako pochylo-
ne w jednakowych lub w réznych kierun-
kach zaleznie od zastosowania pieca. Mo-
zliwe jest réwniez zacpatrzenie topniska
w odgalezienie wiecej niz dwéch prostoli-
nijnych czesci kanalu, przez co umozliwia
sie zastosowanie kilku cewek pierwot-
nych, ewentualnie o ksztalcie owalnym.

Na fig. 2 i 3 sg przedstawione
tycznie poziome przekroje odmiennej po-
staci wykonania wynalazku, dotyczace
catkowicie prostokatnej budowy wszyst-
kich wolnych czesci kanatu piecéw induk-
cyjnych. Na fig. 2 cyfra 1 oznaczono top-
nisko, zaopatrzone w kanaly 3 odgalezia-

schema-



jace sie prostolinijnie. Moga one by¢c
oczyszczane od strony topniska za pomo-
ca draga. Scianka 9, laczacakanaly 3, po-
siada réwniez ksztalt prostolinijny i moze
byé oczyszczana po usunieciu matych wyj-
mowanych zatyczek 8 2z przerabianych
materialow.

Wedtug fig. 3 piec posiada zbiornik 10,
umieszczony wprost topniska 1, ktéry mo-
ze by¢ korzystnie uzywany jako zbiornik
ciektego metalu, jezeli topnisko 1 jest
u gory zamkniete. Czesci prostolinijne ka-
natu 3 tacza topnisko I ze zbiornikiem 10,
co znacznie ulatwia czyszczenie tych cze-
$ci kanalu podczas przerw w pracy pieca.
W celu ulatwienia oczyszczania kanalow
scianki zewngtrzne topniska w przedluze-
niach kanatéw 3 moga byé zaopatrzone
w otwory zamknigte zatyczkami. Piec we-
dtug fig. 3 jest szczegélnie odpowiedni do
przetapiania bardzo drobnych materialéw
osadowych, np. pylu metalowego z elek-
trycznego urzadzenia filirowego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Piee¢ indukcyjny z kanalem topni-
skowym, znamienny tym, ze jego czesci,
stuzace do przetapiania, posiadaja ksztalt
prostokatny i prostclinijny.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze czesci kanaléw (3), odgateziajace
sie od topniska (1), posiadaja na wiekszej
czesci swej dlugosci ksztalt prostolinijny.

3. Piec wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tym, ze kanal topniskowy, przebiega-

jacy na wigkszej czesci swej dlugosci pro-
stolinijnie, jest umieszczony dokota owal-
nej cewki indukcyijne;j.

4, Odmiana pieca wedtug zastrz, 1, 2,
znamienna tym, Ze jest zaopatrzona w od-
dzielny zbiornik (10), potaczony z topni-
skiem (1) kanatami (3), ktory w razie
zamkniecia topniska moze byé uzyty jako
zbiornik otrzymywanego metalu.

5. Piec wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, ZzZe czesci prostolinijne kanatu (3)
miedzy topniskiem (1) a zbiornikiem kosi-
cowym (10) posiadaja przeciwne nachyle-
nie wzgledem poziomu.

6. Piec wedlug zastrz. 5, znamienny
tym, ze czesci prostolinijne kanalu (3)
miedzy topniskiem (1} a zbiornikiem kon-
cowym (10) sa nachylone wzgledem po-
ziomu w jednakowym kierunku.

7. Piec wedlug zastrz, 6, znamienny
tym, ze czesci kanatu (3) posiadaja réwno-
mierne pochylenie w kierunku od zbiorni-
ka koncowego (10) ku topnisku (1) lub
odwrotnie.

8. Piec wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, ze czesci kanalu (3) miedzy topni-
skiem (1) a zbiornikiem koricowym (10)
sg poziome.
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