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(57)摘要

本发明公开了一种用于眼镜框架的鼻垫及

其安装方法，属于鼻垫技术领域，其技术方案要

点包括椭圆形安装框及插接在其自由端面的椭

圆形鼻垫；椭圆形安装框的后端面转动连接有转

动耳片，转动耳片的自由端面固定设有与眼镜框

架上的安装块相配合的T型安装杆，且安装块的

一端面开设有用于安装T型安装杆的矩形插槽，

矩形插槽两侧壁的深处对称设有第一齿条，所述

T型安装杆两侧端面的转动连接有转板，所述转

板的后部设有若干个与矩形插槽内壁深处相啮

合的第二齿条。本发明不仅具有很好的抗菌性能

及抗老化性能，有效地提升了鼻垫的质量和品

质，且可实现鼻垫的快速安装、拆卸和更换，十分

地方便和快捷。
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1.一种用于眼镜框架的鼻垫，包括椭圆形安装框（1）及插接在其自由端面的椭圆形鼻

垫（2），其特征在于：所述椭圆形安装框（1）的后端面转动连接有转动耳片（3），所述转动耳

片（3）的自由端面固定设有与眼镜框架上的安装块（4）相配合的T型安装杆（5），且安装块

（4）的一端面开设有用于安装T型安装杆（5）的矩形插槽（6），所述矩形插槽（6）两侧壁的深

处对称设有第一齿条（7）；所述T型安装杆（5）两侧端面的中部均转动连接有转板（8），所述

转板（8）外端面的后部设有若干个与矩形插槽（6）内壁深处相啮合的第二齿条（13），且T型

安装杆（5）及转板（8）的后部通过若干个弹簧（9）相连接，所述转板（8）顶部的前端部固定设

有推板（10），两推板（10）的相对面均设有防滑齿条；所述椭圆形鼻垫（2）为向外凸起的弧面

结构；

所述椭圆形安装框（1）及椭圆形鼻垫（2）均由改性PVC材料制成，该改性PVC按重量份数

计，由以下原料组成：120～130份PVC、3.2～4.5份纳米二氧化钛、5.2～5.8份改性绢云母

粉、2.8～3.5份碳纳米管、2.2～2.6份抗菌剂、1.5～2.5份2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮及5.5

～7.2份纳米碳酸钙；

所述改性绢云母粉的制备方法为：准确称取适量的纳米绢云母粉，并将之置于温度为

70～80℃、质量为其8～12倍的抗菌剂中浸泡处理20～30h，浸泡完毕后将纳米绢云母粉取

出并与质量为其12～20%的γ‑（2，3‑环氧丙氧）丙基三甲氧基硅烷，超声混合10～15min后，

将反应温度升至65～75℃，并在此温度下恒温搅拌反应20～25h，待反应结束后向反应体系

中加入质量为聚乙烯亚胺3～5倍的二氯乙烷，并在温度为40～50℃的条件下反应10～15h；

待反应结束后将纳米绢云母粉取出，并用去离子水将纳米绢云母粉洗涤干净，所得即为改

性绢云母粉；

其中，鼻垫的具体安装方法包括以下步骤：

S1、安装时，安装者通过用手指同时向外推动转板（8）顶部的推板（10），使转板（8）向着

靠近T型安装杆（5）的方向靠近，转板（8）转动时会对弹簧（9）施加作用力，使弹簧（9）被压

缩；当转板（8）收缩至合适程度时，将T型安装杆（5）插入安装块（4）内的矩形插槽（6）内，然

后撤去外力，在弹簧（9）回复力的作用下，转板（8）的后端部向外扩张，使得转板（8）后端部

的第二齿条（13）与矩形插槽（6）两侧壁深处对称设置的第一齿条（7）相啮合，完成转动耳片

（3）的安装；

S2、然后将转动耳片（3）通过转轴与轴套转动安装在椭圆形安装框（1）的后端面，最后

将椭圆形鼻垫（2）插接在椭圆形安装框（1）内，即完成了对眼镜框架的鼻垫的安装。

2.根据权利要求1所述的一种用于眼镜框架的鼻垫，其特征在于：所述椭圆形安装框

（1）外端面的边缘处设有半椭圆形的安装边框，所述安装边框的中部开设有矩形安装口，所

述矩形安装口的内壁上胶接有橡胶垫。

3.根据权利要求2所述的一种用于眼镜框架的鼻垫，其特征在于：所述椭圆形鼻垫（2）

的底部开设有与矩形安装口相配合的半椭圆形插板（11），且所述半椭圆形插板（11）的厚度

值等于矩形安装口的宽度值。

4.根据权利要求1所述的一种用于眼镜框架的鼻垫，其特征在于：所述椭圆形鼻垫（2）

的外端面设有球形凸起（12）。

5.根据权利要求1所述的一种用于眼镜框架的鼻垫，其特征在于：所述抗菌剂由50～

60wt%的4‑吡咯烷酰基苯胺及40～50wt%二羟甲基海因混合制备而成。
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一种用于眼镜框架的鼻垫及其安装方法

技术领域

[0001] 本发明属于鼻垫技术领域，更具体地说它涉及一种用于眼镜框架的鼻垫及其安装

方法。

背景技术

[0002] 眼镜是生活中常用到的物品，在工作中、运动中经常会配戴眼镜。常规的眼镜框架

包括两个相对的放置镜片的镜片框部分、鼻垫部分、分别设置在镜片框部分边缘的支臂(或

者眼镜腿)在近视眼镜或者太阳镜中，通常是一体化设计，即支臂(或者眼镜腿)采用螺丝或

者其他方式固定在镜片框边缘，鼻垫也采用螺丝的方式固定在镜片框内侧。而无框的眼镜

通常是将鼻垫、支臂(或者眼镜腿)直接固定在镜片上。

[0003] 现如今，用于眼镜的鼻垫一般是通过由软塑料材料(通常为PVC、橡胶或硅酮)制成

的翼部构成，其在与用于搁置在鼻子上的端部相对的端部处具有从翼部突出的柄部，以便

干涉地插入到基本上孔眼状的金属钩中。

[0004] 但是，现有的鼻垫存在诸多不足之处需要改进，如抗老化性能、杀菌性能及力学性

能相对较差；且安装、拆卸或更换的操作过程相对比较麻烦，耗费时间长。

发明内容

[0005] 针对现有技术存在的不足，本发明的第一目的在于提供一种用于眼镜框架的鼻

垫，其优点在于不仅具有很好的抗老化性能、杀菌性能及力学性能，且安装和拆卸较为便

捷。

[0006] 为实现上述目的，本发明提供了如下技术方案：

[0007] 一种用于眼镜框架的鼻垫，包括椭圆形安装框及插接在其自由端面的椭圆形鼻

垫；所述椭圆形安装框的后端面转动连接有转动耳片，所述转动耳片的自由端面固定设有

与眼镜框架上的安装块相配合的T型安装杆，且安装块的一端面开设有用于安装T型安装杆

的矩形插槽，所述矩形插槽两侧壁的深处对称设有第一齿条；所述T型安装杆两侧端面的中

部均转动连接有转板，所述转板外端面的后部设有若干个与矩形插槽内壁深处相啮合的第

二齿条，且T型安装杆及转板的后部通过若干个弹簧相连接，所述转板顶部的前端部固定设

有推板，两推板的相对面均设有防滑齿条；所述椭圆形鼻垫为向外凸起的弧面结构；所述椭

圆形安装框及椭圆形鼻垫均由改性PVC材料制成。

[0008] 通过采用上述技术方案：安装时，先通过用手指同时向外推动转板顶部的推板，使

转板向着T型安装杆的方向靠近，同时转板转动时会对弹簧施加作用力，使弹簧被压缩；当

转板收缩至合适程度时，将T型转杆插入安装块内的矩形插槽内，然后撤去外力，在弹簧回

复力的作用下，转板的后端部向外扩张，使得转板后端部的第二齿条与矩形插槽两侧壁深

处对称设置的第一齿条相啮合，即完成转动耳片的安装；接着，将转动耳片通过转轴与轴套

转动安装在椭圆形安装框的后端面，并将椭圆形鼻垫插接在椭圆形安装框内，即完成了对

眼镜框架的鼻垫的安装。
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[0009] 综上，通过转动耳片，可使得佩戴者在佩戴时能够实时地调节鼻垫的倾斜角度，保

证佩戴的舒适性。再者，通过T型安装杆、转板、弹簧、推板、第一齿条及第二齿条的配合使

用，可便于对鼻垫的快速安装和拆卸。另外，本发明通过对传统PVC进行化学改性，不仅有效

地改善了其抗菌性能，延长了其使用寿命，而且还能有效地提高其相关的力学性能，改善其

质量和品质。

[0010] 本发明进一步设置为：所述椭圆形安装框外端面的边缘处设有半椭圆形的安装边

框，所述安装边框的中部开设有矩形安装口，所述矩形安装口的内壁上胶接有橡胶垫。

[0011] 通过采用上述技术方案：安装边框的设置，不仅可便于对椭圆形鼻垫的快速安装

和拆卸，同时也便于快速更换椭圆形鼻垫。而橡胶垫的使用，可在对椭圆形鼻垫的外边缘进

行有效地防护的同时，提高椭圆形鼻垫安装后的稳定性。

[0012] 本发明进一步设置为：所述椭圆形鼻垫的底部开设有与矩形安装口相配合的半椭

圆形插板，且所述半椭圆形插板的厚度值等于矩形安装口的宽度值。

[0013] 通过采用上述技术方案：半椭圆形插板的设计，可便于对椭圆形鼻垫的快速安装、

拆卸和更换，不需要借助其他工具。

[0014] 本发明进一步设置为：所述椭圆形鼻垫的外端面设有球形凸起。

[0015] 通过采用上述技术方案：球形凸起的设置，可使得椭圆形鼻垫的透气性得到一定

程度地提高，提高了佩戴者佩戴时的舒适度。

[0016] 本发明进一步设置为：所述改性PVC按重量份数计，由以下原料组成：120～130份

PVC、3.2～4.5份纳米二氧化钛、5.2～5.8份改性绢云母粉、2.8～3.5份碳纳米管、2.2～2.6

份抗菌剂、1.5～2.5份2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮及5.5～7.2份纳米碳酸钙。

[0017] 通过采用上述技术方案：利用改性绢云母粉与抗菌剂及纳米二氧化钛的配合使

用，能有效地提高所生产鼻垫的抗菌性能，有效地改善其抗老化性能。再者，通过改性绢云

母粉与碳纳米管之间的协同配合，还能有效地改善所制备的鼻垫的拉伸强度、弯曲强度和

抗冲击强度，提升其质量和品质。另外，改性绢云母粉与纳米二氧化钛及2‑羟基‑4‑甲氧基

二苯甲酮之间协同配合，赋予了鼻垫更好的抗老化性能，有效地延长了其使用寿命。

[0018] 本发明进一步设置为：所述改性绢云母粉的制备方法为：

[0019] 准确称取适量的纳米绢云母粉，并将之置于温度为70～80℃、质量为其8～12倍的

抗菌剂中浸泡处理20～30h，浸泡完毕后将纳米绢云母粉取出并与质量为其12～20％的γ‑

(2，3‑环氧丙氧)丙基三甲氧基硅烷，超声混合10～15min后，将反应温度升至65～75℃，并

在此温度下恒温搅拌反应20～25h，待反应结束后向反应体系中加入质量为聚乙烯亚胺3～

5倍的二氯乙烷，并在温度为40～50℃的条件下反应10～15h；待反应结束后将纳米绢云母

粉取出，并用去离子水将纳米绢云母粉洗涤干净，所得即为改性绢云母粉。

[0020] 通过采用上述技术方案：本发明以抗菌剂及γ‑(2，3‑环氧丙氧)丙基三甲氧基硅

烷为原料，对纳米绢云母粉进行化学改性处理，其中，由于γ‑(2，3‑环氧丙氧)丙基三甲氧

基硅烷本身结构的特殊性，使其不仅能与纳米绢云母粉中的硅氧键发生反应，而且还能与

抗菌剂中的有机官能团发生键合，在γ‑(2，3‑环氧丙氧)丙基三甲氧基硅烷这个“桥梁”的

作用下，最终将抗菌剂以化学键的方式接枝在纳米绢云母粉的表面，从而使得纳米绢云母

粉不仅具有很强的屏蔽紫外线的能力，同时还具有很好的力学性能及抗菌能力，改性纳米

绢云母粉的使用有效地提高了所生产鼻垫的抗菌性能，更有效地改善了其抗老化性能及拉
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伸强度、弯曲强度和抗冲击强度。

[0021] 本发明进一步设置为：所述抗菌剂由50～60wt％的4‑吡咯烷酰基苯胺及40～

50wt％二羟甲基海因混合制备而成。

[0022] 通过采用上述技术方案：抗菌剂的使用，能够与纳米二氧化钛及改性绢云母粉之

间发生协同作用，有效地改善鼻垫的抗菌性能，延长鼻垫使用寿命的同时，也保证了其卫生

性。

[0023] 本发明的另一个目的在于提供一种用于眼镜框架的鼻垫的安装方法，包括以下步

骤：

[0024] S1、安装时，安装者通过用手指同时向外推动转板顶部的推板，使转板向着靠近T

型安装杆的方向靠近，转板转动时会对弹簧施加作用力，使弹簧被压缩；当转板收缩至合适

程度时，将T型转杆插入安装块内的矩形插槽内，然后撤去外力，在弹簧回复力的作用下，转

板的后端部向外扩张，使得转板后端部的第二齿条与矩形插槽两侧壁深处对称设置的第一

齿条相啮合，完成转动耳片的安装；

[0025] S2、然后将转动耳片通过转轴与轴套转动安装在椭圆形安装框的后端面，最后将

椭圆形鼻垫插接在椭圆形安装框内，即完成了对眼镜框架的鼻垫的安装。

[0026] 通过采用上述技术方案：使用时，通过转动耳片，可使得佩戴者在佩戴时能够实时

地调节鼻垫倾斜角度，保证佩戴的舒适性。再者，通过T型安装杆、转板、弹簧、推板、第一齿

条及第二齿条的配合使用，可便于对鼻垫的快速安装和拆卸。其次，椭圆形安装框的设置，

也便于安装和拆卸鼻垫。如需要拆卸T型安装杆时，采用上述步骤的反向操作即可完成，十

分地方便和快捷。

[0027] 综上所述，本发明具有以下优点：

[0028] 1、本发明中通过T型安装杆、转板、弹簧、推板、第一齿条及第二齿条的配合使用，

可便于对鼻垫的快速安装和拆；

[0029] 2、本发明以改性绢云母粉作为改性PVC材料的原料，其中改性绢云母粉与抗菌剂

及纳米二氧化钛的配合使用，能有效地提高了所生产鼻垫的抗菌性能，有效地改善了其抗

老化性能；再者，改性绢云母粉与碳纳米管之间的协同配合还能有效地改善所制备的鼻垫

的拉伸强度、弯曲强度和抗冲击强度，以提升其质量和品质；

[0030] 3、本发明中改性绢云母粉与纳米二氧化钛及2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮之间协同

配合，赋予了鼻垫更好的抗老化性能，有效地延长了其使用寿命。

附图说明

[0031] 图1是本发明的立体结构示意图；

[0032] 图2是图1中A处的放大示意图；

[0033] 图3是本发明中椭圆形鼻垫的结构示意图；

[0034] 图4是本发明凸显安装块结构的局部结构示意图；

[0035] 图5是本发明中安装块与转板配合状态下的局部纵剖结构示意图。

[0036] 附图标记说明：1、椭圆形安装框；2、椭圆形鼻垫；3、转动耳片；4、安装块；5、T型安

装杆；6、矩形插槽；7、第一齿条；8、转板；9、弹簧；10、推板；11、半椭圆形插板；12、球形凸起；

13、第二齿条。
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具体实施方式

[0037] 以下结合附图对本发明作进一步详细说明。

[0038] 实施例1

[0039] 一种用于眼镜框架的鼻垫，如图1～5所示，包括椭圆形安装框1及插接在其自由端

面的椭圆形鼻垫2，椭圆形鼻垫2为向外凸起的弧面结构，椭圆形安装框1的后端面转动连接

有转动耳片3，转动耳片3的自由端面固定设有与眼镜框架上的安装块4相配合的T型安装杆

5，且安装块4的一端面开设有用于安装T型安装杆5的矩形插槽6，矩形插槽6两侧壁的深处

对称设有第一齿条7，T型安装杆5两侧端面的中部均转动连接有转板8，转板8外端面的后部

设有若干个与矩形插槽6内壁深处相啮合的第二齿条13，且T型安装杆5及转板8的后部通过

若干个弹簧9相连接，转板8顶部的前端部固定设有推板10，两推板10的相对面均设有防滑

齿条。

[0040] 进一步地，椭圆形安装框1外端面的边缘处设有半椭圆形的安装边框，安装边框的

中部开设有矩形安装口，矩形安装口的内壁上胶接有橡胶垫，通过橡胶垫可在对椭圆形鼻

垫2的外边缘进行有效地防护的同时，提高椭圆形鼻垫2安装后的稳定性。

[0041] 为了便于对椭圆形鼻垫2的快速安装、拆卸和更换，本实施例中椭圆形鼻垫2的底

部开设有与矩形安装口相配合的半椭圆形插板11，且半椭圆形插板11的厚度值等于矩形安

装口的宽度值。

[0042] 椭圆形鼻垫2的外端面设有球形凸起12，通过球形凸起12可使得椭圆形鼻垫2的透

气性得到一定程度地提高，提高了佩戴者佩戴时的舒适度。

[0043] 椭圆形安装框1及椭圆形鼻垫2均由改性PVC材料制成。

[0044] 其中，改性PVC材料按重量份数计，由以下原料组成：120份PVC、3.2份纳米二氧化

钛、5.2份改性绢云母粉、2.8份碳纳米管、2.2份抗菌剂、1.5份2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮及

5.5份纳米碳酸钙。

[0045] 改性绢云母粉的具体制备方法如下：

[0046] 准确称取适量的纳米绢云母粉，并将之置于温度为70℃、质量为其8倍的抗菌剂中

浸泡处理20h，浸泡完毕后将纳米绢云母粉取出并与质量为其12％的γ‑(2，3‑环氧丙氧)丙

基三甲氧基硅烷，超声混合10min后，将反应温度升至65℃，并在此温度下恒温搅拌反应

20h，待反应结束后向反应体系中加入质量为聚乙烯亚胺3倍的二氯乙烷，并在温度为40℃

的条件下反应10h；待反应结束后将纳米绢云母粉取出，并用去离子水将纳米绢云母粉洗涤

干净，所得即为改性绢云母粉。其中，抗菌剂由4‑吡咯烷酰基苯胺及二羟甲基海因等比例混

合制备而成。

[0047] 一种用于眼镜框架的鼻垫的安装方法，包括以下步骤：

[0048] S1、安装时，安装者通过用手指同时向外推动转板8顶部的推板10，使转板8向着靠

近T型安装杆5的方向靠近，转板8转动时会对弹簧9施加作用力，使弹簧9被压缩；当转板8收

缩至合适程度时，将T型转杆插入安装块4内的矩形插槽6内，然后撤去外力，在弹簧9回复力

的作用下，转板8的后端部向外扩张，使得转板8后端部的第二齿条13与矩形插槽6两侧壁深

处对称设置的第一齿条7相啮合，完成转动耳片3的安装；

[0049] S2、然后将转动耳片3通过转轴与轴套转动安装在椭圆形安装框1的后端面，最后

将椭圆形鼻垫2插接在椭圆形安装框1内，即完成了对眼镜框架的鼻垫的安装。

说　明　书 4/6 页

6

CN 112445009 B

6



[0050] 实施例2

[0051] 一种用于眼镜框架的鼻垫，其与实施例1不同之处在于改性PVC的组成不同，且改

性绢云母的制备方法也不尽相同，具体如下：

[0052] 改性PVC按重量份数计，由以下原料组成：125份PVC、4.0份纳米二氧化钛、5.5份改

性绢云母粉、3.2份碳纳米管、2.4份抗菌剂、2.0份2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮及6.5份纳米

碳酸钙。

[0053] 改性绢云母粉的制备方法为：

[0054] 准确称取适量的纳米绢云母粉，并将之置于温度为75℃、质量为其10倍的抗菌剂

中浸泡处理25h，浸泡完毕后将纳米绢云母粉取出并与质量为其15％的γ‑(2，3‑环氧丙氧)

丙基三甲氧基硅烷，超声混合12min后，将反应温度升至70℃，并在此温度下恒温搅拌反应

22h，待反应结束后向反应体系中加入质量为聚乙烯亚胺4倍的二氯乙烷，并在温度为45℃

的条件下反应12h；待反应结束后将纳米绢云母粉取出，并用去离子水将纳米绢云母粉洗涤

干净，所得即为改性绢云母粉。

[0055] 实施例3

[0056] 一种用于眼镜框架的鼻垫，其与实施例1不同之处在于改性PVC的组成不同，且改

性绢云母的制备方法也不尽相同；具体如下：

[0057] 改性PVC按重量份数计，由以下原料组成：130份PVC、4.5份纳米二氧化钛、5.8份改

性绢云母粉、3.5份碳纳米管、2.6份抗菌剂、2.5份2‑羟基‑4‑甲氧基二苯甲酮及7.2份纳米

碳酸钙。

[0058] 改性绢云母粉的制备方法为：

[0059] 准确称取适量的纳米绢云母粉，并将之置于温度为80℃、质量为其12倍的抗菌剂

中浸泡处理30h，浸泡完毕后将纳米绢云母粉取出并与质量为其20％的γ‑(2，3‑环氧丙氧)

丙基三甲氧基硅烷，超声混合15min后，将反应温度升至75℃，并在此温度下恒温搅拌反应

25h，待反应结束后向反应体系中加入质量为聚乙烯亚胺5倍的二氯乙烷，并在温度为50℃

的条件下反应15h；待反应结束后将纳米绢云母粉取出，并用去离子水将纳米绢云母粉洗涤

干净，所得即为改性绢云母粉。

[0060] 性能测试

[0061] 对比例：广东省东莞市某鼻垫生产公司所提供的鼻垫产品；

[0062] 实施例：根据本发明中实施例1、实施例2和实施例3制备的鼻垫产品；

[0063] 分别对对比例及实施例1～3所提供的鼻垫产品进行如下性能测试：

[0064] 1、力学性能检测：按照ASTM  D638‑2014标准对本发明所提供的鼻垫及对比例提供

的鼻垫的力学性能进行测试；

[0065] 2、使用抑菌圈法和QB/T  2591‑2003《抗菌塑料一抗菌性能评价及其测试方法》检

测本发明所提供的鼻垫及对比例提供的鼻垫的抗菌性能；

[0066] 测试所得的各项检测数据记录于下表：
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[0067]

[0068] 由上表中的相关数据可知，根据本发明提供的技术方案提供的鼻垫在抗老化性

能、杀菌性能及力学性能等方面明显优于对比例所提供的鼻垫产品。由此表明本发明制备

的鼻垫具有更广阔的市场前景，更适宜推广。

[0069] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用于限制本发明，凡在本发明的设计构

思之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图2
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图3
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图4
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图5
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