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(54) Title: PLASTIC CLIP
(54) Bezeichnung: KUNSTSTOFFCLIP

(57) Abstract: The invention relates to a plastic clip (20) for the at-
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tachment of an object (12) in the region of a front (16) of a flat work-
piece (14), comprising a base section (22), the shape of which is ad-
justed to the front (16), a first and a second arm (24, 26), which ex-
tend from the base section (22) and together with the base section
(22) form a U shape, and a mounting section (38) that is connected to
the base section (22) and configured to mount the object (12) to the
clip (20), wherein the arms (24, 26) can be elastically spread out in
order to receive the workpiece (14) between the interiors (30, 32)
thereot, wherein the base section (22) and the arms (24, 26) are made
of a first, relatively hard plastic material, and wherein an anti-slip
section (34, 36; 60) made of a relatively soft plastic material is provi-
ded on one of'the interiors (30, 32).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft einen Kunststoffclip
(20) zur Befestigung eines Gegenstandes (12) im Bereich einer Stirn-
seite (16) eines flachen Werkstiickes (14), mit einem Basisabschnitt
(22), dessen Form an die Stirnseite (16) angepasst ist, mit einem ers-
ten und einem zweiten Schenkel (24, 26), die sich von dem Basisab-

schnitt (22) erstrecken und mit dem Basisabschnitt (22) eine U-Form

1% 3%

bilden, und mit einem Befestigungsabschnitt (38), der mit dem Basis-
abschnitt (22) verbunden und dazu ausgelegt ist, den Gegenstand

(12) an dem Clip (20) zu befestigen, wobei die Schenkel (24, 26)
elastisch gegeneinander autweitbar sind, um das Werkstiick (14) zwi-

34

schen ihren Innenseiten (30, 32) autzunehmen, wobei der Basisab-
schnitt (22) und die Schenkel (24, 26) aus einem ersten, relativ har-
ten Kunststoffmaterial hergestellt sind und wobei an zumindest einer

der Innenseiten (30, 32) ein Antirutschabschnitt (34, 36; 60) aus ei-
nem relativ weichen Kunststoffmaterial vorgesehen ist.
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Kunststoffclip

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kunststoffclip zur Befestigung eines Gegen-
standes im Bereich einer Stirnseite eines ﬂachen Werkstiickes, mit einem Basisab-
schnitt, dessen Form an die Stirnseite angepasst ist, mit einem ersten und einem
zweiten Schenkel, die sich von dem Basisabschnitt erstrecken und mit dem Basisab-
schnitt eine U-Form bilden, und mit einem Befestigungsabschnitt, der mit dem Basis-
abschnitt verbunden und dazu ausgelegt ist, den Gegenstand an dem Clip zu befesti-

gen, wobei die Schenkel elastisch gegeneinander aufweitbar sind.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Derartige Kunststoffclips zur sicheren Befestigung von Leitungen (Rohren, elektri-
schen Leitungen, Bowdenziigen etc.) bzw. Kabelsdtzen, Steckern, Sensoren usw. an
Stirnseiten bzw. Kanten von Werkstiicken sind bekannt, wobei die Kunststoffclips
eine integrierte Metallklammer aufweisen. Die Werkstiicke konnen dabei im Bereich
der Stirnseite glatt ausgebildet sein, wie es beispielsweise bei Karosserieblechen,
Kunststoffkanten von Stofifangern, Abdeckungen, Radlaufschalen sowie Glaswerkstii-
cken der Fall ist. Diese Kunststoffclips werden vorzugsweise im Bereich der Instru-
mententafeln von Kraftfahrzeugen, bei Wasserkidsten sowie im Interiorbereich (z.B.
im Turenbereich), im Exteriorbereich und im Motorraum von Kraftfahrzeugen

eingesetzt.

Die Metallklammern der bekannten Kunststoffclips weisen eine Metallfederkralle auf,
die sich bei Befestigung des Kunststoffclips an der Oberfliche des Werkstiickes fest-
krallt. Diese Befestigungsart hat zum einen den Nachteil, dass die Oberfliche des
Werkstiickes beschidigt werden kann (z.B. bei verzinkten oder lackierten Blechkan-
ten). Dies kann bereits beim Aufdriicken oder Aufschlagen des Kunststoffclips durch
die Metallfederkralle geschehen. Hierdurch konnen sich Korrosionsprobleme erge-
ben. Zudem haben diese bekannten Kunststoffclips den Nachteil, dass sie sich nur
relativ aufwendig demontieren lassen. Hierbei ist es teilweise notwendig, den Kunst-
stoffclip zu zerstoren. Insgesamt handelt es sich um eine vergleichsweise teure

Befestigungslosung.

Vor diesem Hintergrund ist es die Aufgabe der Erfindung, einen Clip zur Befestigung
des Gegenstandes im Bereich einer Stirnseite eines flachen Werkstiickes anzugeben,
der die Oberflache des Werkstiickes nicht beschddigt und sich vergleichsweise leicht
montieren und ggf. demontieren ldsst. Nichtsdestotrotz soll ein sicherer Halt des
Kunststoffclips an dem Werkstiick realisiertbar sein, und der Kunststoffclip soll

vorzugsweise rein aus Kunststoff hergestellt sein.

Diese Aufgabe wird gemifd einem ersten Aspekt der Erfindung durch einen Kunst-

stoffclip mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost.
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Hierbei sind der Basisabschnitt und die Schenkel einstiickig aus einem ersten, relativ
harten Kunststoffmaterial hergestellt. An zumindest einer der Innenseiten der Schen-
kel ist ein Antirutschabschnitt aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial vorge-

sehen.

Der Antirutschabschnitt ermdglicht zum einen, dass sich der Kunststoffclip sicher an
dem Werkstiick festlegen lasst. Zum anderen kann der Antirutschabschnitt dafir
sorgen, dass die Oberfliche des Werkstiickes nicht beschadigt wird. Schlieflich ldsst
sich ein derartiger Kunststoffclip relativ leicht demontieren, in der Regel ohne die

Notwendigkeit, den Kunststoffclip zu zerstoren.

Durch den hohen Reibwert des relativ weichen Kunststoffmaterials, bei dem es sich
vorzugsweise um ein thermoplastisches Elastomer (TPE) handelt, kann ein ungewoll-
tes Abziehen des Kunststoffclips von dem Stirnseitenbereich des Werkstiickes verhin-

dert und somit der Festsitz des zu befestigenden Gegenstandes gewahrleistet werden.

Die Aufgabe wird somit vollkommen gelost.

Gemif einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform sind der Basisabschnitt und

die Schenkel einstiickig aus dem ersten, relativ harten Kunststoffmaterial hergestellt.

Hierdurch kann der Kunststoffclip aus wenigen Bauteilen bzw. Komponenten herge-

stellt werden.

Von besonderem Vorzug ist es dabei, wenn an den Innenseiten beider Schenkel ein

Antirutschabschnitt vorgesehen ist.

Dies verbessert die Sicherheit der Befestigung des Kunststoffclips an dem Werkstiick.

Ferner ist es vorteilhaft, wenn an der den Schenkeln zugewandten Bodenseite des

Basisabschnittes ebenfalls ein Antirutschabschnitt vorgesehen ist.
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Auch hierdurch kann die Sicherheit der Befestigung erhéht werden, da auch zwi-
schen der Stirnseite des Werkstiickes und dem Antirutschabschnitt an der Bodenseite

des Basisabschnittes eine relativ hohe Reibung eingerichtet werden kann.

Generell kann ein oben beschriebener Kunststoffclip hinreichend sein, um einen

sicheren Sitz an der Stirnseite des Werkstiickes zu realisieren.

Besonders bevorzugt ist es jedoch, wenn an wenigstens einem der Schenkel ein Hebel
drehbar gelagert ist, der zwischen einer Klemmposition und einer Freigabeposition
verschwenkbar ist und einen Klemmabschnitt aufweist, der sich in der Klemmpositi-
on des Hebels in einen Bereich zwischen den Schenkeln erstreckt und der in der Frei-

gabeposition aus dem Bereich zwischen den Schenkeln zuriickgezogen ist.

Demzufolge kann der Kunststoffclip mit dem Hebel in der Freigabeposition relativ
leicht an dem Werkstiick montiert werden. Anschliefend kann durch Verschwenken
des Hebels in die Klemmposition erreicht werden, dass die Vorspannung der elastisch
aufweitbaren Schenkel weiter ethéht wird. Hierdurch kann der Sitz des Kunststoff-

clips an dem Werkstiick nochmals verbessert werden.

Dabei ist es von besonderem Vorteil, wenn der Schenkel, an dem der Hebel drehbar
gelagert ist, eine Ausnehmung aufweist, durch die hindurch der Klemmabschnitt sich

in den Bereich zwischen den Schenkeln erstrecken kann.

Hierbei kann der Klemmabschnitt sich etwa symmetrisch an dem zugeordneten
Schenkel abstiitzen, um die Klemmposition einzurichten. Hierdurch kann der korrek-

te Sitz des Kunststoffclips an dem Werkstiick weiter verbessert werden.

Ferner ist es hierbei vorteilhaft, wenn der Antirutschabschnitt die Ausnehmung an
der Innenseite des Schenkels abdeckt, so dass der Klemmabschnitt den Antirutschab-

schnitt in der Klemmposition gegen das Werkstiick driicken kann.
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Bei dieser Ausfithrungsform wird in vorteilhafter Weise erreicht, dass der Hebel in der
Klemmposition die Reibung zwischen dem Antirutschabschnitt und der Oberfliche

des Werkstiickes erhohen kann.

Generell kann bei den Ausfiihrungsformen mit einem Hebel, der an einem der Schen-
kel drehbar gelagert ist, auch erreicht werden, dass sich der Kunststoffclip relativ
leicht wieder demontieren ldsst. Dies kann erfolgen, indem der Hebel aus der Klemm-
position zuriick in die Freigabeposition verschwenkt wird. Hierdurch wird der Sitz
zwischen dem Kunststoffclip und dem Werkstiick gelockert, so dass der Kunststoffclip
anschlieflend relativ leicht von dem Werkstiick entfernt werden kann, insbesondere

ohne Zerstorung des Kunststoffclips.
Auch eine mehrfache Montage und Demontage sind méglich.

Besonders bevorzugt ist es, wenn der Hebel um eine Drehachse drehbar gelagert ist,

die etwa parallel zu dem zugeordneten Schenkel ausgerichtet ist.

Auf diese Weise lasst sich die Drehachse vergleichsweise konstruktiv eintach an dem

Schenkel einrichten, insbesondere aus spritzgusstechnischen Gesichtspunkten.

Ferner ist es vorteilhaft, wenn die Drehachse quer zu einer Langsrichtung ausgerich-

tet ist, in der sich die Schenkel von dem Basisabschnitt erstrecken.

Bei dieser Ausfiihrungsform kann der Hebel folglich im Wesentlichen in Langsrich-
tung betitigt werden, so dass sich zumindest in der Klemmposition eine relativ
kompakte Aulenkontur des Kunststoffclips ergibt. Mit anderen Worten konnen Stor-
konturen weitgehend vermieden werden, die eine Gefahr fiir ein unbeabsichtigtes

Losen des Kunststoffclips darstellen konnten.

Generell ist es bevorzugt, wenn der Antirutschabschnitt direkt an der Innenseite der

Schenkel ausgebildet ist.
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Gemaf einer alternativen Ausfiihrungsform weist der Kunststoffclip einen Aufienab-
schnitt, der den Basisabschnitt und die Schenkel bildet, und einen Innenabschnitt
auf, der ebenfalls aus einem relativ harten Kunststoffmaterial ausgebildet ist, wobei
der Antirutschabschnitt an der Innenseite eines Schenkels des Innenabschnittes

ausgebildet ist.

Das Kunststoffmaterial des Innenabschnittes kann identisch sein zu dem Kunststoff-
material des Aufienabschnittes, kann jedoch auch unterschiedlich dazu ausgebildet

sein.

Der Innenabschnitt kann im einfachsten Fall ebenfalls U-férmig mit einem inneren
Basisabschnitt und inneren Schenkeln ausgebildet sein, die von den Schenkeln des
Auflenabschnittes umgriffen werden. Der Innenabschnitt kann jedoch auch lediglich
aus Schenkeln bestehen, die als Trager fiir die Antirutschabschnitte ausgebildet sind.
In diesem Fall konnen die untereinander nicht verbundenen Innenschenkel in einem
Freigabezustand bspw. mit den jeweiligen Schenkeln des Aulenabschnittes gekoppelt

sein.

Der Auflenabschnitt und der Innenabschnitt kdénnen bei dieser Ausfithrungsform
unterschiedliche Funktionen erfiillen, wie es nachstehend fiir diverse unterschiedli-

che Ausfithrungsformen beschrieben werden wird.

So ist es bspw. bevorzugt, wenn der Auflenabschnitt relativ zu dem Innenabschnitt in
einer Klemmrichtung bewegbar ist, um den Kunststoffclip von einem Freigabezu-
stand in einen Klemmzustand zu versetzen, in dem der Aufienabschnitt von aufien
eine Andruckkraft in einer Richtung zum Werkstiick hin auf den Innenabschnitt

ausiibt.

Bei dieser Ausfithrungsform befinden sich der Auflenabschnitt und der Innenab-
schnitt in der Freigabeposition in einer solchen Relativlage, dass ein Aufschieben des

Kunststoffclips auf das Werkstiick vergleichsweise einfach ist, der jeweilige Anti-



WO 2010/015393 PCT/EP2009/005668

rutschabschnitt also noch im Wesentlichen keine erhdhte Reibwirkung in Bezug auf
eine Oberfliche des Werkstiickes besitzt. Daher kann der Kunststoffclip mit geringen

Montagekraften montiert werden.

Nach der Relativbewegung und in dem Klemmzustand iibt der Aufienabschnitt auf
den Innenabschnitt eine Andruckkraft in Richtung hin zu dem Werkstiick aus.
Hierdurch wird der Reibwert zwischen dem Antirutschabschnitt und der Oberflache
des Werkstiickes ethoht. Demzufolge wird die Abzugskraft erhoht, die notwendig ist,
um den Kunststoffclip von dem Werkstiick abzuziehen. Dies erhoht die Montagesi-
cherheit.

Von besonderem Vorteil ist es hierbei, wenn die Klemmrichtung im Wesentlichen

parallel zu der Erstreckung der Schenkel ist.

Die Klemmrichtung kann dabei quer zu einer Richtung ausgerichtet sein, in der der
Innenabschnitt auf das Werkstiick aufgeschoben wird. Von besonderem Vorzug ist es
jedoch, wenn die Klemmrichtung parallel zu einer solchen Montagerichtung ausge-
richtet ist. Bei dieser Ausfithrungsform erfolgt die Montage generell so, dass zunachst
der Innenabschnitt in Montagerichtung auf die Stirnseite des Werkstiickes aufge-
schoben wird. AnschlieBend wird der Aufienabschnitt in der gleichen Richtung

relativ zu dem Innenabschnitt bewegt, um den Klemmzustand einzurichten.

Hierbei ist es insgesamt auch bevorzugt, wenn eine Verriegelungseinrichtung vorge-
sehen ist, um den Auflenabschnitt in dem Klemmzustand an dem Innenabschnitt zu

verriegeln.

Die Verriegelungseinrichtung kann generell durch ein weiteres Bauteil ausgebildet

sein.

Von besonderem Vorzug ist es jedoch, wenn die Verriegelungseinrichtung als Rast-

einrichtung ausgebildet ist.
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Bei dieser Ausfithrungsform kann die Verriegelung durch einen Rasteingriff zwischen
dem Auflenabschnitt und dem Innenabschnitt erfolgen. Die Rasteinrichtung kann
dabei eine Rastnase oder eine Mehrzahl von Rastnasen aufweisen, und zwar entweder
an einem oder an beiden Schenkeln des Auflenabschnittes und/oder des Innenab-

schnittes.

Gemafd einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Rasteinrichtung eine
Rastnase oder eine Mehrzahl von Rastnasen auf, die in Klemmrichtung hintereinan-

der angeordnet sind.

Hierdurch kann der Auflenabschnitt in unterschiedlichen Relativpositionen an dem

Innenabschnitt festgelegt werden.

Ferner ist es hierbei vorteilhaft, wenn die Rastnasen entlang einer Konuslinie ange-
ordnet sind, die unter einem Winkel grofier Null in Bezug auf die Klemmrichtung

ausgerichtet ist.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist es moglich, den Kunststoffclip zur Montage an
Werkstiicken unterschiedlicher Dicke zu nutzen. Bei sehr diinnen Werkstiicken wird
der Aufienabschnitt relativ weit in Bezug auf den Innenabschnitt aufgeschoben, so
dass die Schenkel des Innenabschnittes aufgrund der Konuswirkung relativ weit
zusammengedriickt werden. Bei dickeren Werkstiicken kann der Umfang der Relativ-

bewegung kleiner sein.

Ferner kann durch die Konusanordnung der Rastabschnitt auch die Anpresskraft

eingestellt werden.

Generell ist es méglich, den Auflenabschnitt und den Innenabschnitt als separate

Bauteile herzustellen, die erst im Klemmzustand gegeneinander verriegelt werden.
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Von besonderem Vorzug ist es jedoch, wenn der Auflenabschnitt und der Innenab-
schnitt durch eine Koppeleinrichtung miteinander gekoppelt sind, bevor der Kunst-

stoffclip in den Klemmzustand versetzt wird.

Hierdurch ist es moglich, den Kunststoffclip mit dem Aufienabschnitt und dem

Innenabschnitt als eine vormontierte Baugruppe zu lagern und zu handhaben.

Dabei ist es moglich, die Koppeleinrichtung bspw. durch ein Filmscharnier auszubil-
den, iiber das der Auflenabschnitt und der Innenabschnitt in der Vormontagepositi-
on (Freigabezustand) miteinander gekoppelt sind. In diesem Fall wird das Filmschar-

nier bei Uberfiihren des Kunststoffclips in den Klemmzustand gebrochen.

Besonders bevorzugt ist es jedoch, wenn der Auflenabschnitt und der Innenabschnitt
auch in der Vormontageposition, das heif3t in dem Freigabezustand, gegeneinander

verrastet sind.

Hierbei konnen der Auflenabschnitt und der Innenabschnitt separat voneinander
hergestellt werden, insbesondere auch aus unterschiedlichen Materialien. Der Innen-
abschnitt kann dabei in Zweikomponenten-Spritzgiefverfahren mit dem Antirutsch-
abschnitt ausgebildet sein. Die Kopplung in dem Vormontagezustand erfolgt dann

durch Verrastung des Aulenabschnittes an dem Innenabschnitt.

Gemaf einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform sind ein Schenkel des Aufienab-
schnittes und ein Schenkel des Innenabschnittes iiber einen Parallelogrammuversatz-

abschnitt miteinander verbunden.

Der Parallelogrammversatzabschnitt kann dabei jeweilige Enden der Schenkel des
Aufienabschnittes und des Innenabschnittes miteinander verbinden, derart, dass in
einer Vormontageposition der Parallelogrammversatzabschnitt geneigt in Bezug auf
die Schenkelerstreckung ausgerichtet ist. Wenn anschlieflend der Aulenabschnitt in

Klemmrichtung relativ zu dem Innenabschnitt bewegt wird, fiihrt dies zu einem
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"Aufstellen" des Parallelogrammversatzabschnittes, wodurch die Schenkel des Aufien-
abschnittes und die Schenkel des Innenabschnittes in Richtung quer zur Klemmrich-
tung gegeneinander aufgeweitet werden. Auch hierdurch kann in dem Klemmzu-
stand eine erhohte Andruckkraft von dem Auflenabschnitt auf den Innenabschnitt

ausgeiibt werden, und zwar tiber den Parallelogrammversatzabschnitt.

GemadfR einer weiteren alternativen Ausfiihrungsform ist der Innenabschnitt um eine

Verschwenkachse an dem Aufienabschnitt verschwenkbar gelagert.

Bei dieser Ausfithrungsform kann die Verschwenkachse bspw. im Bereich eines freien
Endes eines Schenkels des Auflenabschnittes angeordnet sein. Bevorzugt erstreckt
sich die Verschwenkachse dabei in einer Richtung parallel zur Schenkelerstreckung,
jedoch quer zur Klemmrichtung. Auch bei dieser Ausfiihrungsform kann durch
Verschwenken des Innenabschnittes um die Verschwenkachse eine Anpresskraft des

Innenabschnittes auf das Werkstiick erhoht werden.

Insgesamt ist es ferner vorteilhaft, wenn der Kunststoffclip mit dem Basisabschnitt
A

-

1
CNenckein aus

un em relativ harten Kunstsitoffmaterial und dem Antirutschab-

schnitt aus relativ weichem Kunststoffmaterial im Zweikomponenten-Spritzguss-

verfahren hergestellt ist.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist der Kunststoffclip mit dem Antirutschabschnitt ein-

stlickig ausgebildet und ldsst sich folglich leicht handhaben und lagern.

Ferner ergibt sich eine kostengiinstige Herstellung.

Sofern der Kunststoffclip einen Auflenabschnitt und einen Innenabschnitt aufweist,
versteht sich, dass der Antirutschabschnitt zumindest mit dem Innenabschnitt im
Zweikomponenten-Spritzgussverfahren hergestellt werden kann. Bei manchen
Ausfiihrungsformen kénnen der Innenabschnitt und der Aulenabschnitt einstiickig

miteinander ausgebildet werden (bspw. gekoppelt durch ein Filmscharnier). Bei
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anderen Ausfithrungsformen konnen der Innenabschnitt und der Aufienabschnitt

jedoch auch aus unterschiedlichen Bauteilen hergestellt sein.

Dabei wird unter einem Zweikomponenten-Spritzgussverfahren bevorzugt verstan-
den, dass der Kunststoffclip in einem einzelnen Werkzeug hergestellt wird, wobei in
einem ersten Arbeitsschritt das relativ harte Kunststoffmaterial zur Bildung des
Basisabschnittes und des Schenkels gespritzt wird. In einem zweiten Schritt wird
unter Verwendung des gleichen Werkzeuges das zweite Kunststoffmaterial gespritzt,

um den Antirutschabschnitt zu bilden.

Gemaifd einer weiteren insgesamt bevorzugten Ausfilhrungsform ist der Befestigungs-
abschnitt einstiickig mit dem Basisabschnitt und den Schenkeln aus dem relativ

harten Kunststoffmaterial ausgebildet.

Hierdurch kann der Befestigungsabschnitt einstiickig in den Kunststoffclip integriert

werden.

Ferner ist es vorteilhaft, wenn an dem Befestigungsabschnitt ein Ddmpfungsabschnitt
aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial ausgebildet ist, an dem der Gegenstand

befestigbar ist.

Bei dieser Ausfithrungsform kann das gleiche relativ weiche Kunststoffmaterial wie
fiir die Bildung des Antirutschabschnittes verwendet werden. Ferner kann der Damp-
fungsabschnitt bevorzugt in einem Arbeitsgang mit dem Antirutschabschnitt herge-
stellt werden, beispielsweise im oben beschriebenen Zweikomponenten-Spritzguss-

verfahren.

Auf diese Weise konnen Vibrationen von dem Gegenstand auf den Kunststoffclip

oder umgekehrt gedampft werden.
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Ferner ist es vorteilhaft, wenn an der Auflenseite der Schenkel und/oder des Basisab-
schnittes wenigstens eine sich radial nach aufen erstreckende Versteifungsrippe

ausgebildet ist.

Bei dieser Ausfithrungsform kann die Festigkeit des Kunststoffclips erhoht werden.
Beispielsweise kann durch die Versteifungsrippe die Elastizitdt verringert werden, mit
der sich die Schenkel gegeniiber dem Basisabschnitt abbiegen lassen. Ferner kann die
Versteifungsrippe auch dazu dienen, den Befestigungsabschnitt massiver bzw. grof3-

flachiger an dem Basisabschnitt zu befestigen.

Insgesamt kann mit dem Kunststoffclip je nach Ausfithrungsform auch erreicht
werden, dass der Kunststoffclip mit Werkstiicken unterschiedlicher Dicke verwendbar
ist. Die Montage und Demontage des Kunststoffclips kann ferner vorzugsweise ohne
Hilfswerkzeug erfolgen, wobei bei der Ausfiihrungsform mit Hebel sich dieser manu-

ell betdtigen lasst.

Gemif einem zweiten Aspekt der vorliegenden Erfindung weist der Kunststoffclip
keinen Antirutschabschnitt auf. Die oben beschriebenen unterschiedlichen Ausfiih-
rungsformen kénnen bei diesem Aspekt der Erfindung auch ohne einen solchen
Antirutschabschnitt realisiert werden, insbesondere dann, wenn das relativ harte
Material des Kunststoffclips bereits eine relativ hohe Reibwirkung in Bezug auf die

Oberfliche des Werkstiickes einrichten kann.

Generell ist es bei allen oben beschriebenen Ausfiihrungsformen auch méglich,
anstelle des Antirutschabschnittes aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial in
den Kunststoffclip ein Metallelement einzuspritzen oder zu umspritzen oder den
Kunststoffclip mit einem Metallelement zu komplettieren, das als "Kralle" ausgebildet

ist und dazu ausgelegt ist, sich an der Oberfliche des Werkstiickes festzukrallen.

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nachstehend noch zu

erliuternden Merkmale nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern
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auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den

Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und werden in

der nachfolgenden Beschreibung naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. S

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 9

Fig. 10

eine schematische Querschnittsansicht eines Kunststoffclips gemif3 einer

ersten Ausfithrungsform vor dem Befestigen an einem Werkstiick;
den Kunststoffclip der Fig. 1 befestigt an einem Werkstiick;

eine perspektivische Ansicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines erfin-

dungsgemafien Kunststoffclips;
eine Draufsicht auf den Kunststoffclip der Fig. 3;
eine Querschnittsansicht entlang der Linie V-V der Fig. 4;

eine Querschnittsansicht entlang der Linie VI-VI der Fig. 4 mit einem Hebel

in einer Freigabeposition;

eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung mit dem Hebel in einer Klemm-

position;

eine schematische Querschnittsansicht eines Kunststoffclips gemif3 einer

weiteren Ausfithrungsform in einem Freigabezustand;
den Kunststoffclip der Fig. 8 in einem Klemmzustand;

eine perspektivische Darstellung des Kunststoffclips der Figuren 8 und 9 im

Klemmzustand;
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Fig. 11 eine schematische Querschnittsansicht einer weiteren Ausfithrungsform

eines Kunststoffclips in einem Klemmzustand;

Fig. 12 eine schematische Ansicht eines Schenkels eines Aufenabschnittes des

Kunststoffclips der Fig. 11 von innen;

Fig. 13 eine schematische Querschnittsansicht einer weiteren Ausfithrungsform

eines Kunststoffclips in einem Freigabezustand;

Fig. 14 eine schematische Querschnittsansicht einer weiteren Ausfithrungsform

eines Kunststoffclips in einem Freigabezustand; und

Fig. 15 eine schematische Querschnittsansicht einer weiteren Ausfilhrungsform

eines Kunststoffclips in einem Freigabezustand.

In Fig. 1 ist eine Befestigungsanordnung generell mit 10 bezeichnet.

Die Befestigungsanordnung dient zum Festlegen eines Gegenstandes 12 an der Stirn-
seite 16 eines flachen Werkstiickes, wie eines Bleches, einer Glasscheibe, einer Kunst-
stoffkante, etc. Der Gegenstand 12 kann insbesondere ein linglicher Gegenstand
sein, wie eine Leitung, ein Rohr, ein Bowdenzug, kann aber auch ein Kabelstrang, ein
Stecker, ein Sensor etc. sein. Der lingliche Gegenstand 12 wird bevorzugt parallel zu
der Stirnseite 16 des Werkstiickes 14 befestigt, ist jedoch in Fig. 1 in einer Ausrich-

tung gezeigt, die sich quer zu der Stirnseite bzw. zu dem Werkstiick 16 erstreckt.

Zur Befestigung des Gegenstandes 12 an dem Werkstiick 14 dient ein Kunststoffclip
20.

Der Kunststoffclip 20 weist einen Basisabschnitt 22 auf, dessen Form an die Stirnseite
16 des Werkstiickes 14 angepasst ist. Von dem Basisabschnitt 22 erstrecken sich ein

erster Schenkel 24 und ein zweiter Schenkel 26, die gemeinsam mit dem Basisab-
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schnitt 22 eine U-Form bilden und in einer Richtung voneinander weg aufweitbar

sind, wie es bei 28 gezeigt ist.

Der erste Schenkel 24 weist eine erste Innenseite 30 auf. Der zweite Schenkel 26 weist
eine zweite Innenseite 32 auf. Der Abstand der Schenkel 24, 26 ist so gewdhlt, dass
das flache Werkstiick 14 dazwischen aufgenommen werden kann, wenn die Schenkel
24, 26 gegeneinander aufgeweitet werden. Dabei kommen die Innenseiten 30, 32 an
einer ersten Auflenseite 34 bzw. einer zweiten Auflenseite 36 des Werkstiickes 14 zur

Anlage bzw. sind parallel dazu ausgerichtet.

Der Kunststoffclip 20 weist ferner einen Befestigungsabschnitt 38 fiir den Gegenstand
12 auf. Der Befestigungsabschnitt 38 erstreckt sich von dem Basisabschnitt 22, bevor-
zugt in einer Richtung entgegengesetzt zu der Richtung der Erstreckung der Schenkel
24, 26.

Der Befestigungsabschnitt 38 kann als reine Auflageflache gebildet sein, an der ein
Gegenstand aufgelegt werden und anschliefend durch Hilfsmittel wie Kabelbinder
oder Ahnliches befestigt werden kann. Der Befestigungsabschnitt 38 kann jedoch bei-
spielsweise auch einen Deckelabschnitt beinhalten, der gelenkig an dem Befesti-
gungsabschnitt 38 bzw. dem Basisabschnitt 22 gelagert ist. Dabei kann der Gegen-
stand 12 in einer geoffneten Position des Deckels aufgenommen und in einer ge-
schlossenen Position des Deckels in dem Befestigungsabschnitt 38 sicher gehalten

werden.

Zur Verringerung von Vibrationen, die zwischen dem Gegenstand 12 und dem
Kunststoffclip 20 bzw. umgekehrt iibertragen werden koénnen, kann an dem Befesti-
gungsabschnitt 38 ein Dampfungsabschnitt vorgesehen sein, tiber den der Gegen-

stand 12 an dem Kunststoffclip 20 gelagert ist.

Der Basisabschnitt 22, die Schenkel 24, 26 und der Befestigungsabschnitt 38 sind vor-

zugsweise aus einem relativ harten Kunststoffmaterial hergestellt und einstiickig mit-
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einander verbunden. Das relativ harte Kunststoffmaterial ist jedoch noch begrenzt
elastisch verformbar, um die Aufweitbarkeit der Schenkel 24, 26 zu ermdglichen.
Alternativ kann die Aufweitbarkeit auch durch eine geeignete Gestaltung des Basisab-
schnittes 22 und der Schenkel 24, 26 bzw. des Uberganges hierzwischen ausgebildet

werden.

Der Dampfungsabschnitt 40 ist aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial wie ein
TPE hergestellt und ist elastisch relativ stark verformbar bzw. weist eine grofie Elasti-

zitdt auf.

An den Innenseiten 30, 32 der Schenkel 24, 26 sind ein erster Antirutschabschnitt 42
bzw. ein zweiter Antirutschabschnitt 44 aus dem relativ weichen Kunststoffmaterial
(wie TPE) ausgebildet. Die den Schenkeln 24, 26 zugewandte Bodenseite 46 des Basis-
abschnittes 22 weist keinen Antirutschabschnitt auf, kann jedoch alternativ mit

einem solchen versehen werden.

Der Kunststoffclip 20 wird in einer Einfiihrrichtung 48 (Langsrichtung) auf das Werk-
stitck 14 aufgesetzt, wobei die Schenkel 24, 26 vorab aufgeweitet werden. Vorzugs-
weise erfolgt das Befestigen des Kunststoffclips 20 so weit, bis die Bodenseite 46 auf
der Stirnseite 16 anliegt. Dieser Zustand ist in Fig. 2 dargestellt. Dabei liegen die Anti-
rutschabschnitte 42, 44 an den Aufienseiten 34, 36 des Werkstiickes an. Aufgrund der
elastischen Riickstellkrifte der Schenkel 24, 26 (entgegen der Aufweitrichtung 28)
werden die Schenkel 24, 26 fest an die Auflenseiten 34, 36 angepresst. Durch den
hohen Reibwert der Antirutschabschnitte 42, 44 kann ein Verrutschen bzw. ein unge-
wolltes Abziehen des Kunststoffclips 20 von dem Werkstiick 14 verhindert und somit

ein Festsitz des zu befestigenden Gegenstandes 12 gewéhrleistet werden.

Eine Demontage des Kunststoffclips 20 ist moglich, indem die Schenkel 24, 26 in
Aufweitrichtung 28 aufgeweitet werden und der Kunststoffclip anschlieffend entge-

gen der Einfiihrrichtung 48 von dem Werkstiick 14 abgenommen wird.
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In den Fig. 3 bis 7 ist eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméfien Kunst-
stoffclips 20 dargestellt. Der Kunststoffclip 20 der Fig. 3 bis 7 entspricht hinsichtlich
Aufbau und Funktionsweise dem Kunststoffclip 20 der Fig. 1 und 2. Gleiche Elemente
sind daher mit gleichen Bezugsziffern versehen. Im Folgenden werden im Wesentli-

chen die Unterschiede zwischen den Ausfithrungsformen erliutert.

Wie es insbesondere in den Fig. 3 sowie 6 und 7 zu erkennen ist, weist der Kunst-
stoffclip 20 einen Hebel 50 auf, der an einem der Schenkel (dem Schenkel 26) um
eine Drehachse 52 verschwenkbar gelagert ist. Die Drehachse 52 ist dabei mit der
Flachenerstreckung des Schenkels 26 etwa parallel angeordnet und erstreckt sich in
einer Richtung quer zu der Einfiihrrichtung 48. Der Hebel 50 weist einen Betiti-
gungsabschnitt 54 auf, der sich von der Drehachse 52 in eine Richtung nach aufien
erstreckt. Ferner weist der Hebel 50 einen Klemmabschnitt 56 auf, der beispielsweise
als Exzenterabschnitt ausgebildet sein kann und auf der entgegengesetzten Seite der

Drehachse 52 angeordnet ist.

In den Fig. 3 und 6 ist der Hebel 50 in einer Freigabeposition gezeigt. In dieser er-
streckt sich der Betdtigungsabschnitt 54 schrag nach oben entgegen der Einfiihrrich-
tung 48. Der Klemmabschnitt 56 ist dabei anndhernd mit der Innenseite 32 des
Schenkels 26 ausgerichtet. Der Hebel 50 kann aus dieser Freigabeposition in eine
Klemmposition versetzt werden, bei der der Betdtigungsabschnitt 54 sich in Einfiihr-
richtung 48 nach unten erstreckt, wie in Fig. 7 gezeigt ist. In dieser Klemmposition
erstreckt sich der exzentrische Klemmabschnitt 56 dann nach innen in den Raum

zwischen den Schenkeln 24, 26.

An der Oberseite des Basisabschnittes 22 ist eine Versteifungsrippe S8 ausgebildet, die
sich gegeniiber dem Basisabschnitt 22 radial nach auflen erstreckt und vorzugsweise
zumindest abschnittsweise mit dem Befestigungsabschnitt 38 verbunden ist. Die Ver-
steifungsrippe 58 dient folglich dazu, den Befestigungsabschnitt 38 besser abzustiit-
zen. Ferner kann die Versteifungsrippe 58 auch eine Funktion haben, um die Auf-
weitbarkeit der Schenkel 24, 26 einzustellen, insbesondere fiir eine geringe Elastizitit

zu sorgen. Mit anderen Worten kann durch die Versteifungsrippe 58 erreicht werden,
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dass die von den Schenkeln 24, 26 entgegen der Aufweitrichtung 28 ausgeiibte Riick-
stellkraft vergréfert werden kann. Die Versteifungsrippe $8 kann sich dabei zumin-
dest teilweise auch entlang der Auflenseite der Schenkel 24, 26 erstrecken, wie es
insbesondere in Fig. 4 und 6 zu erkennen ist. Ferner kann anstelle einer einzelnen
Versteifungsrippe 58 auch eine Mehrzahl derartiger Versteifungsrippen 58 vorgese-

hen sein.

An der Innenseite des Kunststoffclips 20 zwischen den Schenkeln 24 und 26 ist ein
Antirutschabschnitt 60 aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial ausgebildet. Der
Antirutschabschnitt 60 erstreckt sich im Wesentlichen iiber die beiden Innenseiten
30, 32 der Schenkel 24, 26 und auch an der Bodenseite 46 des Basisabschnittes 22
und weist folglich ebenfalls insgesamt eine U-Form auf, wie es insbesondere in den

Fig. 6 und 7 zu erkennen ist.

Wie es in Fig. 4 zu erkennen ist, ist der Befestigungsabschnitt 38 dazu ausgelegt,
einen Gegenstand 12 in einer Richtung parallel zur Erstreckung der Stirnseite 16 des

Werkstiickes 14 zu befestigen, und zwar entlang einer Befestigungsachse 62, die vor-

Der Befestigungsabschnitt 38 weist einen ersten Fliigel 64 auf, der sich von dem
Basisabschnitt 22 in einer Richtung entlang der Befestigungsachse 62 erstreckt. Ferner
weist der Befestigungsabschnitt 38 einen zweiten Fliigel 66 auf, der sich von dem
Basisabschnitt 22 in der entgegengesetzten Richtung erstreckt. Demzufolge kann ins-

gesamt eine grofle Stiitzflache fiir einen langlichen Gegenstand bereitgestellt werden.

An der Unterseite der Fliigel 64, 66 konnen Rippen 68 ausgebildet sein, wie es in
Fig. 5 gezeigt ist. Die Rippen 68 konnen dazu dienen, Befestigungsmittel wie Kabel-

binder oder Ahnliches in Axialrichtung zu fixieren.

Der Kunststoffclip 20 ist im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren hergestellt. Dabei
bilden der Basisabschnitt 22, die Schenkel 24, 26 und der Befestigungsabschnitt 38
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eine erste Komponente aus einem relativ harten Kunststoffmaterial, die in einem
ersten Schritt gespritzt wird. Der Antirutschabschnitt 60 bildet eine zweite Kompo-
nente aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial und wird vorzugsweise in einem
zweiten Schritt gespritzt. Dabei ist der Antirutschabschnitt 60 mit dem relativ harten
Kunststoffmaterial zum einen im Bereich eines ersten Verbindungsabschnittes 70
verbunden, der im Bereich der Bodenseite 46 des Basisabschnittes 22 angeordnet ist.
Ferner ist der Antirutschabschnitt 60 mit den freien Enden der Schenkel 24, 26 ver-
bunden, und zwar an einem zweiten Verbindungsabschnitt 72 bzw. an einem dritten

Verbindungsabschnitt 74, wie es insbesondere in Fig. 6 zu sehen ist.

Der zweite Schenkel 26 weist eine Ausnehmung 76 auf, in der der Hebel 50 angeord-
net ist, wobei sich der Betdtigungsabschnitt 54 aus der Ausnehmung 76 heraus er-
streckt. Der Antirutschabschnitt 60 bedeckt die Ausnehmung 76 an der Innenseite
des zweiten Schenkels 26, derart, dass der Klemmabschnitt 56 von auflen an dem
Antirutschabschnitt 60 anliegt.

Die Verschwenklager zum Verschwenken des Hebels S0 um die Drehachse 52 herum
kénnen, in Richtung der Drehachse 52 gesehen, auf gegeniiberliegenden Seiten der

Ausnehmung 76 angeordnet sein, wie es in Fig. 3 gezeigt ist.

Der Kunststoffclip 20 wird auf das Werkstiick 14 in einem Zustand aufgesetzt, bei
dem sich der Hebel 50 in der Freigabeposition befindet (Fig. 6). Hierbei werden die
Schenkel 24, 26 gegeneinander aufgeweitet und der Kunststoffclip 20 wird auf das
Werkstiick 14 aufgesetzt, bis die Stirnseite 16 an dem im Bereich der Bodenseite 46
angeordneten Antirutschabschnitt 60 anliegt. Durch die Riickstellkraft der elastisch
aufgeweiteten Schenkel 24, 26 wird hierdurch bereits ein relativ sicherer Sitz des

Kunststoffclips 20 an dem Werkstiick 14 gewdhrleistet.

Die Festigkeit des Sitzes kann nun noch einmal deutlich gesteigert werden, indem der
Hebel 50 in die in Fig. 7 gezeigte Klemmposition verschwenkt wird. Hierbei driickt

der Klemmabschnitt 56 von auflen gegen den Antirutschabschnitt 60 und driickt
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diesen gegen die Auflenseite 36 des Werkstiickes 14, und zwar im Bereich eines

Andruckabschnittes 78, der in Fig. 7 gezeigt ist.

Die Form des Hebels 50 ist so gewdhlt, dass der Betdatigungsabschnitt 54 sich in der
Kiemmposition etwa parallel zu der Auenseite 36 des Werkstiickes 14 erstreckt und
folglich nur eine geringe Storkontur bildet. Ferner ist der Klemmabschnitt 56 so
ausgebildet, dass der Hebel 50 auf dem Weg zwischen der Freigabeposition und der
Klemmposition kurz iiberdriickt wird, so dass sich eine sichere Lage des Hebels 50 in
der Klemmposition ergibt, der Hebel 50 sich also nicht unabsichtlich wieder in die

Freigabeposition 16sen kann.

Dabei ist zu erkennen, dass der Andruckabschnitt 78 gegeniiber der Drehachse 52

entgegen der Einfiihrrichtung 48 versetzt ist.

Die oben beschriebenen Ausfithrungsformen weisen einen Basisabschnitt und zwei
hiervon sich erstreckende Schenkel auf, an deren Innenumfang vorzugsweise Anti-
rutschabschnitte ausgebildet sind. Im Folgenden werden weitere Ausfiihrungsformen
von erfindungsgeméflen Kunststoffclips beschrieben, die jeweils einen Auflenab-
schnitt und einen Innenabschnitt aufweisen. Dabei weist der Aufienabschnitt gene-
rell ebenfalls eine Basis und zwei sich hiervon erstreckende Schenkel auf und ist aus
einem relativ harten Kunststoffmaterial hergestellt. Ferner zeichnen sich die folgen-
den Ausfiihrungsformen dadurch aus, dass der Innenabschnitt generell zur Anlage an
den einander gegeniiberliegenden Seitenflichen des Werkstiickes ausgebildet ist.
Dabei ist vorzugsweise an dem Innenabschnitt jeweils ein Antirutschabschnitt
vorgesehen. Ferner zeichnen sich die nachfolgenden Ausfiihrungsformen dadurch
aus, dass der Aufienabschnitt relativ zu dem Innenabschnitt zwischen einer Freigabe-
position und einer Klemmposition bewegbar ist. In der Freigabeposition kann der
Kunststoffclip mit geringer Kraft oder kraftfrei auf das Werkstiick aufgesetzt werden.
In der Klemmposition driickt der AuRenabschnitt auf den Innenabschnitt, so dass
eine erhohte Reibkraft zwischen dem Innenabschnitt bzw. dem Antirutschabschnitt
und dem Werkstiick eingestellt ist. Hierdurch wird die Abzugskraft erhoht. Der

Innenabschnitt ist dabei vorzugsweise ebenfalls aus einem relativ harten Kunststoff-
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material hergestellt, bei dem es sich um das gleiche oder auch um ein anderes Kunst-
stoffmaterial als das Kunststoffmaterial des Auflenabschnittes handeln kann. Bspw.
kann der Auflenabschnitt aus PA 66GF hergestellt sein, und der Innenabschnitt aus
PP.

Ferner ist bei den nachfolgend beschriebenen Ausfithrungsformen der Auflenab-
schnitt in der Klemmposition generell in Bezug auf den Innenabschnitt verriegelt,
und zwar vorzugsweise durch eine Rasteinrichtung. Die Rasteinrichtung kann gene-
rell so ausgebildet sein, dass ein Losen der Rastverbindung nur mittels eines Werk-
zeuges moglich ist. Alternativ hierzu kann ‘die Rastverbindung auch so ausgebildet
sein, dass ein Losen der Rastverbindung durch einen erhéhten Kraftaufwand entge-

gen der Klemmrichtung ohne Werkzeug moglich ist.

Bei den nachfolgenden Ausfiihrungsformen ist der Befestigungsabschnitt zum Befes-
tigen eines Gegenstandes haufig nicht dargestellt. Der Befestigungsabschnitt ist
jedoch vorzugsweise einstiickig mit dem Auflenabschnitt ausgebildet, auch wenn dies

im Einzelfall nicht dargestellt ist.

Bei der Beschreibung der nachfolgenden Ausfiihrungsformen ist davon auszugehen,
dass der generelle Aufbau und die generelle Funktion jenen der Figuren 1 und 2
entsprechen. Gleiche Elemente sind daher mit gleichen Bezugsziffern bezeichnet. Im

Folgenden wird im Wesentlichen auf die Unterschiede hierzu eingegangen.

In den Figuren 8 bis 10 ist eine erste Ausfithrungsform eines Kunststoffclips 20
gezeigt, der einen Auflenabschnitt 80 und einen Innenabschnitt 82 aufweist. Der
Innenabschnitt 82 ist U-férmig ausgebildet und weist einen Basisabschnitt 84 sowie
zwei sich hiervon erstreckende Schenkel 86, 88 auf, die dazu ausgelegt sind, das
Werkstiick 14 zu umgreifen. An der Innenseite der Schenkel 86, 88 ist jeweils ein
Antirutschabschnitt 34, 36 ausgebildet. Der Aufienabschnitt 80 des Kunststoffclips 20
weist ebenfalls einen Basisabschnitt 22 sowie zwei sich hiervon erstreckende Schenkel

24, 26 auf. Der Auf’enabschnitt 80 und der Innenabschnitt 82 sind in Fig. 8 in einer
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Freigabeposition gezeigt, bei der der Kunststoffclip leicht und im Wesentlichen
kraftfrei auf das Werkstiick 14 aufgesetzt werden kann. Dabei ist der Auflenabschnitt
80 mit dem Innenabschnitt 82 iiber eine erste Rasteinrichtung 90 gekoppelt, damit
der Innenabschnitt 82 und der Aufienabschnitt 80 unverlierbar aneinander gehalten
sind. Zu diesem Zweck weisen die Schenkel 24, 26 des Auf3enabschnittes 80 an ihren
Enden innenseitige Rastnasen auf, die entsprechende Rastvertiefungen an der Aufien-
seite des Innenabschnittes 82 hintergreifen. Die Rastausnehmungen des Innenab-
schnittes sind dabei in einem Ubergangsbereich zwischen den Schenkeln 86, 88 und
dem Basisabschnitt 84 ausgebildet. Ausgehend von diesem Freigabezustand kann ein
Klemmzustand eingerichtet werden, indem der Auflenabschnitt 80 in einer Klemm-
richtung K auf den Innenabschnitt 82 aufgeschoben wird, derart, dass seine Schenkel
24, 26 die Schenkel 86, 88 des Innenabschnittes 82 iibergreifen. Dabei ist an der
Auflenseite der Schenkel 86, 88 des Innenabschnittes 82 jeweils ein rampenartiger
Vorsprung (nicht ndher bezeichnet) vorgesehen, so dass sich die Schenkel 24, 26 des
Auflenabschnittes 80 hierbei etwas aufweiten. Hierdurch wird von den Schenkeln 24,

26 eine Andruckkraft A in einer Richtung auf das Werkstiick 14 zu ausgeiibt.

In Fig. 9 ist der Klemmzustand gezeigt, bei dem die Nasen an den Innenseiten der
Schenkel 24, 26 eine weitere Vertiefung an der Auflenseite der Schenkel 86, 88
hintergreifen, wodurch eine zweite Rasteinrichtung 94 gebildet wird. Mit anderen
Worten ist der Auflenabschnitt 80 mittels der zweiten Rasteinrichtung 94 in dem

Klemmzustand an dem Innenabschnitt 82 rastend verriegelt.

In Fig. 8 und in Fig. 10 ist ferner gezeigt, dass an dem Innenabschnitt 82 seitliche
Vorspriinge ausgebildet sein kénnen, die jeweils eine Abzugssicherung 92 in Quer-
richtung bilden. Mit anderen Worten kann der Aulenabschnitt 80 durch die Abzugs-
sicherungen 92 nicht durch Parallelversatz von dem Innenabschnitt 82 herunterge-

schoben werden.

Ferner ist in Fig. 9 dargestellt, dass die freien Enden der Schenkel 86, 88 des Innenab-
schnittes 82 Einfiihrschriagen 96 aufweisen konnen, die die Montage an dem Werk-

stiick 14 erleichtern. Diese Einfiihrschrigen 96 werden im Klemmzustand, wie



WO 2010/015393 PCT/EP2009/005668
23

dargestellt, von den freien Enden der Schenkel 24, 26 des Aufienabschnittes 80

tibergriffen, so dass an den Einfiihrschriagen 96 keine Fremdkréfte angreifen kénnen.

In den Figuren 11 bis 13 sind weitere Ausfiihrungsformen von Kunststoffclips 20
beschrieben, die generell hinsichtlich Aufbau und Funktionsweise dem Kunststoffclip
in den Figuren 8 bis 10 entsprechen. Gleiche Elemente sind daher durch gleiche
Bezugsziffern gekennzeichnet. Im Folgenden werden im Wesentlichen die Unter-

schiede erlautert.

In den Figuren 11 und 12 ist ein Kunststoffclip 20 gezeigt, bei dem an der Auflenseite
der Schenkel 86, 88 eine Mehrzahl von Rastnasen 102 vorgesehen ist, die in Klemm-
richtung K hintereinander angeordnet sind. In entsprechender Weise ist an der
Innenseite der Schenkel 24, 26 des Aufienabschnittes 80 eine Mehrzahl von Rastna-
sen ausgebildet, die in Klemmrichtung hintereinander angeordnet sind. Die Rastna-
sen 102 sind dabei entlang einer Konuslinie angeordnet, die unter einem Winkel 100
in Bezug auf die Klemmrichtung K ausgerichtet ist. Je weiter folglich der Auflenab-
schnitt 80 auf den Innenabschnitt 82 aufgeschoben wird, umso weiter werden die

Qb nn 101
JUIICIIRCL

24, 26 aufgespreizt. Mit anderen Worten wird eine umso héhere Andruck-
kraft A erzielt, je weiter der Aufienabschnitt 80 auf den Innenabschnitt 82 aufgescho-
ben wird. Dies kann zur Einstellung der Andruckkraft A dienen oder auch zur Anpas-

sung an Werkstiicke 14 unterschiedlicher Dicke.

Wie es in Fig. 12 gezeigt ist, kdnnen die Rastnasen tiber die Breite des Auf3enabschnit-
tes 80 gestaffelt angeordnet sein, um eine feinere Abstufung der Rastnasen 102 zu

erzielen.

In Fig. 13 ist eine weitere Ausfithrungsform gezeigt, bei der sich die erste Rasteinrich-
tung 90 und die zweite Rasteinrichtung 94 dadurch auszeichnen, dass anstelle von
Rastflichen, die senkrecht zu der Klemmrichtung K ausgerichtet sind, jeweils abge-
schriagte Rastflichen vorgesehen sind. Durch die unterschiedliche Einstellung der

Winkel dieser Rastflichen kann erreicht werden, dass der Aufienabschnitt 80 mit
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relativ geringem Kraftaufwand in die Klemmposition verschoben werden Kkann.
Andererseits kann hierdurch erreicht werden, dass der Auffenabschnitt 80 im Wesent-
lichen ohne Werkzeug von der Klemmposition wieder in die Freigabeposition abge-
zogen werden kann, wobei der hierzu erforderliche Kraftaufwand hoher ist als beim
Einrichten des Klemmzustandes. Entsprechende Rastflichen zum Erzielen des
Klemmzustandes sind unter einem Winkel B ausgerichtet. Eine Rastfliche, entlang
der der Auflenabschnitt 80 aus der in Fig. 13 dargestellten Freigabeposition abgezo-
gen werden Kkann, ist bei y gezeigt. Ein Winkel einer Rastfldche, aus der der Aufienab-
schnitt 80 von dem Klemmzustand in den Freigabezustand versetzt werden kann, ist
bei a gezeigt. Die Werte von o und y sind vorzugsweise identisch, jedoch in jedem
Fall betragsmaflig grofler als der Winkel B. Die Rastflache, die beim Abziehen des
Aufienabschnittes 80 von dem Innenabschnitt aus der Klemmposition zu iiberwin-
den ist, ist in Fig. 13 als Abzugsschriage 104 bezeichnet, die unter dem Winkel o

angeordnet ist. Die Werte von a und y sind hierbei vorzugsweise kleiner als 90°.

In Fig. 14 ist eine weitere Ausfithrungsform eines Kunststoffclips 20 gezeigt, der einen
Auflenabschnitt 80 und einen Innenabschnitt 82 aufweist. Zum Zwecke einer einfa-
cheren Darstellung ist nur die rechte Seite des Clips 20 dargestellt. Bei dem Clip 20
der Fig. 14 ist ein Ende des Schenkels 26 des Aufenteils 80 iiber einen Parallelo-
grammversatzabschnitt 106 mit einem Ende des zugeordneten Schenkels 88 des
Innenabschnittes 82 verbunden. In der in durchgezogenen Linien gezeigten Freiga-
beposition befindet sich der Parallelogrammversatzabschnitt 106 in einem relativ
spitzen Winkel in Bezug zur Klemmrichtung K. Durch Bewegen des Auflenabschnittes
80 in Klemmrichtung K wird ein "Aufstellen" des Parallelogrammversatzabschnittes
106 erzielt, wie es durch gestrichelte Linien bei 106' in Fig. 14 dargestellt ist. Hier-
‘durch vergroflert sich der Abstand zwischen dem Schenkel 88 des Innenabschnittes
82 und dem zugeordneten Schenkel 26' des Auﬁenabschhittes 80. Hierdurch wird
eine ethohte Andruckkraft A auf den Innenabschnitt 82 bzw. auf den Schenkel 88
ausgelibt, so dass ein erhohter Reibwert eingestellt wird. Eine Rasteinrichtung 94 zur
Verriegelung von Innenabschnitt 82 und Auflenabschnitt 80 in der gestrichelt

-dargestellten Klemmposition kann bspw. an einer Innenseite des dufleren Basisab-
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schnittes 22 bzw. einer Auflenseite des inneren Basisabschnittes 84 ausgebildet sein

und ist in Fig. 14 schematisch dargestellt.

Eine weitere Ausfiihrungsform eines Kunststoffclips 20 ist in Fig. 15 gezeigt. Auch in

Fig. 15 ist nur eine Hilfte des Kunststoffclips 20 dargestellt.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist der Schenkel 88 des Innenabschnittes 82 iiber ein
Verschwenkgelenk 108 (bspw. ein Kugelgelenk) mit einem Ende des zugeordneten
Schenkels 26 des Aufienabschnittes 80 verschwenkbar verbunden. Eine hierdurch
eingerichtete Verschwenkachse 109 verlduft parallel zu einer Oberflaiche des Werk-
stiickes und etwa senkrecht zu einer Montagerichtung M, in der der Clip 20 auf das
Werkstiick 14 aufgesetzt wird. In der in Fig. 15 in durchgezogenen Linien gezeigten
Freigabeposition ist der Schenkel 88 des Innenabschnittes 82 so gegeniiber dem
Schenkel 26 des Aufienabschnittes verschwenkt, dass ein Abschnitt 111 an der
Innenseite des Schenkels 88 in Anlage an der Oberfliche des Werkstiickes 14 liegt.
Der Gleitabschnitt 111 ist benachbart zu dem Verschwenkgelenk 108 angeordnet und
ist nicht mit einem Antirutschabschnitt 36 belegt. Dieser befindet sich vielmehr an
dem zum Basisabschnitt 22 weisenden freien Ende des Schenkels 88 und behindert in

dem Freigabezustand ein Aufschieben des Clips 20 auf das Werkstiick 14 nicht.

Aus der gezeigten Freigabeposition kann der Clip 20 in einen Klemmzustand iiber-
fiihrt werden, indem auf einen Spannarm 112 des Innenabschnittes 82, der vorzugs-
weise auflerhalb des Schenkels 26 des Auflenabschnittes 80 liegt, eine Querkraft in
einer Klemmrichtung ausgetibt werden. Der Spannarm 112 wird dabei auf den
Schenkel 26 zubewegt, derart, dass das freie Ende des Schenkels 26 nach auflen von
dem Werkstiick 14 wegbewegt wird, wie es bei 110 gezeigt ist. Ferner ist eine zweite
Rasteinrichtung 94 zwischen einer Auflenseite des Schenkels 26 und dem Spannarm
112 eingerichtet, um den Klemmzustand zu fixieren. Durch die Bewegung des Schen-
kels 26 von dem Werkstiick 14 weg, wird dér Schenkel 88 des Innenabschnittes 82
parallel zu der Oberfliche des Werkstiickes 14 ausgerichtet, so dass der Antirutschab-
schnitt 36 in Anlage an diese Oberfliche des Werkstiickes 14 gelangt. Dies ist in Fig.
15 gestrichelt bei 36' dargestellt. Ferner iibt der Schenkel 26 durch das so erzielte
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Aufspreizen eine Andruckkraft A auf den Schenkel 88 in einer Richtung auf das
Werkstiick 14 aus.

Der Antirutschabschnitt 36 kann bei simtlichen Ausfiihrungsformen als flachig
ebener Abschnitt ausgebildet sein, so dass eine durchgehend flachige Anlage an der
Oberflache des Werkstiickes 14 erzielt wird. Alternativ hierzu kann die entsprechende
Oberfliache des Antirutschabschnittes 36 auch konturiert ausgebildet werden. Dies ist
beispielhaft in Fig. 13 bei 105 dargestellt. Hierdurch kann (wie bei einem Sdgezahn-
profil) erreicht werden, dass in Richtung des Aufschiebens auf das Werkstiick 14 ein
geringerer Reibwert bzw. eine geringere Reibwirkung erzielbar ist als in der entgegen-

gesetzten Richtung. Hierdurch kann die Abzugskraft noch einmal gesteigert werden.

Bei simtlichen oben beschriebenen Ausfithrungsformen ist ein Antirutschabschnitt
aus einem relativ weichen Kunststoffmaterial zur Erhéhung der Reibkraft bzw. der
Abzugskraft vorgesehen. Simtliche oben beschriebenen Ausfithrungsformen kénnen
jedoch auch ohne einen solchen Antirutschabschnitt aus einem relativ weichen
Kunststoffmaterial ausgebildet sein. Anstelle des Antirutschabschnittes kommt dabei
eine Innenseite eines Schenkels des Kunststoffclips mit dem Werkstiick in Anlage
(bzw. bei einer Ausfiihrungsform der Hebel an einem Schenkel). Alternativ hierzu ist
es auch moglich, anstelle eines Antirutschabschnittes aus einem relativ weichen
Kunststoffmaterial jeweils ein metallisches Krallenelement in den Kunststoffclip mit
einzugiefen, das fiir eine ethdhte Abzugskraft im Klemmzustand sorgt. In diesem Fall
ist zumindest das Aufschieben bzw. das Montieren des Kunststoffclips mit dem darin
eingespritzten Krallenelement vereinfacht und fiihrt vorzugsweise nicht zu Kratzern
an der Oberfliche des Werkstiickes oder Ahnlichem. Erst in der Klemmposition

greifen die Krallen des Krallenelementes dann an dem Werkstiick an.
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Patentanspriiche

1. Kunststoffclip (20) zur Befestigung eines Gegenstandes (12) im Bereich einer
Stirnseite (16) eines flachen Werkstiickes (14), mit einem Basisabschnitt (22),
dessen Form an die Stirnseite (16) angepasst ist, mit einem ersten und einem
zweiten Schenkel (24, 26), die sich von dem Basisabschnitt (22) erstrecken und
mit dem Basisabschnitt (22) eine U-Form bilden, und mit einem Befestigungs-
abschnitt (38), der mit dem Basisabschnitt (22) verbunden und dazu ausgelegt
ist, den Gegenstand (12) an dem Clip (20) zu befestigen, wobei die Schenkel
(24, 26) elastisch gegeneinander aufweitbar sind, um das Werkstiick (14) zwi-
schen ihren Innenseiten (30, 32) aufzunehmen, wobei der Basisabschnitt (22)
und die Schenkel (24, 26) aus einem ersten, relativ harten Kunststoffmaterial
hergestellt sind, dadurch gekennzeichnet, dass an zumindest einer der Innen-
seiten (30, 32) ein Antirutschabschnitt (34, 36; 60) aus einem relativ weichen

Kunststoffmaterial vorgesehen ist.

2. Kunststoffclip nach Anspruch 1, wobei der Basisabschnitt (22) und die Schen-
kel (24, 26) einstiickig aus dem ersten, relativ harten Kunststoffmaterial herge-

stellt sind.

3. Kunststoffclip nach Anspruch 1 oder 2, wobei an den Innenseiten (30, 32)
beider Schenkel (24, 26) ein Antirutschabschnitt (34, 36; 60) vorgesehen ist.

4. Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 3, wobei an der den Schenkeln
(24, 26) zugewandten Bodenseite (46) des Basisabschnittes (22) ein Anti-

rutschabschnitt (60) vorgesehen ist.

S. Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 4, wobei an wenigstens einem
(26) der Schenkel (24, 26) ein Hebel (50) drehbar gelagert ist, der zwischen ei-
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ner Klemmposition und einer Freigabeposition verschwenkbar ist und einen
Klemmabschnitt (56) aufweist, der sich in der Klemmposition des Hebels (50)
in einen Bereich zwischen den Schenkeln (24, 26) erstreckt und der in der
Freigabeposition aus dem Bereich zwischen den Schenkeln (24, 26) zuriickge-

zogen ist.

Kunststoffclip nach Anspruch 5, wobei der Schenkel (26), an dem der Hebel
(50) drehbar gelagert ist, eine Ausnehmung (76) aufweist, durch die hindurch

der Klemmabschnitt (56) sich- in den Bereich- zwischen-den Schenkeln-(24-26)

erstrecken kann.

Kunststoffclip nach Anspruch 6, wobei der Antirutschabschnitt (60) die Aus-
nehmung (76) an der Innenseite (32) des Schenkels (26) abdeckt, so dass der
Klemmabschnitt (56) den Antirutschabschnitt (60) in der Klemmposition ge-
gen das Werkstiick (14) driicken kann.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche § - 7, wobei der Hebel (50) um eine
Drehachse (52) drehbar gelagert ist, die etwa parallel zu dem zugeordneten
Schenkel (26) ausgerichtet ist.

Kunststoffclip nach Anspruch 8, wobei die Drehachse (52) quer zu einer
Langsrichtung (48) ausgerichtet ist, in der sich die Schenkel (24, 26) von dem

Basisabschnitt (22) erstrecken.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 9, wobei der Antirutschabschnitt
(34, 36; 60) direkt an der Innenseite der Schenkel (24, 26) ausgebildet ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 9, wobei der Kunststoffclip einen
Aufienabschnitt (80), der den Basisabschnitt (22) und die Schenkel (24, 26) bil-

det, und einen Innenabschnitt (82) aus einem relativ harten Kunststoffmateri-
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al aufweist, wobei der Antirutschabschnitt (34, 36) an der Innenseite eines
Schenkels (86, 88) des Innenabschnittes (82) ausgebildet ist.

Kunststoffclip nach Anspruch 11, wobei der Aufienabschnitt (80) relativ zu
dem Innenabschnitt (82) in einer Klemmrichtung (K) bewegbar ist, um den
Kunststoffclip (20) von einem Freigabezustand in einen Klemmzustand zu ver-
setzen, in dem der Auflenabschnitt (80) von auflen eine Andruckkraft (A) in

einer Richtung zum Werkstiick (14) hin auf den Innenabschnitt (82) ausiibt.

Kunststoffclip nach Anspruch 12, wobei die Klemmrichtung (K) im Wesentli-
chen parallel zu der Erstreckung der Schenkel (24, 26) ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 11 - 13, mit einer Verriegelungsein-
richtung (94), um den Aufienabschnitt (80) in dem Klemmzustand an dem

Innenabschnitt (82) zu verriegeln.

Kunststoffclip nach Anspruch 14, wobei die Verriegelungseinrichtung als

Rasteinrichtung (94) ausgebildet ist.

Kunststoffclip nach Anspruch 15, wobei die Rasteinrichtung (94) eine Rastnase
oder eine Mehrzahl von Rastnasen (102) aufweist, die in Klemmrichtung (K)

hintereinander angeordnet sind.

Kunststoffclip nach Anspruch 16, wobei die Rastnasen (102) entlang einer

Konuslinie (98) angeordnet sind, die unter einem Winkel (100) gréfer Null in

Bezug auf die' Klemmrichtung (K) ausgerichtet ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 12 — 17, wobei der Auenabschnitt
(80) und der Innenabschnitt (82) durch eine Koppeleinrichtung (90; 106; 108)
miteinander gekoppelt sind, bevor der Kunststoffclip (20) in den Klemmzu-

stand versetzt wird.
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Kunststoffclip nach Anspruch 11 oder 12, wobei ein Schenkel (24, 26) des
Aufienabschnittes (80) und ein Schenkel (86, 88) des Innenabschnittes (82)
tiber einen Parallelogrammversatzabschnitt (106) miteinander verbunden

sind.

Kunststoffclip nach Anspruch 11 oder 12, wobei der Innenabschnitt (82) um
eine Verschwenkachse (109) an dem Auflenabschnitt (80) verschwenkbar ge-

lagert ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 20, wobei der Kunststoffclip (20)
mit dem Basisabschnitt (22) und den Schenkeln (24, 26) sowie dem Anti-
rutschabschnitt (34, 36; 60) im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren herge-
stellt ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 21, wobei der Befestigungsab-
schnitt (38) einstiickig mit dem Basisabschnitt (22) und den Schenkeln (24,

26) oder mit dem Auflenteil aus dem relativ harten Kunststoffmaterial ausge-

bildet ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 —~ 22, wobei an dem Befestigungs-
abschnitt (38) ein Dampfungsabschnitt (40) aus einem relativ weichen Kunst-

stoffmaterial ausgebildet ist, an dem der Gegenstand (12) befestigbar ist.

Kunststoffclip nach einem der Anspriiche 1 - 23, wobei an der Aufenseite der
Schenkel (24, 26) und/oder des Basisabschnittes (22) wenigstens eine sich ra-

dial nach auflen erstreckende Versteifungsrippe (58) ausgebildet ist.

Kunststoffclip nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und nach einem der
Anspriiche 2 -24, wobei der Kunststoffclip keinen Antirutschabschnitt aus ei-

nem relativ weichen Kunststoffmaterial aufweist.
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