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Foreliggende oppfinnelse angdr en bruksferdig fremkaller-
blanding av den art som er angitt i patentkravets ingress.

Diazokopieringsprosesser som er basert pd lysgmfintlige
diazoforbindelser og deres evne til & danne diazofarvestoffer med
et koblingsmiddel under de riktige pH-betingelser, er velkjente.
De forskjellige metoder for & utfgre fremkallingen innbefatter den
fuktige og halvfuktige prosess, den tgrre eller ammoniakkprosessen
0g i den senere tid den termiske prosess. Passende kopierings-
materialer for den fuktige prosess betegnes som en-komponent-
materialer da de bare inneholder de lysgmfintlige forbindelser, og
koblingskomponenten forekommer i en separat pufret fremkallings-
opplesning og tilfgres pd tidspunktet for fremkallingen. Diazo-
kopieringsmaterialet som fremkalles i en atmosfzre av vanndamp og
ammoniakkgass, betegnes som regel som to-komponentmateriale da det
inneholder s&vel diazoniumsaltet som koblingskomponenten som er
stabilisert mot for tidlig kobling i et surt medium. I termiske
anordninger anvendes varme for & frigjgre de alkaliske materialer
som sammen med diazoniumsaltet og koblingsmidlet foreligger pa
kopieringsmaterialet. Med alle disse systemer kan kopierings-
prosessene utfgres pi vellykket mate, men ikke uten visse besvarlig-
heter som begrenser deres anvendbarhet og uten hvilke diazokopiering
ville bli anvendt i betydelig st¢rre omfang som reproduksjons-
metode.

To-komponentmaterialet har funnet utbredt anvendelse ved
reprodusering av tekniske tegninger. Fremkallingsprosessen ved
hjelp av ammoniakkgass og vanndamp er hurtig og praktisk talt terr.
Ammoniakkdamp trenger uten vanskelighet inn i overflaten av det
eksponerte kopieringsark og passerer gjennom det lysgmfintlige
belegg som inneholder de sure stabilisatorer, hvorved beleggets
pH-verdi skiftes til den alkaliske side. Ethvert overskudd av
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ammoniakk gker reaksjonshastigheten, mens ammoniakken damper av
fra kopieringsarket uten & efterlate noen rest. En av de mest
besvarlige ulemper ved anvendelsen av ammoniakk ved fremkalling av
diazokopieringsmaterialer ligger i den sterke lukt av ammoniakk i
kopieringsomrddet, samt i kopienes tilbgyelighet til & holde pa
lukten. Ammoniakkreproduksjonsmaskiner krever en anordning for
avluftning for & fjerne de giftige damper. Herved begrenses
innstalleringen av slike anlegg til steder hvor luftning kan
anordnes uten vanskelighet. Utstyret kompliseres ytterligere ved
npdvendigheten av at det ma anordnés et gassfremkallingskammer

for ammoniakkgassen og vanndampen og at det ogsd kreves andre
apparaturdetaljer for tilfgrsel av fremkallingsingrediensene til
kammeret. Et slikt utstyr er selvsagt ikke egnet for anvendelse i

kontorlokalet.

En-komponentsystemet har helt eliminert luftningsproblemet
ved at fremkallingsvaskén direkte pafgres pd kopieringsarket. Re-
produksjonsutrustningen for en-komponentpapir krever anvendelse
av et varmeelement for tg¢rring av kopieringsarket efter frem-
kallingen.

Oppvarmingssystemet byr pd den fordel at kopieringen gjennom-
fgres i tgrr tilstand og uten nerver av ugnskede damper, men har
den ulempe at selve fremkallingsmaterialet kan oppvise mangler i
stabiliteten. Maskinene er besvarlige pd grunn av den varmemengde
som sprer seg til det omgivende arbeidsomrdde.

°

Forsgk har vert gjort pd & forenkle behandlingen av diazo-
kopieringsmaterialer, spesielt to-komponentmaterialer, ved an-
vendelse av alkaliske vasker som pafgres direkte pad en med et
latent bilde forsynt overflate. Disse tidligere forsgk pa& &
komme bort fra vanskelighetene ved gassfremkalling har ikke fgrt
frem av fglgende grunner:

1. Generelt har anvendelsen av fortynnede alkaliske opp-
lgsnirger medfgrt kopier med forholdsvis lav kontrast sammen-
lignet med ammoniakkfremkalling.

2. Tilfgrselen av stgrre mengder av fortynnede alkali-
opplgsninger medfgrer ikke noen nevneverdig forbedring i kon-
trasten og innebarer en slik fuktning av arket at tgrring er
n¢dvendig ved anvendelsen.



s 134437

3. Alkaliske fremkallingsopplg¢sninger inneholdende ikke-
flyktige uorganiske salter, eksempelvis ifglge US patent nr.1841653,
krever en utilb¢rlig lang tid for fremkalling av en kopi med pas-
sende billedkontrast.

4. Den farvetone hos azofarvebilder som fds med konven-
§jonelle to-komponent diazokopieringsmaterialer som fremkalles med
uorganiske salter, avviker fra de nyanser som fas med ammoniakk.
De erholdte bilder med avvikende nyanser er i visse tilfeller

svakere, hvorved kopier med didrligere kontrastvirkning féas.

5. Fremkallingsopplgsninger inneholdende hgye konsentra-
sjoner av uorganiske salter medfgrer den ulempe at krystaller av
slike salter avsettes p& de forskjellige valser, hvorved f&s en
stripet, ujevn fremkalling. Slike konsentrerte opplgsninger efter-
later likeledes en rest av salt pa kopien som medfgrer hurtig mis-~

farvning av avtrykkets bakgrunn.

Forsgk pd & regulere tilfgrselen i vaskeformig tilstand ved
tillempning av slike fremgangsmiter som er velkjente ved fremkalling
av en-komponent diazokopieringsmaterialer, for eksempel ifglge US
patent nr. 2241104, for fremkalling av to-komponent diazokopierings-
papirer under anvendelse av alkaliske vasker medfgrer tilfgrsel av
for store vaskemengder. Disse tidligere prosesser er i hovedsaken
basert pd en fgrste tilfgrsel av en overskuddsmengde av fremkallings-
opplgsning pd kopiens overflate, hvorefter overskuddet avstrykes.
Anvendelse av valseanordninger forsynt med spor krever i regelen en

eller annen slags te¢rring av kopien efter fremkallingen.

2

Sammenfattende kan det sies at tidligere forsgk pad & for-
enkle fremkallingen av diazokopieringsmatefialer, fremfor alt
fremkallingen av to-komponent kopieringspapirer, ikke har medfgrt
like gode resultater som anvendelsen av ammoniakk under tgrre be-
tilgelser og at det heller ikke har vart mulig & oppna samme
hastighet ved fremkallingen av det latente bilde. Prosessen har
ikke p& noen mite vart av tgrr type slik at kopieringsarket fort-
satt krevet en viss form for tgrring, og tilslutt har reproduksjons-
kvaliteten vart mangelfull med hensyn pd jevnhet og billedkontrast
sammenlignet med den kvalitet san fds ved ammoniakkfremkalling.

Foreliggende oppfinnelse er rettet pd en forbedret bruks-
ferdig fremkallerblanding for to-komponent diazokopieringsmaterialer,

hvorved kopier av hgy kvalitet f&s pd kort tid, i t¢rr tilstand
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og ferdig til anvendelse.

Oppfinnelsen angdr sdledes en bruksferdig, fremkaller-
blanding for to-komponent diazokopieringsmateriale, hvor blandingen
inneholder et vaeskeformig alifatisk amin og en alkohol eller en
glycolether og eventuelt vann, og fremkallerblandingen er sar-
preget ved at den bestar ivdet vesentlige av 20-80 vekt% av aminet,
s8som morfolin, piperidin, N-alkylmorfolin, N-alkylpiperidin eller
et amin av formelen:

! — - —
RR'N CnHZn 0-X

hvor R og R' er like eller forskjellige og er alkyl, hydroxyalkyl
eller hydrogen, X er hydrogen, alkyl eller hydroxyalkyl, og n er

2,3 eller 4, opplgst i minst 10 vekt®, basert pé blandingen, av en
flerverdig alkohol, glycolether eller énverdig alkohol med 6 carbon-
atomer i molekylet, og hvor blandingen har en pH-verdi i omrddet’
10-14, det eventuelle vanninnhold er hgyst 30 vekt%® og den samlede
mengde av alkohol eller glycolether og eventuelt vann utgjgr hgyst
80 vekt% av blandingen.

Ved bruk tilfgres regulerte mengder av den konsentrerte
fremkallerblanding ifglge oppfinnelsen til et fremkallingsomrade,
hvorefter et eksponert diazokopieringspapir fgres gjenncm frem-
kallingsomradet. I fremkallingsomrddet tilfgres den regulerte
lille veskemengde direkte pd overflaten som berer et latent
diazobilde, hvorved diazofarvebildet virkningsfullt fremkalles og
kopiene fas tgrre og luktfrie'og ferdige til anvendelse.

Med en regulert mengde vaske menes her mengder som ikke
oversticer 3,0 g fremkaller pr. m2 av den billedbarende overflate,
fortrinnsvis mengder i omradet 0,5-2,0 g/mz. Overraskende nok vil
smd mengder av fremkallingsvasken som jevnt pafgres over hele
overflaten nir kopien fgres gjennom fremkallingsomradet, umiddel-
bart fremkalle det latente bilde under dannelse av et synlig azo-

farvebilde.

I fremkallingsomradet pé&fpres den begrensede vaskemengde
under trykk og fordeles jevnt over hele overflaten i et skikt
med en tykkelse av omkring l,aum som er tilstrekkelig for & be-
virke hurtig billedfremkalling. Det viser seg at azofarvebildene
fremkalles ensartet og jevnt overalt p& kopieringsflaten, hvilket
beviser fremkallerblandingens effektivitet. Et synlig, lesbart

bilde begynﬁér ¢yeblikkelig & dannes ndr kopien forlater frem-
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kallingsomradet, og dets tetthet gker og ndr sin maksimalverdi i
lgpet av et minutt og vanligvis i lgpet av 15 sekunder. Selvségt
er den hastighet med hvilken den maksimale kontrast oppnéas, delvis
avhengig av de koblere og diazoniumforbindelser som anvendes 1 den
ved fremstillingen av kopieringsarkene anvendte sensibiliserings-
blanding.

Den tilstand hos arket som her betegnes som tgrr, kan
defineres som tgrrhet ved bergring sd snart arket forlater frem-
kallingsomrddet. Noen ytterligere t¢rring kreves ikke og kopien
kan anvendes straks. Kopiene er frie for all motbydelig lukt. De
ligger plant, rulles ikke opp og er frie fra bglgethet og andre
uregelmessigheter som vanligvis opptrer ved papiroverflater pé
hvilke det er pafgrt vaske. Kopiene er heller ikke myke pd grunn
av narvaer av fuktighet i overskudd, hvilket ville forhindre at
kopiene kan innsettes i akter, brettes og handteres med automatiske
stablingsanordninger i kopieringsanlegg. Man kan skrive pd de
erholdte kopier med blyant eller penn, og kopiene kan hé&ndteres

pd alle andre muligemdter.

Hva ang8r fremkalling av to-komponent diazokopierings-
materialet i sin alminnelighet foregar reaksjonen som en to-
trinnsprosess som innbefatter: .

1. fkning av pH-verdien i det omrdde hvor diazosaltet og
koblingskomponenten finnes, til det niv& hvor koblingsreaksjonen
kan finne sted, og

2. Koblingsreaksjonen mellom koblingskomponenten og
diazoniumsaltet.

Den annen reaksjon eller kobling, foregdr med en hastighet
som bare bestemmes av de spesielle reaksjonsmaterialer, s& snart

riktig pH-verdi er oppnadd.

Ved enhver praktisk gjennomfgrbar fremkallingsprosess mé
fremkalleren trenge inn i arkets overflate og ngytralisere syren
ensartet og jevnt. Selvsagt ville ufullstendig ngytralisering i
visse omrdder efterlate diazokomponenten ukoblet og fgre til en
uregelmessig fremkalt kopi. Det er fg¢glgelig kritisk at den
alkaliske fremkallingsvaske fordeles over hele overflaten séa
ensartet at en jevn og ensartet behandling f&s. Vasken md hurtig
reagere med den sure bestanddel, den ma ikke misfarve bakgrunns-

omradene pd kopien, og den bgr endelig ikke absorberes i kopier-
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ingsﬁaterialets basis, men forbli fullstendig p& dennds overflate.
Herved oppstlr problemet & pdfgre akkurat den riktige mengde vaske
for & bevirke fremkalling uten for stor fuktning eller blgdning av

arket.

Kopieringsarkets overflate er overtrukket med en opplgsning
inneholdende et lysgmfintlig diazoniumsalt, en kobler og en sur
bestanddel, og det har vist seq at kijemikaliene i sensibiliserings-
oppl@sningen avsettes pa den individuelle struktur i papirover-
flaten som bestdr av tilfeldig fordelte cellulosefibre, og at de,
ndr det gjelder filmer, absorberes inn i den behandlede cg for-
beredte del av overflaten. For at fremkallingsvasken skal vare
virkningsfull, m& den trenge inn i og helt fukte den tilfeldige
fiberstruktur eller den behandlede filmoverflate.

Fremkallerblandingen mad vere slik at den hurtig reagerer
med den sure komponent i diazoovertrekket for & endre pH-verdien
til det niva hvor koblingsreaksjonen kan foregd. Fremkalleren
bgr forbli stabil under anvendelsen og ikke vare utsatt for ned-
brytning pd grunn av oxydering under pdvirkning av luften. Bak-
grunnsflaten p3d de fremkalte kopier b¢gr ikke misfarves i nevne-
verdig grad ved eldning med derav fglgende minskning i kontrasten
i kopien. Kopiens farvelinje bgr svare til de nyanser som kan
oppnds med ammoniakk og bg¢r ikke ha avvikende farve. Konsentra-
sjonen av de forskjellige bestanddeler i fremkallerblandingen bgr
ikke variere pa& grunn av fordampning ved vanlig temperatur eller
absorpsjon av vann fraatmosferen. Fremkallerblandingen bgr selvsagt
ikke ha ubehagelig lukt, den bg¢r ikke vaere giftig, og den md
vare enkel & behandle og anvende.

Fremkallerblandinger som oppfyller de ovenstaende be-
tingelser, inneholder 20 - 80 vekt% av et vaskeformig alifatisk
amin. Det alifatiske amin fortynnes med en flerverdig alkohol,
en glycolether eller en énverdig alkohol med 6 carbonatomer i
molekylet og eventuelt hgyst 30 vekt% vann, eller blandinger av

”’;j"disse. Fortynningsmidlet er tilstede i mengder fra 20 til 80
Tkﬁ‘vekt% av fremkallerblandingen, idet det foretrukne omrédde er 40-
60 vekt%.

Fplgende aminer har vist seg sarlig fordelaktige for frem-

kallerblandingen ifglgé  oppfinnelsen: monoethanolamin, isopropanol

amin, 2-(2-aminethoky)-&thanol, ﬁriethanolamin, diethanolamin,
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2-amin-2-methyl-l-propanol, N-methylethanolamin, dimethylethanol-
amin, monoisopropanolamin,hexylamincyclohexylamin. Andre aminer

har vist seg & vare egnet til & fremkalle diazofarver, for eksempel
beta-hydroxyethyltrimethylamin, N-aminoethyl-ethanolamin, alky-
substituert morfolin og piperidin, men disse forbindelser er noe
mindre fordelaktige da de har en merkbar lukt og innvirker

skadelig pa farvenyansen.

Anvendelse av et fortynningsmiddel i fremkallerblandingen
ifglge oppfinnelsen byr pd stgrre frihet med hensyn til den mengde
fremkallingsveske som kan pafgres innenfor det angitte omrdde for
tilfgrsel av den optimale aminmengde. Anvendelse av et fortynnings-

middel bidrar dessuten til & forbedre fremkallerens fordelbarhet

og fuktvirkning over den overflate hvor den er pafert.

Fortynningsmidlet kan vare en av de fglgende flerverdige
alkoholer: hexylenglycol, diethylenglycol, polyethylenglycol,
trimethylenglycol, ethylenglycol, propylenglycol, dipropylenglycol
eller glycerol, og glycolethere, f.eks. ethylenglycolmonoethyl-
ether ("Cellosolve"), diethylenglycolmonoethylether, eller
butyl-"Cellosolve" eller en énverdig alkohol med 6 carbonatomer i
molekylet, f.eks. 4-methoxy-4-methylpentanol-2 ("Pentoxol"),

cyclohexanol eller hexanol.

Det har vist seg passende & anvende flerverdige alkoholer
som er helt forenelige med de alifatiske aminer og som ikke har
uheldig innvirkning p& kopiens kvalitet. Flerverdige alkoholer,
for eksempel hexylenglycol, og glycolethere forbedrer ogsd fordel-
barheten av fremkallingsvasken. I en viss utstrekning er valget
av fortynningsmiddel avhengig av det anvendte utstyr. Det kan

sdledes vare ¢gnskelig & minske viskositeten ved tilsetning av

vann, en énverdig alkohol eller blandinger derav.

Generelt kan, fremkalleren ifglge oppfinnelsen anvendes
for de fleste handelsfgrte to-komponentpapir. Kvaliteten av den
ferdige kopi og den hastighet med hvilken kopien fremkalles, er
delvis avhengig av den koblingskomponent og det diazoniumsalt som
anvendes. Eksempler pd slike diazoforbindelser som anvendes, er
de diazoniumsalter som f&s ved diazotering av fglgende aminer:
p-amino-N,N~-diethylanilin, p-amino-N-ethylanilin, p-amino-N-
ethyl-N-hydroxyethylanilin, p-amino-N-methyl-N-hydroxyethylanilin,
p-amino-N,N-di-fB-hydroxyethylanilin, p-amino-m-ethoxy-N,N-diethyl-
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anilin, p-amino-N-ethyl-o-toluidin, p-amino-N-ethyl-m-tcluidin,
p-amino-N,N-diethyl-m-toluidin, p-amino-N-ethyl-N-B-hydroxyethyl-
m-toluidin, N-p-aminofenylmorfolin eller l-amino-2,5-diethoxy-4-

morfolinbenzen.

Eksempel pd anvendbare koblere er resorcinol, acetoacet-
anilid, 4-klorresorcinol, diresorcinol, diacetoacetylethylen-
diamin, aminoethylethanolaminamid av 3-hydroxy-2-nafthalensyre,

2,3-dihydroxy-6-nafthalen-sulfonsyre (natriumsalt).

Visse av de mange handelsfgrte to-komponent diazokopierings-
materialer gir bedre kontrast og hurtigere fremkalling enn andre
ved anvendelse av fremkallerblandingen ifglge foreliggende opp-
finnelse. Det kan imidlertid sies at de fleste to-komponent-
papirer gir godtagbare kopier.

De i eksemplene angitte prosenttall er i vekt hvor annet
ikke er angitt.

Eksempel 1

Et diazokopieringspapir ble fremstilt med fglgencle to-

komponent-sensitiveringsoppl@gsning:

vann 600 ml
diethylenglycol 40 ml
sitronsyre 20 g
sinkklorid 50 g
isopropylalkohol 10 ml

2,3-dihydroxynafthalen-
6~sulfonsyre (natriumsalt)40 g

p-diazo-N,N-diethyl-

anilinsinkklorid 15 g
thioureamateriale 30 g
vann opp til © 1000 ml

Oppl@gsningen ble pifgrt som belegg pad et passende papir,
for eksempel et sulfittpapir med en flatevekt pd 75 g/mz, i en
mengde pa ca. 15 g/m2

Det sensibiliserte papir ble utsatt for aktinisk stréaling, -
for eksempel ved kontaktbelysning gjennom en gjennomskinnelig

eller gjennomlysbar original.

En fremkallerblanding ble fremstilt ved sammenfg¢ring av

fglgende bestanddeler i et blandekar ved varelsetemperatur
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og efterfglgende grundig blanding:

monoethanolamin 60%
hexylenglycol ©20%
vann 20%

Blandingens pH var 12,7. Det ovennevnte belyste diazopapir

ble fert gjennom fremkallingsomrddet med en hastighet pa ca. 9 m/min,

hvorved 1,1 g fremkallingsoppl@gsning pr. m2 ble péfgrt pd den med
det latente bilde forsynte overflate.

En undersgkelse med hensyn til azofarvekopiens kontrast
ble mdlt til forskjellige tider efter gjennomgangen gjennom

prosesstrinnene og viste f@glgende resultater:

Svertningsenheter

Ammoniakk~-
15 sek. 30 sek. 60 sek. 2 min. 5 min. fremkalling
1,07 1,11 1,13 1,15 1,15 1,18

Ovenstdende verdier representerer et gjennomsnitt av flere
lesninger p& kopien ved hjelp av en standard refleksjonssvert-
ningsmdler, og verdiene betegner refleksjonssvertningsenheter ved
kalibrering av instrumentet mot en magnesiumoxydblokk.

Kopien var umiddelbart lesbar da den kom ut av det siste
behandlingstrinn. Smé& varmemengder som tilfg¢rtes ved fremkall-
ingen, for eksempel ved oppvarmning av fremkallingsopplgsningen
eller oppvarmning av den utkommende kopi, pédskynder dannelsen av
azofarvebildet. Ved kopier med sorte linjer kan dette vare
pnskelig. Kopien kjennes tgrr ved bergring, og dens fuktighet var
mindre enn 10%. Den kunne hdndteres, forsynes med paskrift med
blekk eller blyant, bgyes og arkiveres. En undersgkelse av
kopien efter flere ukers eldning viste ikke noen utilbgrlig mis-
farvning av bakgrunnen, hvilket betyr at kopien i alle henseender
var sammenlignbar med en diazokopi som var behandlet ved kon-

vensjonelle fremkallingsmetoder.

Fglgende eksempler viser forskjellige fremkallerblandinger
ifglge oppfinnelsen. I alle tilfeller fikk man med fremkaller-
blandingene diazotrykk av den kvalitet som er angitt i eksempel 1.

av-=
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Eksempel 2

Eksempel 3

Eksempel 4

Eksempel 5.

Eksempel 6

10

2-(2-aminoethoxy) -ethanol
hexylenglycol
diethylenglycol
vann

pH-verdi 12,3

diethanolamin

diethylenglycol

4-methoxy-4~-methyl-pentanol-2
vann
pH-verdi 11,7

morfolin
monoethanolamin
dimethylethanolamin
"Pentoxol"-opplgsningsmiddel
"Cellosolve" '
hexylenglycol
vann

pH-verdi 11,9

monoethanolamin
N-methylethanolamin
triethanolamin
methyl-"Cellosolve"
vann

pH-verdi 12,2

monoethanolamin.

ethylenglycol

glycerol '

vann .
pH-verdi 12,4

40%
25%
10%
25%

40%
30%
20%
10%

5%
10%

5%
20%
10%
25%
25%

50%
10%
10%
10%
20%

40%
30%
10%
20%
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Eksempel 7
monoethanolamin 40%
tetraethylenglycol 30%
vann : 30%
pH-verdi 12,8
Eksempel 8
diethylentriamin 50%
hexylenglycol 25%
vann 25%
pH-verdi 12,9
Eksempel 9
cyclohexylamin 50%
diethylenglycol 25%
vann 25%

pH-verdi 13,1

Eksempel 10

triethanolamin 27%
monoethanolamin 13%
hexylenglycol 5%
diethylenglycolmono-

methylether 55%

I samtlige ovenstdende eksempler var fremkallerne ytterst
stabile. Skjgnt en viss avdampning inntrddte hos fremkallerne
under betingelser hvor det var lav fuktighet, viste det seg at
konsistensen forble praktisk talt uforandret. 1Ingen nevneverdig
forandring ble iakttatt i deres effektivitet som alkaliske for-
bindelser nér de ble utsatt for luft i lengre tid ved anvendelse
ifglge eksempel 1. Materialene viste seg & vare sikre ved be-
handling og kunne lagres i beholdere i lengre tid uten uheldig
innflytelse.
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Patentkrayv

Bruksferdig fremkallerblanding for to-komponent diazokopier-
ingsmateriale, hvor blandingen inneholder et vaskeformig alifatisk
amin og en alkohol eller en glycolether og eventuelt vann,
karakterisert ved at fremkallerblandingen bestar
i det vesentlige av 20-80 vekt%$ av aminet, sasom morfolin,
piperidin, N;alkylmorfolin, N-alkylpiperidin eller et amin av
formelen:

TN- -0-
RR'N CnHZn 0-X

hvor R og R' er like eller forskjellige og er alkyl, hydroxyalkyl
eller hydrogen, X er hydrogen, alkyl eller hydroxyalkyl, og n er
2,3 eller 4, opplgst i minst 10 vekt%, basert p& blandingen, av
en flerverdig alkohol, glycolether eller é&nverdig alkohol med 6
carbonatomer i molekylet, og hvor blandingen har en pH-verdi i
omraddet 10-14, det eventuelle vanninnhold er hgyst 30 vekt% og
den samlede mengde av alkohol eller glycolether og eventuelt vann
utgjgr hgyst 80 vekty av blandingen.
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