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Denne oppfinnelsen angar et stanseverktdy av den art som er beskrevet i
innledningen til patentkrav 1, for samtidig utstansing av konsentriske hull
med forskjellige diametre i to motsatte folieband, spesielt plastfoliebdnd.

Enkelte plastkasse- eller -posetyper forsynes med opphengnings- og/elier
handtaksdpninger ved sitt munningsparti, idet stgrreisen av disse &pninger
kan vere ulik, til tross for at dpringene er konsentriske, Fremstiilingen av
slike hull er fremdeles ganske besvarlig 4 utfgre i praksis ved anvendelse
2v vanlig stanseverktdy, oz formdlet med foreliggende oppfinnelse er derfor
4 tilveiebringe et nytt spesielt verktdy for denne arbeidsoperasjon.

Dette er ifgige oppfinnelsen oppnidd ved at anordningen or utformet i henholc
til de i hovedkravets karakteriserende del angitte trekk.

Oppfinnelsen beskrives nermere i det fglgende under henvisning tif tegningene,
som viser noen utfgrelseseksempler, idet

fig. 1 viser skjematisk i snitt et sideriss av et stanseverktgy if¢lge en ut -
fgrelsesform for oppfinnelsen,

fig. 2 viser i snitt et sideriss av et stanseverktgy ifglge en annen utigrelses-
form av oppfinnelsen, '

fig, 3 viser i snitt et sideriss av et stanseverktgy ifglge en tredje utigrelses-
form av oppfinnelsen,

fig. 4 viser i snitt et sideriss av et stanseverktgy if¢lge en fjerde utfprelses-
form for oppfinnelsen, og

fig. 5 viser i snitt et sideriss av et stanseverkigy ifplge en femte utfgrelses- '
form for oppfinnelsen. '

Ifig. 1 betegnes med S; 0g 3, plastfolier som her er anordnet rett ove rior
hverandre, f.eks. langs fremstiilingsbanen for en plastposemaskin, idet den
trinnvise forflyttingsbevegelse av emne-foliebindet eller -slangen er vinkel-
rett pd tegningens plan. Sl og Sz danner siledes de to veggpartier av plastposen,
Verktgyet ifclze cppfinnelsen hestir av en gvre stanse 1 og en nedre stansering
2 og en meliom disse ancrdnet ringformet del 3 som samtidig fungerer som en
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stansering under stansing av den gvre folien S1 og som en stanse under
stansing av den nedre folie Szo

Hglge cppfinnelsen er den gvre kant av hullet i den ringformede del 3 uiformet
som et skarpt skjer 4, som skjerer den gvre folie S1 under trykk av stansen
1, P3i den fremre flate av stansen 1 er utformet en sfeerisk anslagsilate 5,
som trykker folien som skal stanses mot skjeret 4. P4 tilsvarende méte er
det ved den indre kant av stanseringen 2 utformeat et skarpt skjseer 6, mot
hvilket en pd undersiden av den ringformede del 3 utformet sfeerisk flate 7
trykkes under stansing, hvilket bevirker skjeringen av folien Szc

Den ringformede del 3 er koplet til en ikke vist beereramme med en arm 8§,
idet mellomringen 3 er innrettet til 4 holde seg i hvilestilling neer midten
mellom stansen 1 og stanseringen, f.eks. ved hjelp av en fjeranordaing e.l. .
slik at den ikke hindrer forflyttingen av emnefolien mellom stansingsne. De
‘nevnte flater 5 og 7 er utfgrt sferiske fordi slike flater tillater mindre ret-
ningsfeil og verktgyet kan ikke sette seg fast i hullene. For & gi verkigyet en
enda stgrre frihet til seivstendig sentrering er mellomdelen 3 koplet til armen
3 via et elastisk ringformet mellomlegg 8a, f.eks. av gummi eiler liknende
clastisk materiale. Mellomlegget 8a kan ogsa vere viformet av en kombina-
sjon av fjz=rende metalldeler, hvilke har samme virkning, For & lette
skjerpingen av nevnte stanse, stansering og mellomdel, er det ifglge oppfin-
nelsen hensikismessig at flaten 5 pa stansens 1 ende er herdet litt hardere enn
mellomdelen 3 og sistnevnte litt hardere enn stanseringen 2. Siledes behgver
man ved skjerpingen bare skjerpe plane flater.

Ifglge en annen utfgrelsesform (fig. 2) for oppfinnelsen er endeflaten av siansen
1 pian likesom undersiden av mellomdelen 3. Verktgyet arbeider da nesten pd
konvensjonell mite, idet stansen 1 trenger seg inn i hullet i mellomdelen 3

og utfgrer stansingen. En omkring stansen 1 anbragt stgtnings- og lgsnings-
ring 9 trykker mellomdelen 3 videre inntil ogsa den undre folien blir sianset
meliom skjzresggen § pd stanseringen 2. Nir stansen ! ldfies tilbake, fjzmrer
en pi undersiden av meliomdelen 3 anbragt, av gummi eller liknende msateriale
fremstilt 1gsningsring 11 tilbake, hvilket hindrer folien S:2 fra 4 festne. P&
samme mate fungerer ogsd den omkring den undre del av stansen 1 anbragte
lgsningsring 9, bakenfor hvilken det er anbragt en fjrende ring 12 og en fast-
gjeringsring 13. De nevnte lgsningsringer 3 og 11 trykker ogsé foliene fast
under stansingen, hvorved man oppnir en bedre stansing av materialet.

I utfgrelsesformen ifglge fig. 3 er stansen 1 og stanseringen 2 rgriormede og
utformet som s8kalte knivstanser, som er forsynt med skarpe og i tverrsnitt
knivformete skjereegger 14 og 15. Mellomdelen 3 er fremstilt av passende
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plastmateriale f. eks. teflcnplast e. 1. S1 og S2 gjennomskjzres mot mellom-

delen, som likesom ved tidligere utfgrelsesformer er festet til bzzrerammen
ved hjelp av armen 8. Delen 3 kan lett skiftes ut med en ny ved behov.

I den fjerde utfgrelsesform for oppfinnelsen ifglge fig., 4 er stansen 1 cg
stanseringen 2 utformet rgrformet som tidligere, men deres endeflater er
plane og de tilsvarende motflater 3a, 3b pd mellomdelen 3 er utfgrt sfz=riske.
Ved denne utfgrelsesform utigrer de skarne skjereegger, som dannes ved
hullkantene, skjeringen mot de nevnte sfzriske flater péd mellomdelen 3.

I en femte utfgrelsesform for oppfinnelsen ifglge fig. 5 er endeflatene 5 og
6a av stansen og stansaringen begge sferiske. De tilsvarende flater 3a og
3b pa mellomdelen 3 er derimot plane, slik at slipingen av mellomdelen blir
lettere & utfgre, ?xpn‘mden gjennom mellomdelen 3 er utfgrt konisk for at de
stansede hull skal f2 ulik diameter.

I alle utfgrelser er fjernelsen av de utskirne avfallsstykker bestemi til &
skje f. eks. ved trykkluftbldsing, idet avfallsstykkene blidses ut gjennom ap-
ningene i stansen, mellomdelen og stanseringen.

Ved utfgrelsesformen ifglge fig. 1 kan skjzreeggene 4, € og de sfzriske
flater skiftes ut med hverandre.

Patentkrav:

1. Stonseverkigy for samtidig utstansing av to konsentriske hull mad for-
skjellige diametre i to motsatte materialfolier, spesielt plastfolieband, hvor
skjereverktgyet bestir av minst én stanse (1) og en stansering (2) pd i og for
segkjent mite, karakterisert ved atdstmellom stansen (1)

og stanseringen (2} er anordnet et mellomstykke eller -del (3}, som fungerer
som en stansering for stansen (1Y for det mindre hull og som en stanss for
stanseringen (2) for det stgrre hull, idet mellomdelen (3) er anordnet bevege-
lig i det minste i verktgyets arbeidsretning.

2. Stanseverktgy ifglge kravl, karakterisert ved atdenfremre
endeflate av stansen {1) er i det minste delvis utformaet til en sf=risk flate (5)
som trvkkes mot et skarpt skizr (4) vad dpningen i mellomdalen (3} og at
minst én del av underflaten av mellomdelen (3) er utformet til en sferisk
flate (7) som trykkes mot en skjereegg (8) ved dpningen i stanseringen.
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3. Stanseverktgy ifglge kravl, karakterisert ved atde sfxzriske
flater (5, 6a) er utfgrt pd sivel endeflaten av stansen (1) som pa endeflaten

av stanseringen (2), mens endeflatene pd mellomdelen (3) er utfgrt plane og
dpningen gjennom mellomdelen er utf¢rt konisk.

4, Stanseverktgy ifglge kravl, karakterisert ved at stansen (1)
.og stanseringen (2) er utfgrt rgrformete og forsynt med plane endeflater som
danner skarpe skjereegger mellom &pningene og endeflatene, mens rnellom-
delen (3) er utfgrt med sferiske gvre og nedre endeflater,

5. Stanseverktgy ifglge krav 2, karakterisert ved atde sferiske
flater (5,7) har stgrre hardhet enn de tilsvarende skjmreegger (4,6).

6. Stanseverkidy ifglge kravl, karakterisert ved at a‘ipniﬁgen i
mellomdeler (3) er av samme stgrrelse som stansens (1) diameter og at det
pa undersiden av mellomdelen(3) er utformet en stansedel (10} hvis diameter
er av samme stgrrelse som diameteren av dpningen i stanseringen (2).

7. Stanseverkigy ifglge krav 6, karakterisert ved atdet omkring
den nedre del av stansen (1) er anbragt en fjerende lgsningsring (3,12) og at
en tilsvarende lgsningsring (11) er anbragt ogsd pd undersiden av mellomdelen

(3.

8. Stanseverkigy ifglgekravl, karakterisert ved atstansen (1)
og stanseringen (Z) er utformet rgrformete og forsynt med skarpe skj=re-
egeger (14, 15) og at mellomdelen (3) er er slett ring, mot hvis flater stansen
og stanseringen trykkes for utfgrelse av stansingen.

9. Stanseverkigy ifglge kravene1 -6, karakterisert ved at
mellomdelen (3) er sammenkoplet med en bereramme pi en fjzerends mate
ved hjelp av en arm (8).

10. Stanseverktgy ifglge kravene I -7, karakterisert ved at
det omkring mellomdelen er anbragt en fjerende og/eller elastisk ring (8a)
e.l,

11. Stanseverktgy ifglge kravene 1 - 8, karakterisert ved at
stansen (1), mellomstykket (3) og stanseringen (2) er forsynt med apninger
for blising av en luftstrgm for fjernelse av aviallsstykker.
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