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Den foreliggende opfindelse angdr et anlzg til rensniﬁg af gas
ved hjelp af slangeformede filterposer, som er dbne i den ene ende
og lukkede i den anden, og som er tilvejebragt i en filterkassette,
som er udformet, sdledes at den kan indfgres i et filterkammer, hvor
forurenet ragas bringes til at passere ind gennem filterposernes
sider, og hvor renset gas bringes til at passere ud gennem filterpo-
sens &bne endedele, hvorved stgv afsattes pa ydersiderne, og
hvilken kassette indbefatter en ramme, i hvilken filterposernes abne
endedele er fastgjort, sdledes at filterposerne stort set hanger
lodret, nar kassetten er indfgrt i filterkammeret.

Rensningsanlaeg af den ovenfor anfgrte art er tidligere kendt,
for eksempel fra norsk patentansggning 75 3006 samt de norske
patentskrifter nr. 126.720 samt nr. 129.281.

Ved udskiftning af filterelementer ved konventionel praksis
Igftes filterkassetten sadvanligvis op ved hjelp af en kran, og den
anbringes eventuelt pd en vogn eller en truck for videre transport
til en sarlig bygning, hvor filterkassetten aflgftes og filterelementer-
ne udskiftes, hvorefter kassetten transporteres tilbage til filterkam-
meret. Denne konventionelle hdndtering af filterkassetter har mange
ulemper. Den er tids-og transportkravende, og kassetten ma dimen-
sioneres til at tdle pavirkninger, dels under transporten og dels,
ndr den anbringes pd et underlag for udskiftning af filterelementer.
Den stgrste ulemper er formentlig, at servicepersonalet ved filter-
udskiftning kommer i direkte bergring med filterkagens smudsige’
yderside. Ved filtre af ovennavnte type er filterelementerne ofte

'fastgjor‘t til kassettens rammestykke ved hjelp af slangeklemmer eller

lignende og friggring af de enkelte elementer indeberer saledes et
tidsrgvende og besvearligt arbejde.

Disse ulemper elimineres ved et anlaeg‘, som ifglge den foreliggen-
de opfindelse i hovedsagen er ejendommelig ved, at det er udstyret
med en til udskiftning af filterposerne i kassetterne indrettet indret-
ning med hus, som i toppen har mindst to mod hinanden beliggende
og opeftervendende 3bninger, hvoraf den ene dbning er indrettet til
at modtage og bare en brugt filterkassette med filterposer, som skal
udskiftes, medens den anden &bning er indrettet til at bare en
filterkassette med rene filterposer til erstatning af den brugte filter-
posekassette, og at filterudskiftningsindretningens nedre del er
indrettet til opsamling af fra kassetterne Igsgjorte filterposer.

Filterudskiftningsindretningen indbefatter fortrinsvis to filterud-
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skiftningskamre, der er udformet med hver sin dbning og hver sin
beholder for opsamling af igsgjorte filterposer.

Ifglge en anden udfgrelsesform kan filterudskiftningsindretnin-
gen indbefatte et filterudskiftningskammer med to mod hinanden
beliggende &bninger. Filterudskiftningsindretningen kan vere udfor-
met sdledes, at den kan tilkobles til en undertrykskilde.

Fordelen ved anlazgget ifglge den foreliggende opfindelse er at

-betjeningspersonalet slipper for at komme i direkte kontakt med

stgvholdige filterelementer, samtidig med at filterudskiftningstiden
reduceres betydeligt. 7

Opfindelsen vil i det fglgende blive forklaret i forbindelse med
en foretrukket udfgrelsesform under henvisning til tegningen; hvor

fig. 1 perspektivisk viser et fiiteranleeg med filterudskift-

ningsindretninger ifglge opfindelsen, ’
- fig. 2 et tveersnit gennem to parvis anbragte filterkamre
med filterposer, og

fig. 3 forskellige arbejdsfaser ved udskiftning af filterposer

fra rengassiden.

Det i fig. 1 viste filteranleeg omfatter et antal enheder, der
hver bestdr af et ved hjzip af en tem 1 tillukkeligt filterkammer, som
vist i fig. 2, hvor en filterkassette 3 er indfgrt indeholdende et
antal filterposer 4, som er fastgjort i en gvre ramme 5 pd kassetten.

Fig. 1 viser, hvorledes en af kassetterne lgftes op af sit filter-
kammer ved hjzlp af en traverskran 6 for at blive transporteret til
en filterudskiftningsindretning 7. | fig. 1 er der vist to filterudskift-
ningsindretninger. Hver filterudskiftningsindretning indbefatter to
filterudskiftningskamre 7a henholdsvis 7b. Kassetten, som er |gftet,
tranSportéres'til et af kamrene. Abningerne for kamrene 7a,7b er
betégnet med 7c henholdsvis' 7d. Udskiftningsindretningen er en
integreret del af selve filteranlegget, hvilket bevirker, at transpor-
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ten kan ske indenfor selve anlagget og afstandene bliver forholdsvis

- korte.

De i fig. 1 viste udskiftningskamre 7a og 7b kan ved hjzlp af
et spjaeldorgan 9 forbindes med en undertrykskilde, s3som filteranleg-

gets ragaskanal. Derved forhindres stgv i at spredes i lokalet under

udskiftningen af filterposerne. Hvert udskiftningskammer er forsynet
med en beholder 12 i sin underdel, i hvilken filterposerne opsamles,
efter at de er frigjort fra rammen 5 og har f3et lov at falde ned i
udskiftningskammerets bund. Af fig. 1 fremg%f endvidere, at udskift-
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ningskamrene er anbragt parvis opad hinanden, siledes at en kasset-
te med brugte poser pa enkel vis kan anbringes f.eks. i udskift-
ningskammeret 7a. Derefter Igftes kassetten, som er anbragt i ud-
skiftningskammeret 7b, og som er blevet forsynet med nye posefiltre
og saledes er klar til at erstatte den filterkassette, der indeholder
brugte poser. Derved reduceres den tid, som filterkammeret mad vere
afsparret pd grund af filterudskiftning til et minimum, hvilket igen
pavirker hele anizggets virknihgsgr‘ad i gunstig retning. Fig. 2
viser et tvarsnit gennem et filterkammer 2, fra hvilket filterkasset-
ten er pa vej til enten at Igftes eller saenkes ved hjzlp af travers-
kranen 6. De operationer, som g%r‘ forud for en sddan udskiftning,
er at udlgbs- og indlgbsspjeldene 13 henholdsvis 14 til filterkammeret
2 afsparres, hvorefter lemmen 1 aftages og et til renggring af filtret
beregnet dysergr 15 vippes op manuelt eller ved hjelp af en elekiro-
talje 16. Kassetten er derefter klar til at lgftes op og blive transpor-
teret til filterudskiftningskammeret, som forklaret tidligere i forbin-
delse med fig. 1.

Ved inds®tning af den med nye poser forsynede kassette i
filterkammeret sker de ovenfor omtalte trin i omvendt rekkefglge.

Ved filterudskiftningsindretningen ifglge opfindelsen forenkles i
hgj grad selve filterudskiftningen, eftersom der med fordel kan
anvendes posebefastelser, som er tilgengelige fra kassettens rengas-
side i dette tilfelde oversiden. Rammen 5 er sadvanligvis udformet
med abninger 17, hvori filterposerne er indfgrt, og posernes ender
holdes udspandt ved hjelp af fjederstdlbdnd, som pd deres yderside
er forsynet med filterstopning, der er udformet med til abningernes
kanter beregnede spor, hvorved filterposens ender til stadighed
holdes fikserede i 8bningerne. En s8dan posebefastelse fremgdr af

fig. 3, position 1. Poseudskiftningen foregdr sledes, at kurven 18 -

treekkes op af 8bningen 17, som det fremgdr af position 2. Filterpo-
sens med fjederstilbdnd forsynede ende bgjes derefter ind, sdledes
at dets sporforsynede yderside slipper sit indgreb med abningens
kant, og pb_seenden 4 kan fgres ned i abningen 17, hvorefter posen
ved sin egen tyngde tillades at falde ned mod kammerets bund,
sdledes som det fremgdr af position 3. Derefter indfgres en ren pose
i 8bningen 17, og stilbdndet 4 bgjes ind, som det fremgar af position
5, hvorefter posekurven 18 indfgres i filterposen, sédledes som det
fremgdr af position 6, og kurven beres af stgtteben, som hviler
omkring 8bningen 17, siledes som det fremgdr af position 7.
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Patentkrav,

1. Anlag til rensning af gas ved hjzlp af slangeformede filterpo-
ser (4), som er a3bne i den ene ende og lukkede i den anden, og
som er tilvejebragt i en filterkassette (3), som er udformet sdledes,
at den kan indfgres i et filterkammer (2), hvor forurenet ragas
bringes til at passere ind gennem filterposernes sider, og hvor

renset gas bringes til at passere ud gennem filterposernes &bne

-endedele, hvorved stgv afssttes pd ydersiderne, og hvilken kassette

indbefatter en ramme (5), i hvilken filterposernes abne endedele er
fastgjort, s8ledes at filterposerne stort set hanger lodret, ndr
kassetten er indfgrt i filterkammeret, kendetegn et ved, at
anlegget er udstyret med en til udskiftning af filterposerne (4) i
kassetterne (3) indrettet indretning (7) med hus, som i toppen har
mindst to mod hinanden beliggende og opeftervendende &bninger
(7c,7d), hvoraf den ene abning er indrettet til at modtage og bare
en brugt filterkassette med filterposer, som skal udskiftes, medens
den anden 8bning er indrettet til at bare en filterkassette med rene
filterposer til erstatning af den brugte filterposekassette, og at
filterudskiftningsindretningens nedre del (12) er indrettet til opsam-
ling af fra kassetterne Igsgjorte ﬁlte;"poser.

2. Anlag ifglge krav 1, ken dete g n et ved, at filterud-
skiftningsindretningen indbefatter to filterudskiftningskamre (7a,7b),
som er udformet med hver sin 8bning (7c,7d) og hver sin beholder
(12) for opsamling af Igsgjorte filterposer.

3. Anleg ifgige krav 1, ken d et e gn et ved, at filterud-
skiftningsindretningen indbefatter et filterudskiftningskammer (7a+7b)
med to mod hinanden beliggende &bninger (7c,7d).

4, Anleg ifglge krav 1, kend e te g n et ved, at filterud-
skiftningsindretningen er udformet sdledes, at den kan tilkobles til

en undertrykskilde.

Fremdragne publikationer:

NO ansggning nr. 753006
NO fremlmggelsesskrift nr. 126720, 129281.
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