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(54) Hlidaci zafizeni pletaciho stroje

Vynélez se tfké hlidaciho zePizeni ple- -
tacfho stroje, zejména pro hlidéni nité ne S
okrouhlém pletacim stroji pro virobu pun-
Zochového apod. zbo%f, které obsshuje meche-
nické &idlo propojené s elektrickym ovld-
decim zaePff{zenim elektromotoru stroje pro-
strednictvim bezkontektniho spinele. i

~ Provedeni Ye¥1 rozmiry zaiizeni e nésled-
né vyhodnoceni signédlu tim, %e mechesnické
%idlo je opatlené megnetem, k némui ge pii-
fazen polovodilovy bezdotykovy spinaé.
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Vynélez se tfké hlidaciho zefizeni pletaciho stroje, zejméne pro hlidéni nitZ ne
okrouhlém pletacim stroji pro vyrobu pundochového apod. zboii, které obsehuje mecheanické
#1dlo propojené s elektrickym ovlddecim gzatizenim elektromotoru stroje prostiednictvim bez-
xontektniho spinede. \

Je znémo, Ze se ne okrouhlych pletacich strojich pou¥iveji rdznéd hlideci zat¥izenf, kte-
ré Jjsou zeloZens jek na kontektnich, tek ne bezkontaktnich principech a vypineJ{ stykele po-
honného elektromotoru stroje. ‘

U xontektnich zerizeni je nevjhodou dlouhé dobe apinéndi, projevujic{ se zvl&&té u stro-
4 s vySSimi provoznimi rychlostmi. Tuto nevyhodu re#{ bezkontsktni induktivni spinele,
u kterych je dosafeno vétdich rychlosti spinéni e rovn¥% odolnosti proti wnikéni prachu
e nefistot.

Nevyhodou t¥chto induktivnich bezkontektnfch apinedd je jejich geometrické rozmérnost
dené jejich vnitinim obvodovim zepojenim & konstrukci. K napdjeni e 2zv145td k vyhodnoceni:
signélu Je zapotfebi sloZitych elektronickych obvodd, které jsou ndchylné ne wm¥js{ rufeni.
Rovné% tato za!‘:(zeni‘ jasou cenovd néklednéd.

. A

Okolem vyndlezu je odstrenit uvedené nevyhody, cot je v podstetd splnéno tim, Ze me-

chenické ¥idlo je opetfeno megnetem, k némuf Je pfirezen polovodi&ovy bezdotykovy spined.

Zaifzeni podle vyndlezu Jje v pifkledném provedeni zndzorndno na vykresech, na nich¥ )
znet{ obr. | elektrické zepojeni. hlidscfho zerfizeni, obr. 2 xonstruk®ni uspofdédéni hlidaciho
zeP{zeni v axonometrickém gnédzorndni.

Viastni hlideci zaFizeni sestévd z dr¥dku ) (obr. 2), kter§ Je upevndn na neznézornéném
stojenu civek meloprimirového okrouhlého pletaciho stroje, ne kterém Jje vikywmné uloZen Zep
2 s mechenickym ¢idlem 3. Mechenické &¥idlo 3 Je opat¥eno megnety 4, 4" upewninymi na koneich
dvou pliki 5 a 57, které jsou uspofédény vedle sebe kolmo k ose Eepu 2. Do mezery mezi
plidky 2 @ 5°, resp. mézi megnety 4 & 4’ zesshuje polovodiZovy bezkontaktni spined §. Polovo-
di%ovy bezkontektni spina § Je zepojen do desti¥ky 7 ploZného spoje, kterd Je pii Eroubo-
véne k drZéku 1. Polovodilovy bezkontektni spine¥ 6 je svorkou & (obr. 1) pripojen ne klad-
ny potencidl napé:]ec:(hd zdroje 9 a avorkou 10 ne zéporny potencidl. V§stupni signél polo-
vodi%ového bezkontaktnfho spinefe § Jje priveden ze svorky 1) pres omezujic{ odpor 12 a.ode-
dlovec{ diodu 13 ne svorim I, kteréd je nspojena.ne elektrické ovlddsci zaffzeni elektro-
mbtoru okrouhlého pleteciho stroje pro vyrobu pundoch nebo Jiného typu pletaciho stroje.

Déle z vystupni svorky ll je pres odpor 14 pripojens svétloemitujici diode LED 15
ne zéporny potenciél napéjeciho sdroje 9. Odporem 14 se nestevuje precomi proud svdtloemi-
tujicl diody LED 13. 0dasloveci dlode 13 pek sebrenuje rozsviceni svétloenmitujici diody
LED 15 od jinych hlfdacich zafizeni stroje, které mohou bft spojovény dohromedy. Déle
odpor 12 omezuje proud bezkontektniho spinale pro priped zkratu I e zéporného potencidlu
zdroje. .

Mechenické &idlo 3 se vlivenm ssynetrického rozloieni hmoty opird o nit P pfivéddénon
X pletecimu mistu stroje a dr%{ tek permenentni magnety 4 ® 4’ v poloze mimo polovodidovy bez-
xontektn{ spined § znézorn¥né ne otr. 2. PH pretrZeni nebo dobéhu nitd P dojde k natoleni
mechenického #idla 3, tj. 1 pli¥kd 5, 5 s megnety 4, 4 ve smiru § tek, Ze jejich megnetic-
Xé pole zpisobi sepnuti polovodidového bezkontektniho spinede 6. Tato poloha je déna ze-
ré¥kxou 16 & lze Ji nestavovati. Sou¥send pfi sepnuti polovodiového bezkontektniho spinsle 6
se rozsviti 1 svétloemitujici dioda 13, xterd signslizuje misto poruchy.

Hlfdeci zePfzeni lze pouZft jek na elektronlicky f1zenfch strojfch, tek i ne meche-
nickych strojich po dopln¥ni nspdjecim obvodem.
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PREDMET VINALEZU

1. Hlidect zerfizeni pletaciho stroje, zejména pro hlidéni niti ne okrouhlém pletacim
strojl pro vyrobu pundochového apod. zbo%i, které obsshuje mechenické ¥idlo propojené
s elektrickfm ovliddacim ze¥{zenim elektromotoru stroje prostrednictvim bezkontaktntho spi-
nee, vyznadujic{ se tim, %e mechenické ¥idlo (3) Je opatieno megnetem (4, 4°), k némui je
prifezen polovodi¥ovy bezdotykovy spinad (6).

2. Hlfdeci zerfzeni podle bodu !, vyzne¥ujici se. tim, Ze ne mechenickém &idle (3) jsou
dva rovnob&#nd uspoiddené plisky (5, 5°), ne jejich% koncich jsou upevndny megnety (4, 4°),
pFi¥eni mezi tyto megnety (4, 4°) zesshuje polovodilovy bezdotykovy spinel (6).

3. Hlfdac{ zaPrfzenf podle bodu ! a 2, vyzne¥ujici se tim, Ze ne v¥stup polovodifového
bezdotykového spinale (6) Je zelazene svitloemitujlcf dioda LED (15).
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