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Verfahren zur Herstellung eines Skis und nach dem Verfahren hergestellter Ski.

€7 Es handelt sich um die Herstellung eines Mehrschich-
tenskis. Die den Ski bildenden Bestandteile werden in
eine evakuierbare Form eingelegt, worauf die Form (10)
evakuiert wird. Wihrend oder nach dem Evakuieren der
Form (10) wird ein Bindemittel, z.B. Fliissigharz an einem 3 5 8 U 17 3A
der beiden Enden des Skis zugefiihrt, wihrend am anderen L L / L : 74 ,
i 6

Ende die Luft aus dem Ski abgesaugt wird. Dadurch ent- A
steht in der Langsrichtung vorzugsweise entlang der mittle- T

ren Lingsachse des Skis, vorzugsweise eine aus erstarrtem @: 7
Bindemittel bestehende Ader (14A). Diese Ader (14A) Fan 1
kann sich iiber mindestens einen Teil der Linge, vorzugs- -7
weise jedoch iiber mindestens die halbe Lange des Skis
erstrecken. Eine zweckmissige Ausbildung besteht dann,
wenn sich das Bindemittel bzw. die Ader (14A) iiber die
gesamte Linge des Skis erstreckt. Das Bindemittel dringt
aus dem Lingskanal seitlich in die Fugen zwischen den
Bestandteilen des Skis ein.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines Skis, welcher aus meh-
reren Bestandteilen zusammengesetzt ist, unter Anwendung
von Vakuum, dadurch gekennzeichnet, dass die den Ski bil-
denden Bestandteile in eine evakuierbare Form eingelegt
werden, worauf die Form evakuiert wird, dass ein Bindemit-
tel der Form zugefiihrt wird, und dass das Absaugen der Luft
an einem Lingsende des Skis und das Einfiihren des fliissi-
gen Bindemittels am anderen Lidngsende des Skis durchge-
fiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bindemittel in die Form wéhrend des Evakuierens
eingefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bindemittel nach dem Evakuieren der Form zuge-
fiihrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bindemittel in mindestens einen Kanal eingelassen
wird, welcher sich zumindest tiber einen Teil der Lange des
Skis erstreckt.

5. Ski hergestellt nach dem Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Langsrichtung des Skis,
sich eine aus erstarrtem Bindemittel bestehende Ader (14A)
iiber mindestens einen Teil der Linge, iber mindestens einen
Teil der Breite und iiber einen Teil der Hohe des Skis er-
streckt.

6. Ski nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ader (14A) entlang der mittleren Langsachse des Skis
verlduft.

7. Ski nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ader (14A) iiber mindestens die halbe Linge des Skis
verlauft.

8. Ski nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
sich mindestens eine Ader (14A) in mindestens einer Schichte
erstreckt.

9. Ski nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest in einem Teil des die Ader (14A) einschliessenden
Kanals (14 bzw. 14") sich ein harzdurchldssiges Material be-
findet.

10. Ski nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bindemittel zur Bildung der Ader (14A) Fasermaterial
vorgesehen ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1.

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung betrifft ein
nach diesem Verfahren hergestellter Ski.

Die US-PS 4 259 274 offenbart die Verwendung von Va-
kuum bei der Herstellung von Skiern, wobei durch das Va-
kuum lediglich die obere und die untere Kunststoffschichte
in der Form vor dem Ausschiumen derselben an die obere
bzw. untere Wand der Form fixiert wird.

Die DE-OS 2 155 146 offenbart ein Verfahren, bei wel-
chem das Vakuum lediglich zur Herstellung des Skikernes
verwendet wird, indem die Luft zwischen einer Folie und den
Winden der Form abgesaugt wird, um mit Hilfe dieser Folie
die Armierungseinlage gegen die Glasfasermatte zu pressen,
wobei wihrend dieser Anpresswirkung das Polyesterharz
ausgehirtet und Glasfasermatte und Armierungseinlage mit-
einander fest verbindet, sodass diese beiden Teile eine tra-
gende Kernhiille bilden. Wihrend dieses Vorgangs sind die
Seitenwinde des Formhohlraumes mit Attrappen verkleidet,
die die Stelle des spiteren Oberbelages bzw. Unterbelages
einnehmen.
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Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung eines Herstel-
lungsverfahrens, welches in besonders wirtschaftlicher Weise
die Schaffung eines Skis ermdglicht, welcher gute Laufeigen-
schaften besitzt und bei dem die einzelnen Bestandteile mit-
einander so verbunden sind, dass sie ohne Beeintréchtigung
der Laufeigenschaften fest zusammenhalten.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs er-
wihnten Art erfindungsgemiss durch die Massnahmen nach
dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 geldst.

Der durch dieses Verfahren hergestellte Ski ist nach ei-
nem weiteren Gegenstand der Erfindung gekennzeichnet
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Patent-
anspruches 5.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung néher erliu-
tert. Es zeigen

Figur 1 eine Seitenansicht einer die Skibestandteile un-
mittelbar aufnehmenden Form,

Figur 2 eine Draufsicht derselben,

Figur 3 einen Querschnitt des nach dem erfindungsge-
méssen Verfahren hergestellten Skis und

Figur 4 einen dhnlichen Querschnitt einer weiteren Aus-
fithrungsform des nach dem erfindungsgeméssen Verfahren
hergesteliten Skis.

Als Ausfiihrungsbeispiel wird die Herstellung eines
Mehrschichtenskis in Sandwichbauweise beschrieben. Ein
solcher Ski kann aus einem Kern 1, je einer diesen oben und
unten abdeckenden Schicht 2 bzw. 2’ aus einem beliebigen
Material, z. B. Metall, Holz, Kunststoff oder Glasfasern,
oberen und unteren, im Querschnitt L-férmigen Kanten 3,
3A bzw. 3, 3A’ einer Laufflichenschicht 4 sowie einer Ober-
schicht 5 bestehen. Der Kern 1 kann seitlich durch Gurte 7,
z.B. aus Kunststoff abgedeckt sein.

Zwischen der Abdeckschicht 2 bzw. 2" und der Ober-
schicht 5 bzw. Laufflichenschicht 4 ist je eine Zwischen-
schicht 8 bzw. 9 vorgesehen, welche den Raum zwischen den
horizontalen Schenkeln der Kanten 3, 3A, bzw. 3/, 3A” aus-
fiillt.

Der Kern 1 kann beliebige Gestalt aufweisen. Er kann,
wie Fig. 3 zeigt z.B. aus glasfaserverstérktem Kunststoff be-
stehender Formkérper 6 sein, welcher zumindest einen sich
vorzugsweise in der Langsrichtung erstreckenden Kanal 14
aufweist. Im vorliegenden Fall ist je ein sich in der Langsmit-
te auf der Ober- und auf der Unterseite des Kernes erstrek-
kender Kanal 14 bzw. 14’ vorgesehen, welcher nur iiber ei-
nen Teil oder tiber die gesamte Linge des Skis verlaufen
kann. Schliesslich besteht auch die Méglichkeit, dass auf der
Ober- und bzw. Unterseite mehrere Kanéle der beschriebe-
nen Art vorgesehen sind.

Fiir das erfindungsgemasse Verfahren werden die Be-
standteile des Skis in die in den Fig. 3 und 4 strichliert ange-
deutete wannenartige Form 10 so eingelegt, dass sie den Ski-
kérper bilden, worauf ein luftdicht abschliessender Deckel
11 allenfalls unter Zwischenschaltung einer Dichtung aufge-
legt wird. Die Form ist am spitzenseitigen Ende an eine Ab-
saugleitung 12 und am fersenseitigen Ende an eine das Bin-
demittel, z. B. fliissiges Harz, zufithrende Leitung 13 ange-
schlossen. Wird nun spitzenseitig Luft abgesaugt, entsteht in
allen Fugen zwischen den Bestandteilen des Skis Unter-
druck, sodass durch die Leitung 13 Bindemittel angesaugt
wird, welches alle Fugen des Skis ausfiillt. Das Bindemittel
kann aber auch erst nach einer Vorevakuierung oder nach
Beendigung des Evakuierens eingefiithrt werden. Schliesslich
kann das Bindemittel auch noch unter zusétzlicher Druck-
einwirkung eintreten.

Das Bindemittel tritt in die Kandle 14, 14’, ein und ver-
teilt sich gleichméssig im gesamten Skikorper bzw. dessen
Fugen, wobei in den Kanilen 14, 14 eine Ader 14A aus dem
erstarrten Bindemittel entsteht. Weiters kann an der Eintritt-



stelle des Bindemittels in den Ski auch eine Verteilerkammer
vorgesehen werden.

Selbstverstiandlich kénnen im Rahmen der Erfindung
konstruktive und verfahrenstechnische Abdnderungen vor-
genommen werden. So besteht die Moglichkeit, den Kanal
an jeder beliebigen Stelle der Oberfléche oder des Inneren
des Kerns vorzunehmen. So kann sich der Kanal im An-
schluss an den Kern oder teilweise oder zur Génze in einer
oder mehreren an den Kern anschliessenden Schichten befin-
den. Im letzteren Fall kann der Kanal mit dem Kern zumin-
dest in Beriihrung stehen. Weiters besteht die Moglichkeit,
dass sich der Kanal iiber einen Teil oder die gesamte Hohe
des Skis erstreckt. Was fiir einen Kanal gedacht ist, gilt
selbstversténdlich auch fiir die Anordnung von mehreren
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Kanilen. Weiters konnen fersenseitig mehrere tiber die Brei-
te des Skis allenfalls gleichméssig verteilte Zuleitungen.13
vorgesehen sein. Es ist auch moglich, dass die Zuleitung bzw.
Zuleitungen 13 fiir Harz und die Absaugleitung 12 Platz
wechseln.

Obwohl in der Zeichnung die Leitung 13 nur am fersen-
seitigen Skiende vorgesehen ist, besteht die Mdglichkeit, Lei-
tungen, die sich in der Langsrichtung des Skis erstrecken,
auch an den Schaufelseiten anzuordnen.

Bei der Ausfiihrungsform des Kernes nach Fig. 4 besteht
dieser aus nebeneinander liegenden, gleichen, im Querschnitt
rechteckigen, z.B. quadratischen. im vorliegenden Fall sechs
Holzstiben 6, wobei sich der Kanal 14 iiber die gesamte oder
nur einen Teil der Hohe des Kernes erstrecken kann.
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