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OZET

EN AZ BiR LAZER YAYICIYI iCEREN BiR BiRINCi KESME UNITESi
VE BiR iKINCi KESME UNITESINE SAHIP ESNEK MALZEMENIN
KESILMESINE YONELIK BiR KESME APARATI

Mevcut bulus, esnek malzemenin kesilmesine yoOnelik bir aparatla ilgilidir. Bu
kesme aparati asagidakileri icermektedir: bir esnek malzemenin (2) bir besleme
hatt1, s6z konusu katmanlar1 (9, 10, 11, 12), besleme hatt1 boyunca birbirlerine
baglamak icin ve sz konusu malzemeyi (2) belirlemek i¢in her bir katmanin (9,
10, 11, 12) beslenmesine yonelik besleme araclar (8), séz konusu malzemede (2)
bir birinci sekillendirme siirecinl uygulamak icin besleme hattinda diizenlenen bir
birinci kesme iinitesi (13) ve s6z konusu sekillendirilmis malzemede (2) ikinci
sekillendirme siirecini uygulamak icin sz konusu birinci kesme iinitesinin (13)
asag yoniinde besleme hattinda (6) diizenlenen bir ikinci kesme iinitesi (14). S6z
konusu ikinci kesme {initesi (14), birinci kesme iinitesinde {13) sekillendirilen
malzemede (2) bitirme islemini uygulamak icin en az bir lazer yayiciya (16)

sahiptir.
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ISTEMLER

1. Esnek malzemenin kesilmesine yonelik bir kesme aparan  olup,

agsagidakileri icermektedir:

- bir esnek malzemenin (2) beslenmesine yonelik bir besleme hatti
(6);

- s0z konusu katmanlari besleme hatt (6) boyunca birbirlerine
birlestirmek i¢in ve sdz konusu malzemeyi (2) belirlemek i¢in her
bir katmanin (9, 10, 11, 12) beslenmesine yonelik besleme araclar
(8);

- s6z konusu malzemede (2} bir birinci sekillendirme siirecini
uygulamak i¢in besleme hattina (6) yerlestirilen bir birinci kesme
iinitesi (13); ve

- sz  konusu sckillendirilmis  malzemede (2) bir ikinci
sekillendirme siirecini uygulamak icin soz konusu birinci kesme
linitesinin (13) asag tarafinda besleme hattina (6) yerlestirilen bir

ikinci kesme {initesi (14);

sOz konusu ikinci kesme {initesi (14), birinci kesme iinitesinde (13)
sekillendirilen malzemede (2) bitirme iglemi uygulamak i¢in en az bir
lazer yayiciyi (16) icermektedir;

$6z konusu ikinci kesme iinitesinin (14), bir lazer ciziciyi (17) veya bir
galvanometrik ¢iziciyi igermesi ile ve stz konusu birinci kesme iinitesinin
(13), kesme bigcagr (15), malzemeyi (2) kestigi bir al¢altilmis konum ve
kesme prosediiriiniin  tamamlanmasindan sonra malzemeden (2)
uzaklastirildigr bir yiikseltilmis konum arasinda besleme hattinin (6)
besleme (X) yoniine dikey bir yén (Y) boyunca hareket ettirilebilmesi icin
en az bir kesme bicagim (15) ve motor araclarim iceren bir yatay kalip

kesiciyi icermesi ile karakterize edilmektedir.
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2. So6z konusu ikinci kesme iinitesinin (14), bir lazer 1s1n1in1, sekillendirilecek

bolgelere ve malzemede (2) uygulanacak kesim islemi tiiriine gore
yonlendirmek icin lazer yayicimin (16) harcket ettirilmesine yonelik
hareket araglarimi (18) igermesi ile karakterize edilen, nceki istemlerden

herhangi birine gbre aparat.

S6z konusu ikinci kesme iinitesinin (14) ayrica, bir destek cercevesini (19)
ikinci kesme Unitesinin (14) hareket ettirilmesine yonelik ve yayicinin (16)
bir besleme hattinda oldugu bir islemsel konum ve yayicinin (16) besleme
hattinda (6) olmadig bir islemsel olmayan konum arasinda ikinci kesme
tinitesini (14) hareket ettirmek icin s6z konusu ¢erceve (19) ile birlestirilen
bir hareket elemanini (20) igcermesi ile karakterize edilen, &nceki

istemlerden herhangi birine gore aparat.

fkinci kesme iinitesinin (14) hareket ettirilmesine yonelik sz konusu
hareket e¢lemaninin (20), besleme hattinin (6) uzantisma yatay olarak
uzanan en az bir siirgiilii kilavuzu (21) icermesi; sdz konusu c¢ercevenin
(19), s6z konusu islemsel ve islemsel olmayan konumlar arasinda kilavuz
(21) tizerinde cercevenin (19) kaydirilmas: icin kilavuzla (21) siirgiilii bir
sekilde birlestirilen en az bir kilavuz pabucuna (22) sahip olmas: ile

karakterize edilen, 6nceki isteme gore aparat.

. Malzemenin (2) elde edilen iiriinlerin uzunluklarina aynlmas: icin bir

giyotin elemanim (33) igermesi, s6z konusu giyotin elemamnin (33), ikinci
kesme Ttnitesinin (14) agagi yoniinde besleme hattinin (6) bir cikis
bolgesine verlestirilmesi ile karakterize edilen, &nceki istemlerden

herhangi birine gére aparat.

. Malzemenin (2), elde edilen iiriinlerin bir silindirine (35) sarilmas1 icin bir

sarma cihazim (34) icermesi, s6z konusu sarma cihazinin (34), ikinci

kesme dnitesinin (14) asag yoniinde besleme hattinin (6) bir cikis
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bolgesine yerlestirilmesi ile Karakterize edilen, Istemler 1 ila 4’ten

herhangi birine gore aparat.

. Her bir katmanin beslenmesine yonelik stz konusu besleme araclarinin

(8), birinct kesme iinitesinin (13) yukar1 yoniinde ve/veya ikinci kesme
iinitesinin (14) asag: yoniinde ve/veya birinci ve ikinci kesme uiniteleri (13,
14} arasinda besleme hatti (6) boyunca yerlestirilen birden ¢ok besleme
silindirini (23, 24, 25, 26} icermesi, her bir silindirin (23, 24, 25, 26), bir
ilgili katmant (9, 10, 11, 12) desteklemesi ile karakterize edilen, énceki

istemlerden herhangi birine gire aparat.

. Bir ilgili katmanin (9, 10) en az bir yiizey bdliimiiniin (9a, 10a)

cikarilmasina yonelik en az bir sokme silindirini (27, 28) icermesi, sdz
konusu stkme silindirinin (27, 28), besleme hath (6) boyunca
yerlestirilmesi ile karakterize edilen, onceki istemlerden herhangi birine

goire aparat,

. Malzemenin (2} bir dokiintii béliimiiniin (32) ¢ikarilmasina yonelik en az

bir sokme silindirini (29) icermesi, séz konusu dokiinti béliimiiniin,
birinci gekillendirme siirecinden elde edilmesi ve s6z konusu silindirin,
birinci kesme iinitesinin (13) asag yoniinde besleme hatti (6) boyunca
yerlestirilmesi ile karakterize edilen, 6nceki istemlerden herhangi birine

gire aparal.

14



10

15

20

25

30

37612.01

TARIFNAME

EN AZ BiR LAZER YAYICIYI iCEREN BiR BiRINCi KESME UNITESi
VE BiR iKiNCi KESME UNITESINE SAHIP ESNEK MALZEMENIN
KESILMESINE YONELIK BiR KESME APARATI

Mevcut bulus, Istem 1’e goére esnek malzemenin kesilmesine yonelik bir aparati
ifade etmektedir (bkz. bir Ormek olarak JP 2004/351559 A). Belirgin olarak,
mevcut bulus, genellikle elektronik, tip, otomotiv ve benzeri endiistrilerde
kullanilan miihiirler, etiketler veya amblemler olarak kullanilan bu tarz
malzemelere sekil vermek ic¢in esnek, vyapiskan olmayan ve yapiskan

malzemelerin kesilmesi icin 6zel bir kullanim bulmaktadir.

Bu malzemeler genellikle elde edilen Griinii olusturan bir veya birden fazla
katmanin yerlestirildigi kdg&idin bir birinci temel katman ile olugturulan bir tabaka

yapilandirmasina sahiptir.

Bilindigi tizere, kesme aparati cofunlukla, bir ilgili besleme hatti boyunca
ilerleven esnek malzemeyi sekillendirebilen vyatay kalip kesicilerle

olusturulmaktadir.

Bu besleme hatti ile birlikte, cesitli katmanlar, elde edilen iriinii olusturacak olan
temel katmana birlestirilmektedir ve kesme prosediiriiniin bir sonucu olarak elde

edilen herhangi bir dékiintii béliim (talas) atilmaktadir.

Besleme hatt1 ile birlikte, kalip tarafindan ve kalibin ilgili hareket elemanlan

tarafindan olusturulan kesme cihazidir.

Kalip, sekillendirilecek olan katmana niifuz etmek icin ve ilgili kesme
prosediiriinii uygulamak i¢in malzemenin besleme yoniinde dikey (genellikle

dikey bir sekilde) bir yon boyunca hareket ettirilmektedir.
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Bu sekilde, sekillendirilecek olan govde bolgesi, kahbin  altina
konumlandinldiginda, hareket elemanlar, gerekli sekli belirlemek icin
malzemeden bicak tertibatina (kalip) yaklasilmasim ve daha sonrasinda bu

tertibatin malzemeden ¢ikarilmasini saglamaktadir.

Kesme cibazimin asagl yoniinde, talasin cikarilmasina yonelik yukarida bahsi
gecen sistemler veya kalip kesme malzemesine birlestirilecek/kalip kesme
malzemesinden ayrilacak yiizey malzemesine yonelik diger araliksiz

kuplaj/dekuplaj cihazlar mevcuttur.

Besleme hattinin sonunda, kalip kesme malzemesi, elde edilen iiriinii belirleyen

uzunluklara kesilebilmektedir veya bir silindirde yeniden sarilabilmektedir.

Yukarnda agiklanan, bilinen kesme aparati, ozellikle oldukca kiiciik boyutta
deliklerle vevya kesimlerle belirlendigi gibi hassas kesimleri ve sekillerin
uygulanmasina atifta bulunarak bazi teknik kisitlamalarda muzdarip olmaktadir,
bu sekilde kalip kesme malzemesinde bir kesme/bitirme prosediiriinii

gerektirmektedir.

Bu limitlerin iistesinden gelmek icin, lazer kesim i¢in, geleneksel diiz yatakh kalip
kesicilerde bir kez kesilmis olan esnck malzemenin bir lazer kesim makinesine

tagindig1 baska sistemler saglanmustir.

Bu islem, kalip kesilen ve bigak kesim sistemlerinin vasitasiyla elde edilmesi
miimkiin olmayan oldukga kiiciik kesiklerin ve deliklerin veya hassas islemlerin
elde edilmesine olanak saglayan lazer makinelerinde nihai iirtinii belirlemek icin

gerekli tim katmanlarla birlestirilen gdvdenin elde edilmesini icermektedir.

Fakat bu ¢oziim bile yatay kalip kesici ve daha sonrasinda kesici kesim lazer
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cihazi gibi iki farkli makinede beslenmesi gereken, elde edilen iiriiniin
olusturulmasina yonelik zamanlama ile iligkili 6nemli dezavantajlardan muzdarip

olmaktadir.

Dahasi, bu sistem, kalip kesme malzemesinin aktarim ihtiyaci, lazer kesim
cihazinin girisinde bunun preparasyonu ve daha sonrasinda elde edilen iiriiniin
yeniden monte edilmesinden dolayr ekonomik kosullarda zahmetli ve bu nedenle
dezavantajli oldugunu kamtlamaktadir. Son Onemli bir dezavantaj ise, tek bir
iriinlin elde edilmesine yonelik iki ayrn makine saglayan sistemin genel

boyutlarindan tiiretilmektedir.

Yukandakilerin saglanmastyla, Bagvuran, esnek malzemenin herhangi bir kesilme
tirii icin uygun tek bir iinitenin saglanmasina yonelik bir problemini ortaya

cikarmustir.

Bu nedenle, mevcut bulusun amaci, ¢cok yonli olan ve islemlerin, oldukca kiiglik
boyutta kesimlerin ve sekillerin elde edilmesini saglayabilen esnek malzemenin

kesilmesine yOnelik bir aparat saglamaktir.

Dahasi, mevcut bulusun amaci, ayni zamanda, yapisal olarak basit olan ve
oldukca azaltilmis boyuta ve islem siirelerine sahip olan bir kesme aparati

saglamaktir.

Yukarida bahsi gegen amaglar, Istem 1’e gdre agiklanan esnek malzemenin

kesilmesine yonelik bir aparatla ulagiimaktadir.
Diger ozellikler ve avantajlar, mevcut bulusa gére esnek malzemenin kesilmesine
yonelik bir aparatin bazi tercih edilen, fakat kisitlayict olmayan yapilandirmalarin

kapsamh aciklamasindan daha ¢ok anlasilacaktir.

Bu tarz bir agiklama, sadece agiklayici amaglar icin sunulan ve kisitlama yoluyla
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sunulmayan ekli sekillere atifta bulunarak ongoérilecektir, burada:

- Sekil 1, mevcut bulusa gére ve ilgili bir iglem kosulunda esnek malzemenin
kesilmesine yOnelik bir aparatin bir sematik yandan gOriintimiinii
gostermektedir;

- Sekil 2, bir calismayan kosulda Sekil I’in aparatinin bir tstten goriiniimiinii
gostermektedir;

- Sekiller 3a ve 3b, sirasiyla Sekil 1 ve 2’de gosterilen aparatin aym teknik
kapsaminin genisletilmis goriiniimlerini gdstermektedir; ve

- Sekil 4, mevcut bulusa gore aparat ile elde edilen esnek malzemenin bir
uzunlugunun bir perspektif ve sematik gOriinimiinii gostermektedir. Ekli
sekillere atifta bulunarak, sayr (1) genellikle esnek malzemenin (2)

kesilmesine yonelik bir aparat: itade etmektedir.

Belirgin olarak, Sekil 4’te daha iyi gosterildigi iizere, mevcut bulusa gére makine,
cesith tiirde viizeylere uygulanacak olan etiketler, iiriinlerin miihiirler, yazilar ve
sekiller olarak olusturulmasi icin kullanilmaktadir. Bu iiriinler, bir temel tabaka ile

desteklenmektedir ve genellikle 0.1 ve 20 mm arasinda bir kalinliga sahiptir.

Sekil 4’te, bir esnek malzeme (2), uygun bir sekilde kaliptan kesilen kaucuk
elemanlarin (4) baglandi@1, sadece érneklendirme yoluyla ve kisitlama olmaksizin
gosterildigi bir temel tabakadan (3) olugmaktadir. Temel tabakanin (3) ters

tarafindan, bir saydam koruyucu katman (5) uygulanmaktadir.

Tipoloji, yap1, katman sayist ve sekillendirilecek olan malzeme seklinin, cesitli

tiretim ihtiyaclarina gére farkli olabildigi belirtilmelidir.

Sekiller 1 ve 2°ye atifta bulunarak, aparatin (1) bir destek ¢ercevesinde (7) uygun
bir sekilde olusturulan esnck malzemeye (2) yonelik bir besleme hattim (6)

icermektedir.
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Besleme hatti, malzemenin (2), bir araliksiz seritten olugsan makineye
beslenmesine yonelik uygun sistemlerle belirlenmektedir. Bilinen tipten beri
kapsamh bir sekilde aciklanmayan ve gisterilmeyen bu besleme sistemleri, ¢esitli
kesim islemlerine gore malzemenin (2) araliksiz veya kademeli beslemeyi

saglamaktadir.

Daha belirgin olarak, aparat (1), sz konusu esnek malzemeyi (2) belirleyecek
sekilde besleme hatti (6) boyunca s6z konusu katmanlarin birbirlerine
birlestirilmesi i¢in cerceveye (7) birlestirilen her bir katmamin (9, 10, 11, 12)
beslenmesine yonelik besleme araclarina (8) sahiptir. Sekil 1°de, malzemeyi (2)
belirlemek icin hat (6) boyunca birlestirilen dort katman (9, 10, 11 ve 12), sadece

orneklendirme yoluyla ve kisitlama olmaksizin gésterilmektedir.

Fakat ayni zamanda bu durumda, katman sayisinin, malzeme (2} tiiriine gére farkh
olabildigi belirtilmelidir. Sonu¢ olarak, burada daha i1yi belirtilecegi iizere,
besleme araglarinin (8) kullamm da saglanan katman sayisina bagh olarak

degiskenlik gosterebilmektedir.

Aparat (1) aym zamanda malzemede (2) bir birinci sekillendirme siirecini
uygulamak icin besleme hatt1 (6) lizerinde diizenlenen bir birinci kesme iinitesini
(13) ve oncesinde birinci iiniteden (13) calisilan malzemenin (2} bir ikinei
sekillendirme siirecini uygulamak igin birinci kesme {nitesinin (13) asagi
yoniinde, besleme hatti (6) tizerinde diizenlenen bir ikinci kesme iinitesini (14)
icermektedir. Mevcut bulusa goére, birinci kesme iinitesi (13), besleme hattinin (6)
besleme (X) yoniine dikey bir yon (Y) boyunca hareketli olan en az bir kesme
bicagina (15) (kalip) sahip olan bir yatay kalip kesici vasitasiyla

olusturulmaktadir.

Kesme bicagn (15), malzemeyi (2) kestigi alcaltilmis bir konum ve kesme
prosediiriiniin tamamlanmasindan sonra malzemeden (2) hareket ettirildigi bir

yiikseltilmis konum arasinda uygun motor araglari (bilinen tiirde oldugu igin
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aciklanmammstir) vasitasiyla hareket ettirilmektedir.

Birinci kesme islemini uygulamak i¢in, malzemede (2) bicak (15) eylemine
olanak saglamak i¢in birinci kesme iinitesinde (13) malzemenin (2) beslenmesi
durdurulmaktadir. Mevcut bulusa gore, ikinci kesme iinitesi (14), birinci kesme
iinitesinde (13) sekillendirilen malzemede (2) bitirme islemini uygulamak icin en
az bir lazer vayiciyr (16) icermektedir. Dahasi, mevcut bulusa gore, ikinci kesme
tinitesi  (14), bir lazer 1smmim, sekillendirilecek bolgelere ve malzemede
uygulanacak kesim islemi tiiriine gore yodnlendirmek icin lazer yayicinin (16)
hareket ettirilmesine yonelik hareket araclariyla (18) desteklenen, yukarida

actklanan lazer yayiciy1 (16) iceren bir lazer ¢iziciden (117) olusmaktadr.

Hareket araglar (18), kapsamli bir sekilde aciklanmayan ve gosterilmeyen bir ¢ift
kilavuzla olusturulmaktadir. Bu kilavuzlar birbirlerine dikeydir ve ikinci kesme
iinitesi (14) ile belirlenen herhangi bir alanda yayicinmin (16) hareketine olanak
saglamaktadir, Dahasi, araclar (18), gelis acilanyla malzeme (2) iizerinde
kesimleri miimkiin kilmak icin, ¢esitli gereksinimlere gére degiskenlik gésteren

yayicinin {(16) dondiiriilmesine olanak saglamaktadir.

Lazer ¢izici (17), bilesim ve slire¢ a¢isindan talep edilen malzemelerde yiiksek
hassasiyetli kesim iglemine yonelik karmasik sekillerin olusturulmasina olanak

saglamaktadir.

Aslinda, lazerle kesim, 6rnegin bir yapigkan kiitle veya jelde bir milimetreyi asan
kalinliklara sahip kiiciik ve ¢cok sayida deligin, olduk¢a yakin bicak mesafeleri ile
oldukca karmasik sekillerin, farkli tiirde malzemelerde ©zel delikli tabloidin

olusturulmasina olanak saglamaktadir.

Dahasi, kesme prosediirii, kalip (15) vasitasiyla kesme prosediirleri ile birlikte bir
malzemenin (2) kademeli olarak beslenmesi esnasinda veya malzemenin (2)

beslenmesi durdurulmadan bir araliksiz besleme esnasinda uygulanabilmektedir.
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Ikinci kesme (initesi (14) aym zamanda yayicinin (16) besleme hattinda (6)
bulundugu bir isle konumunda iglemsel konum ve yayicinin besleme hattinda (6)
bulunmadigi bir islemsel olmayan konum arasinda ikinci kesme iinitesini (14)
hareket ettirmek icin cerceve (19) ile iligkili bir destek cercevesini (19) ve bir

hareket elemanini (20) igermektedir.

Belirgin olarak, S$ekil 3b’nin biiyiitiilmiis goriiniimiine atifta bulunarak, hareket
elemam (20), biitiin ikinci kesme unitesini (14) (manuel olarak veya uygun
otomatik calistiricilar kullanilarak) bir calismayan konuma (kesik ¢izgi) hareket
ettirmektedir. Bu durumda, cizici (17) eylemi, aparat1 bir geleneksel yatay kalip

kesici veya tam tersi olarak kullanmak icin hari¢ tutulmaktadir.

Daha kapsamlt bir sekilde, ikinci kesme tinitesinin (14} hareket elemani (20),
besleme hattinin (6) gelisimine enine bir sekilde uzanan en az bir siirgiilii kilavuzu

(21) icermektedir,

Tercihen birbirlerine paralel olan, destek cercevesi (7) ile desteklenen ve besleme

hattinin (6) "X" yoniine dikey olan iki siirgiilii kilavuz (21) saglanmaktadir.

Sekil 3a’min biyiitillmily gorintiminde daha iyi gosterildigi iizere, iki kesme
tinitesinin (14) cercevesi (19), cerceveyi (19) ve tiim ikinci kesme iinitesini (14)
islemsel ve 1slemsel olmayan konumlarda hareket ettirmek igin ilgili kilavuzlarla

(21) siirgiilii bir sekilde birlestirilen bir ¢ift kilavuz pabucuna (22) sahiptir.

Sekiller 1 ve 2’ye atifta bulunarak, her bir katmanin (9, 10, 11, 12) beslenmesine
yonelik s6z konusu besleme araclarinin (8), birinci kesme {initesinin (13) yukari
yoniinde ve/veya ikinci kesme tnitesinin (14) asagi yOniinde besleme hatti (6)
boyunca ve/veya birinci ve ikinci kesme tiniteleri (13, 14) arasinda diizenlenen

birden fazla besleme silindirini (23, 24, 25, 26) icermektedir.
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Belirgin olarak, besleme hattinin (6) bir giris boélgesinde bir birinci besleme
silindiri (23) diizenlenmektedir ve &rnegin yukarida bahsi gecen temel tabakayi

(3) belirleyen bir birinci katmam (9) beslemek icin uyarlanmaktadir.

Besleme hattinin (6) giris bodlgesinde de diizenlenen bir ikinci besleme silindiri
(24), birinci katmanda (9) bir ikinci katmanint (10) beslemektedir. Bir laminasyon
cihazi (30), birinci (9) ve ikinci katmanmn (10) birbirine baglanmasini

saglamaktadir.

Avantajh bir sekilde, birinci ve ikinci besleme silindirleri (23, 24) arasinda, birinci
katmanin (9) en azindan bir yiizey bolimiiniin (9a) ¢ikarilmasina yonelik bir

birinci sokme silindiri (27) mevcuttur.

Bu sekilde, yilizey bélimii (9a) cikanlmaktadir ve birinci katmanin (9) bir
koruyucu astarindan olusabilen birinci  s6kme silindirinin  (27) etrafina

sartlmaktadir.

Ikinci besleme silindirinin (24) asaft yoniinde, ikinci katmanmn (10) en az bir
ylizey bolimiiniin (10a) ¢ikarlmasina yonelik bir ikinci sokme silindiri (28)

konumlandirilmaktadir.

Bu sekilde, ylizey bolumii (10a) ¢ikarilmaktadir ve ikinci katmamn (10) bir
koruyucu astanndan olusabilen ikinci stkme silindirinin @ (28) etrafina

sarilmaktadir.

Birinci kesme unitesinin (13) ikinci sokme silindiri (28) arasinda, yiizey
boliimiiniin (10a) cikarildigr ikinci katmanin (10) iizerinde bir ticiincii katmanin

(11) beslenmesine yonelik bir {ictincii besleme silindiri (25) mevcuttur.

Ugiincii katman (11), érnegin ikinci katmanin (10) yapiskan yiizeyi kaplayan bir

silikon kédgittan olusabilmektedir.
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Son olarak, elde edilen malzeme (2) ile bir dordiincii katmamn (12) (kesme
birimleri (13 ve 14) ile uygun bir sekilde sekillendirilmektedir) birlestirilmesi icin
ikinci kesme iinitesinin (14) asag1 yoniinde bir dordiincii besleme silindiri (26)
diizenlenmektedir. Dordiincii besleme silindirinin (26) asag! yoniinde diizenlenen
bir laminasyon cihazi (31), dordiincii katmanin (12) iiciincli katman (11) iizerine

birlesmesini saglamaktadir.

Doérdiincii katman (12), érnegin sekillendirilmis katmanlara (10, 11) yonelik bir

koruma yapiskanl kagittan olusabilmektedir.

Aparat (1) aym1 zamanda birinci sekillendirme prosediiriinden dolay1 elde edilen
bir dokiintliniin (32) béllimiiniin ¢ikarilmasina yonelik en az bir sékme silindirini

(29) icermektedir.

Sokme silindiri (29), birinci kesme initesinin (13) asag yoniinde, besleme hatti
(6) boyunca diizenlenmektedir ve kalipla (16) kesim vasitasiyla ortaya c¢ikan

talasin sokiilmesini ve sarilmasini saglamaktadir.

Bu sekilde, malzeme (2), bir kismi kesim islemine sahip ikinci kesme iinitesine

(14) girmektedir.

Dahasi, aparat (1), ikinci kesme iinitesinin (14) asag yoniinde besleme hattimin (6)
bir ¢ikig bélgesinde diizenlenen bir giyotin elemammni (33) igermektedir. Giyotin
elemam (33), malzemeyi (2) elde edilen fiiriinlerin (Sekil 4) uzunluklarina
ayrilmasi i¢in bir kesme bicagina (bilinen tiirde oldugu i¢in gosterilmemistir)

sahiptir.

Alternatif olarak, malzemenin (2), elde edilen iiriinlerin bir silindirine (35)
sartlmasi i¢in ikinci kesme tinitesinin (14) asag yoniinde besleme hattinin (6) bir

cikis bolgesinde diizenlenen bir sarma cihazi (34) saglanabilmektedir.
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Mevcut bulus, 6nemli yararlar saglamaktadir.

Aslinda, tek bir cihaza birlestirilen yatay kalip kesici ve lazer cizici gibi iki kesme
cihaz1 tiriintin kuplaji, geleneksel siirecler ig¢in gerekli siireyl onemli odlgiide

azaltmaktadir.

Bu yarar, malzemenin (2), daba biiylik kesimleri gerceklestiren birinci kesme
initesinde ve daha sonrasinda malzemenin ¢ikarilmasiyla bitirme isini uygulayan
ikinci kesme iinitesinde (14} tek bir besleme hatti (6) ile birlikte araliksiz olarak

beslenmesi ger¢eginden dogmaktadir.

Bir siiregte, bu sekilde malzemenin (2) kenarindaki egrilikler gibi ozel sekillere
veya yaklagik 0.1 mm azaltlms boyutta kesiklere ve deliklere sahip iiriinlerin

olusturulmast miimkiindiir.

Ek olarak, iki kesim teknolojisinin tek bir cihazindaki kuplaj, oldukg¢a kisitl

boyutlara sahip bir aparatin elde edilmesine olanak saglamaktadir.

Son olarak, aparat (1) oldukca ¢ok yOnlidir ve herhangi bir tiirde siirece ve

sekillendirilecek malzemeye uyarlanabilmektedir.

Bu esnecklik, katmanlarin beslenmesine ve ¢ikanlmasina yonelik olan, kesme
iinitelerinin hem yukar: yoniinde hem de asag1 yoniinde besleme hatti (6) boyunca
muhafaza edilen alternatif besleme ve sdkme silindirlerinin mevcudiyetiyle

sunulmaktadir.

Bu nedenle, silindirlerin sayisi ve diizeni, sekillendirilecek iiriine gore

belirlenebilmektedir.

Dahasi, ikinci kesme iinitelerinin (14) besleme hattindan (6) ¢ikarilmasi olasihigi,

10
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ayni zamanda sadece geleneksel kalip kesme aparatinin kullammima olanak

saglamaktadir.
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