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Wymnalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania proszkéw metalicznych, zwla-
szcza proszku olowiu, a w ogoélnosci —
proszkéw metali, jak np. cynk, cyna, anty-
mon, kadm, glin i t. d., ktérych tempera-
tura topnienia jest stosunkowo niska,

Proszek olowiu otrzymuje sie¢ dotych-
czas w mlynkach lub rozdrabniaczach typu
kulowego, przystosowanych do stozkowych
lub cylindrycznych bryl rozdrabnmiajacych,
ktore zastepuje si¢ kawaltkami olowiu, $cie-
rajacymi si¢ wzajemnie. Wydajnosé tych
rozdrabniaczy jest mala i przy ich zasto-
sowaniu nastepuje tak znaczne utlenienie
si¢ olowiu, iz wytwarzany proszek zawiera
oprécz czystego olowiu znaczng iloéé tlen-
ku olowiu o pierwszym stopniu utlenienia.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
wytwarzaé czysty proszek ofowiu lub tez
proszek o miewielkiej -zawartosci utlenio-
‘nych czasteczek za pomocq urzadzenia o
wielkiej wydajnosci przy matych kosztach.

Sposéb ten polega na szczegélnym za-
stosowaniu znanego sposobu, uzywanego
juz w przemysle glejty olowianej i minii
do wytwarzania surowego tlenku olowiu
Wedlug tego sposobu roz'topiony. oléw wle-
przez roapryslnwame otrzym_glg_on postac
kropeleK Tw takim stanie utleniany jest za
pomoca, pradu powietrza. Otrzymany pylek
olowiu w pierwszym stopniu jego utlenia-
nia jest zasysany do komér zbiornikéw. -

Wynalazek gléwnie polega na tym, iz



,ptoszkm;la&ﬁé olowiu odbywa sie¢ w atmo-
sferze ubogiej w tlen lub tez w atmosferze

obojetnego albo redukuja,cego gazu w taki:

sposob, iz pylek olowiu nie utlenta si¢ wca-
le lub tylko nieznacznie, wskutek czego o-
trzymuje si¢ w komoradh zbiornikéw pro-
szek, bogaty w oléw metaliczny.

Poza tym temperatura naczynia, zawie-

rajacego stopiony oléw, powinna by¢ do-
statecznie niska w tym celu, aby oléw pod-
legal bardzo wolno utlepianiu sig, tempe-
ratura ta jednak powinna przewyzszaé tem-
perature topnienia otowiu. Ten warunek
ulatwia réwniez ochladzanie sie i tward-

nienie proszku otowiu w komorach zbior- -

nikow. _
Pierwsza odmiana sposobu wedlug wy-
nalazku. polega na tym, Ze zamiast wpro-

wadzania do naczynia, gdzie odbywa si¢

skraplanie olowiu,- ‘$wiezego powietrza,
ktére, jak to ma miejsce przy wytwarzaniu
tlenku olowiu, po oddzieleniu od niego
proszku olowiu jest usuwane na zewnatrz,
stosuje si¢ obieg kolowy powietrza w u-
szczelnionym przewodzie. W taki sposéb
na samym poczatku procesu tlen z powie-
trza zostaje zuzyty przez niewielka sto-
sunkowo ilo§¢ wytworzonego proszku oto-
wiu i po krotkim czasie w powietrzu, kra-
‘2acym w przewodzie, pozostaje tak malo
tlenu, iz dalsze  utlenienie otowiu jest nie-
mozliwe. Mozna stosowaé ten sam sposéb
przy przeprowadzaniu procesu w atmosfe-
rze gazu lub mieszaniny gazéw obojetnych
lub- redukujacych uzywajac ciagle ten sam
gaz lub mieszanine gazéw. Takie gazy ze
wzgledu na ich koszt podraza]q jednak
produkcije.

~ Wedtug innej odmiany sposobu mozna
wprowadzaé do urzadzenia gaz lub miesza-
niny obojetne lub redukujace gazéw o ma-
‘fej zawartosci tlenu usuwajac je z urza-

dzenia po oddzieleniu z nich zawartego w

nich proszku otowiu, stosujac tanie gazy te-
go rodzajit.. W' tym celu mozna stosowag,
‘haprzyktad; zwykle gazy spalinowe z ko-

minéw, gaz weglowy z pieca wapiennego,
gazy z wielkich piecéw, azot i t. d., po u-

. ptzedmim ich odpowiednim oczyszczeniu.

Wedlug wynalazku mozna stosowaé u-

' rzadzenie, uzywane do wytwarzania glejty
olowianej, sktadajace si¢ z przewodow i

zaworéw, przy pomocy ktérego mozna do-

‘wolne stosowaé¢ jeden z dwoéch wyzej wy-

mienionych sposobéw, przy czym ta sama

‘instalacja moze réwniez stuzyé do wytwa-
. rzania glejty olowianej.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu wykonama przedmiot wyna-
lazku. .

Cyfra 1 oznaczono naczynie, zawieraja-
ce olow roztopiony, ktérego poziom ozna-
czono cyfra 2. Oléw ten jest wprowadzany
do naczynia za pomoca syfonu 3, gdzie sie
utrzymuje go w stanie stopionym przy po-
mocy ognia w miéjscu oznaczonym liczba

‘4. Nad poziomem roztopionego olowiu znaj-

duje sie¢ rozpryskiwacz 5, ktérego skrzy-
delka sa umocowane na wale pionowym, o-
trzymujacym naped z dowolnego zrédia.
Rozpryskiwacz ten rozpyla oléw w sposéb
znany w drobne kropelki na nieoznaczonej
na rysunku plycie, umieszczonej powyzej
skrzydelek. Rozpylanie to uzyskuje sie
réwniez przy stosowaniu rozpryskiwacza,
umieszczonego na wale poziomym.

W goérnej czesci naczynia I znajduje
si¢ skierowany ku ptycie przewod 6, wpro-.
wadzajacy do naczynia gaz. Przewéd ten
polaczony jest z powietrzem zewnetrznym
za pomocg przewodu 7 oraz z przewodem
8, doprowadzajacym gazy, zawierajace ma-
to tlenu, lub tez gazy redukujace, pocho-
dzace np. z jednego z wyzej wymienionych
zrodel. Za pomoca kurkéw 9, 10 mozna do-
wolnie zamykaé przewody 7, 8 albo tez 1a-
czy¢ je z przewodem 6. Przewéd 6 zaopa-
trzony jest w parowy inzektor 11 lub w
inny odpowiedni przyrzad do wdmuchiwa-
nia gazu w naczynie 1.

Naczynie 1 jest rowniez polaczone za
pomoca szerokiego przewodu 12 z sucha



komora 13 zbiornika, ktéra polaczona jest
w gornej swej czesci za pomoca przewodu
14 z wilgotna komora, 15 zbiornika. Komo-
ra ta sklada sie z przedzialow o przesta-
wianych przegrodach 16, po ktérych scieka
woda. U wyjscia z wilgotnej komory 15
umieszczony jest wentylator 17, wydmu-
chujacy strumienn gazu na zewnatrz prze-
wodem 18, ktéry mozna zamknaé za po-
moca zaworu 19. Przewo6d 18 za$ jest za
pomoca przewodu 20 polaczony z przewo-
dem 6 naczymia 1. Przewéd 20 zaopatrzo-
ny jest na obu koficach w zawory 21 i 22.

W dole suchej komory 13 umieszczony
jest §limakowy transporter 23, podajacy
proszek z komory do elewatora 24, ktéry
wsypuje ten proszek na transporter 25. W
przewodzie 14 umieszczony jest réwniez
transporter 26, doprowadzajacy proszek,
znajdujacy si¢ w przewodzie do komory 13.
Wreszcie w wilgotnej komorze 15 umiesz-
czony jest zbiornik 27 do osadzania w nim
proszku, wydzielonego ze strumienia gazu
przez s$ciekajaca w niej wode.

Jak widaé z powyzszych wyjasnieri, do
wytwarzania proszku olowiu w zamknigtym
kotowym obwodzie krazenia gazéw wystar-
czy zamknaé zawory 9-i 10 przewodow 7
i 8, jak rowniez zawér 19 w rurze wydmu-
chowej oraz otworzyé zawér 21 i 22 w ce-
lu potaczenia rury doplywowej 6 z wydmu-
chem wentylatora 17. Roztopiony oléw,
rozpylony rozpryskiwaczem 5, jest wpro-
wadzany strumieniem gazu do komory su-
chej 13, gdzie osiada w postaci proszku, po
czym gazy po oddzieleniu si¢ od nich w
przewodzie 14 oraz w komorze wilgotnej
15 proszku otowiu, przypuszczalnie w tych
gazach jeszcze si¢ znajdujacego, sa wdmu-
chiwane przez wentylator 17 i przewéd 20
z powrotem do naczynia 1.

Mozna wytwarzaé proszek olowiu za
. pomoca gazéw o malej zawartosci tlenu,
doplywajacych przez przewéd 8 i wydmu-
chiwanych na zewnatrz przez wentylator
17  przy wyjsciu ich z komory wilgotnej 15,

zamykajac zawory 9, 21 i-22, a odkrecajac
zawor 10 przéewodu'8 oraz zawér 19 prze-
wodu wylotowego gazéw na zewnatrz.. :

O ile urzadzenie sluzyé ma do wytwa-
rzania tlenku olowiu, to w tym przypadku
zamyka si¢ zawér 10 i odkreca sie zawor 9
przewodu 7, doprowadzajacego powietrze,
otwierajac jednoczesnie kurek 19 dla wylo-
tu gazéw na zewnatrz. -

Jak wspomniano wyzej, urzadzenie mo-
ze sluzyé do wytwarzania wszelkich prosz-
kéw metali o niskim punkcie ich topnienia
w takich samych warunkach, jak przy wy-
twarzaniu proszku olowiu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania proszkéw z
metali o stosunkowo niskiej temperaturze
topnienia, a w szczegblnosci proszku olo-
wiu, za porw\;ui@kniqtym

rozgrzanym naczyniu, znamienny tym, Ze
sig strumienia gazu o malej zawartosci tle-
nu wzglednie gazu obojetnego lub reduku-
jacego, ktéry przechodzi przez naczynie o-
raz przewody i odprowadza rozpylony me-
tal do zbiornika, przy czym gaz doprowa-
dzany jest tym strumieniem stale $wiezy i
wypuszczany jest nastepnie do atmosfery
lub tez gaz krazy stale w obiegu kolowym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze temperatura naczynia, w ktérym
odbywa si¢ rozpylanie metalu, utrzymywa-
na jest w granicach pomiedzy temperatu-
ra, przy ktérej nastepuje utlenienie sie me-
taluy, i temperatura topnienia tego metalu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze jako gaz do przenoszenia
rozpylonego metalu sluzy powietrze, ktére
wskutek stalego krazenia szybko pozbawia
si¢ tlenu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako gaz do przenoszenia roz-
pylonego metalu stuzy zwykly gaz spalino-
wy z kominéw, gaz z piecéw wapiennych,



z wielkich piecéw lub gazy podobne, po od-
powiednim ich przefiltrowaniu i oczyszcze-
niu.

5. Urzadzenie do wykonywania spaso-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
sktada si¢ z rozpylacza, zamknigtego w
podgrzewanym naczyniu (3), oraz potaczo-
nego z nim za pomoca przewodu (12) po-
dtuznego zbiornika (13, 14, 15), w ktérym
nastepuje oddzielenie si¢ rozpylonego me-
talu od gazéw i na koricu ktérego znajduje
si¢ wentylator (17), przy czym wentylator
wskazany laczy si¢ przewodami, zaopatrzo-

nymi odpowiednio w zawory, z naczyniem
(3) i atmosfera, co umozliwia stale kraze-
nie gazu do przenoszenia rozpylonego olo-
wiu, jak réwniez doprowadzanie do naczy-
nia i komér powietrza oraz usuwanie te-
goz na zewnatrz podczas wytwarzania glej-
ty otowiane;j.

Etablissements
Expert - Bezangon

Soc. An.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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