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Przedmiotem wynalazku jest uklad napedowy
st mpli urzadzenia, zwlaszcza do wytwarzania ksztal-
towych listew metalowych do licznikéw gazowych
oraz detali produkowanych z tasmy metalowej.

‘Znany uklad napedowy stempli stosowany w urzg-
dzeniach do produkcji detali z ta§my metalowej skla-
da sie z silnika z ktérego naped przechodzi poprzez
kolo zamachowe na wal gléowny, zakonczony nastaw-
nym mimosrodem z korbowodem na suwak roboczy.
Konstrukcje takie opisane sg w ksigzce pt. ,Prasy
mechaniczne” T. Golatowski str. 212 do 266.

Celem wynalazku jest wykonanie ukladu napédo—
wego zapewniajgcego rownomierny nacisk wahliwe-
g0 ramienia roboczego w czasie pracy na poszcze-
gblne stemple formujgco-tngce.

Istotg wynalazku jest uklad napedowy - stzmpli
urzadzenia do wytwarzania detali z tasmy metalo-
wej. Uklad ten posiada korbowdd i wahliwe ramie
robocze, ktére w swej dolnej cze$ci ma zamocowane
przegubowo stemple formujgco tngce. Korbowéd
jednym koncem zamocowany jest na mimosrodzie
waltu _napedowego,-a drugim polgczony przegubowo
z wahliwym ramieniem roboczym, ktore drugg strong

jest osadzone obrotowo na czopie W stojaku podsta- -

wy, natomiast stempel koncowego formowania de-
talu jest polgczony poprzez lgcznik z wahliwym
ramieniem roboczym. )
Przyklad wykonania wynalazku jest przedstawio-
ny na rysunkach. Fig. 1 przedstawia przekroj A-A
wedtug fig. 2, fig. 2 — przekrdj B-B wedlug fig. 1.
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Uktad napedowy sklada sie z korbowodu 1 osa-
dzonego jedna strong na mimo$rodzie 2 gléwnego
walu napedowego 3 napedzanego poprzez kola zebate
16 i 17 oraz waltka 18 i kola pasowego 19 z silnika
elektrycznego 4. Korbowdéd 1 drugg swojg strong,
przez walek goérny 5 polgczony jest z wahliwym ra-
mieniem roboczym 6, ktére druga strong osadzone
jest obrotowo na czopie 7 w stojaku 8 podstawy 9.
Wahliwe ramie robocze 6 daje naped stemplom for-
mujgco tngcym 190, 11, 12, 13. Lgcznik 14 za pomocg
walka gérnego 5 napedza stempel 15 formowania
koncowego detalu. Stempel 15 osadzony jest suwliwie
w prowadnicy 20.

Korbowdéd ma ruch pionowy za pomocg ktérego
uruchamia wahliwe ramie robocze, posiadajgce w
dolnej cze$ci zamocowane przegubowo stemple for-
mujgco-tngce.

Cykl pracy urzgdzenia réwny jest pelnemu obro-
towi walu napedowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad napedowy stempli urzgdzenia zwlaszcza
do wytwarzania ksztaltowych listew metalowych,
znamicnny tym, Zze ma korbowdd (1) i wahliwe ra-
mie (§), przy czym korbowédd (1) dolnym koricem
osadzony jest nha mimos$rodzie (2) walu napedowego
(3), a gornym koncem polgczony jest przegubowo za
pomocg walka (5) z jedng strong wahliwego ramienia
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roboczego (6), natomiast w dolnej czesci wahliwego ° jest obrotowo na czopie (7) w stojaku (8) podsta-

ramienia (6) umocowane sg przegubowo stemple for- wy (9).

mujgco-tngce (10), (11), (12) i (13). 3. Uklad napedowy wedlu gzastrz. 2, znamienny
2. Uklad napedowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze stempel (15) polgczony jest poprzez lgcznik

tym, ze wahliwe ramie (6) drugg strong osadzone 5 (14) z wahliwym ramieniem roboczym (6).
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