POLSKA OPIS PATENTOWY | 102134

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

CLVIiLLiNIA

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY

PH L Opis patentowy opublikowano: 30.08.1979

Patent dodatkowy

Zgloszenie ogloszono: 18.12.76

Urradu Paterioweso

poeog Meeeen gy Lo

Zgloszono: 31.05.75 (P. 180848) . Int. Cl1.2

B21D 53/36

Twoérey wynalazku: Karol Czyszczon, Rajnhold Plaszezyk

Uprawniony z patentu: Huta Baildon, Katowice (Polska)

Przyrzad do produkcji spinaczy tasmy stalowej

. 1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pro-
dukcji spinaczy tasmy stalowej.

W znanych sposobach produkeji spinaczy tas-
my stalowej, jako przyrzad do obciecia i zagigcia
taémy w ksztalt spinacza, uzywa sie kleszczy.
Wskutek tego, wykonanie kazdego spinacza ta$-
my, wymaga zrobienia kleszczami kilkunastu ro6z-
nych ruchéw, potrzebnych do obcigcia kawaltka
taSmy i zagiecia go w ksztalt spinacza.

Celem: wynalazku jest opracowanie przyrzadu
do produkciji ‘'spinaczy tasmy stalowej, dzieki kto-
remu ilo§é ruch6w potrzebnych do wyprodukowa-
nia ta$my, skrocona jest do minimum.

Cel ten uzyskano przez zastosowanie do zgina-
nia tasmy osadzonej w podstawie wahliwie diwig-
ni, zakonczonej z jednej strony rozwidleniem. Ulo-
zona na umieszczonym pomigdzy rozwidleniem
trzpieniu ta§ma stalowa, ulega w czasie jednego
wahniecia dzZwigni kolejno naprzéd nacisnieciu
przez jeden zab rozwidlenia, co powoduje zagiecie
taSmy z. jednej strony, a nasiepnie nacisnieciu
przez drugi zab rozwidlenia, co powoduje zagig-
cie taSmy z drugiej strony. Wokot trzpienia umie-
szczono z jednej strony prowadnice z nozem, a z
drugiej strony ogranicznik. Czlony te, w czasie
tego ruchu wahliwego dzwigni, powodujg odciecie
uksztaltowanego spinacza od reszty tasmy.

Trzpiet na ktérym zagina sie tasme osadzono
na sprezynie i zaopatrzono w wystep, co pozwala
na wysuniecie trzpienia z uksztattowanego spina-
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cza i wypadniecie spinacza poza obreb przyrzadu,
do podstawionego pojemnika. Do napedu trzpienia
zastosowano krzywke, utozyskowana w dziwigni
i polaczona z nia spreziyna, oraz stykajaca sie z
wystepem trzpienia. Przy tym zawieszeniu krzyw-
ki, przechodzi ona w czasie ruchu diwigni w jed-
nym kierunku, bez przesuniecia wystepu z trzpie-
niem, a nastepnie przy ruchu diwigni w drugim
kierunku, z przesunieciem wystepu z trzpieniem.
W wyniku tego, uzyskuje sie w czasie jednego
wahnigcia  diwigni, uksztaltowanie tasmy w
ksztalt spinacza, odcigcie spinacza od reszty ta$-
my i wypadniecie jego do pojemnika.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przyrzad do produkcji spina-
czy tasSmy stalowej, w widoku z przodu, fig, 2
przedstawia przyrzad, w widoku z boku, a fig. 3
przedstawia czlon przesuwajacy przyrzadu, w wi-
doku z tylu.

W podstawie 1 ulozyskowana jest wahliwie
dzwignia 2 zakofczona wystepami .3, 4, oraz osa-
dzony jest suwliwie na sprzezynie trzpien 6, za-
opatrzony w wystep 7. Do postawy 1 zamocowana
jest prowadnica 8 z nozem 9 i ogranicznik 10. W
diwigni 2 uloziyskowana jest krzywka 11 polgczona
z dzwignia 2 za pomocg spreziyny 12.

Poczatkowe polozenie przyrzadu jest pokazane
na rysunku. Tasme stalowa wsuwa sie przez pro-
wadnice 8, pomiedzy trzpieniem 6 i diwignig 2,
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az do zetkniecia sie z ogranicznikiem 10. Nastep-
nie przesuwa sie diwignie 2 w kierunku pokaza-
nym na fig. 1 i 3 za pomocg strzalki. W czasie
tego ruchu diwignia 2 styka sie wystepem 3 z
tasma stalowa lezaca na trzpieniu 6 i osadzona
w prowadnicy 8 i naciska na nig, powodujac jej
zginanie woko6! trzpienia 6 o kat zblizony do 1800.

Po takim zagieciu taémy przesuwa sie diwignie
?2 w przeciwnym kierunku, co powoduje powroét
diwigni 2 do polozenia wyjsciowego, a przy dal-
szym jej ruchu zetknigcie sie krzywki 11 cze$cig
wyoblong z wystepem 7, odgieciem krzywki 11
od diwigni 2 i przesunieciem krzywki 11 po wy-
stepie 7. Przy dalszym ruchu diwigni 2 ustaje

styk pomiedzy wystepem 7 i krzywka 11 { spreg- |

zyna 12 §cigga krzywke 11 w potozenie wyjscio-
we. W dalszym ruchu diwignia 2 styka sie swo-
im wystepem 4 z ta§ma trzymang z drugiej stro-
ny na trzpieniu 6 uprzednim jej zagieciem., Pod
wplywem tego nacisku néz 9 przecina ta§me i na-
stepuje zagiecie odcietego kawalka tasmy wokoét
trzpienia 6.

Od tego momentu przesuwa sie diwignie 2 z
powrotem, to jest zgodnie z kierunkiem pokaza-

19

. 4

nym za pomoca strzaltki. W czasie tego ruchu
krzywka 11 styka si¢ swoja czeScia wklestg z wy-
stepem 7, co powoduje przesuw wystepu 7 a wraz
z nim i trzpienia 6 w kierunku sprezyny 5, pola-
czony z wysunieciem trzpienia 6 z uformowanego
spinacza i spadnieccie spinacza do pojemnika 183.
Przy dalszym ruchu diwigni 2 ai do polozenia
wyjSciowego, krzywka 11 przestaje stykaé sie z
wystepem 7 i nastepuje powrét trzpienia 6 pod
dzialaniem sprezyny 5 w polozenie wyjSciowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do produkcji spinaczy tasmy stalo-
wej, znamienny tym, ze sklada sie z ulozyskowa-
nej w, podstawie (1) wahliwie dZwigni (2), zakon-
czonej z jednej strony wystepami (3, 4) i z osa-
dzonych w tej podstawie (1) prowadnicg (8) z no- -
zem (9), trzpieniem (6) i ogranicznikiem (10).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze trzpienn (6) osadzony jest na sprezynie (5) i ma
wystep (7), a w diwigni (2) utozyskowana jest
krzywka (11), polaczona z dZwignig (2) za pomoca
sprezyny (12) i stykajgca si¢ z wystepem (7).
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