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A talalmdny tirgya eljaras folyékony nyersvas és
redukalogiz salakolvasztd generatorban valo els-
allitasara.

A talalmany szerinti eljarassal elddllitott nyers-
vas atkalmas acélla térténd kozvetlen tovabbfeldol-
gozasra, példaul konverterben. Emellett az eljaras-
sal nagyértékl redukalogizt lehet eldallitani vasszi-
vacs gyartasiahoz,

A taldlméany értelmében a salakolvasztd genera-

16 5

lorban a salakréteg (4) f6lott egy korlatozott térbeli
tartomanyban egy meghatarozott szemcsenagysag-
eloszlast tiizelGanyag- és vasszivacsrészecskékbdl
allo, viszonylag kompakt omlesztett elegyhalmazt
(6) hozunk létre, amely egyuttal bearamlasi alapré-
tegként szolgdl az 6mlesztett elegyhalmaz felett ki-
alakul6, énmagiban ismert folyékony agy — or-
vényld agy - szalloporfelhd rendszer (10, 11, 14)
szamara.
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A talalmany targya eljaras folyékony nyersvas és
salak, valamint redukalogaz salakolvaszté genera-
torban valo eldallitasara. ‘

Az ezen eljarassal nyert folyékony nyersvas mind
hémérsékletszintjét, mind pedig kémiai dsszetételét
tekintve alkalmas acélla torténd kozvetlen tovabb-
feldolgozasra, példaul oxigénes konverterben.
Megfeleld folyamatszabalyozas mellett a fenti elja-
rassal 6ntodei nyersvas eléallitasa is Ichetséges ma-
sodolvasztasu vasalapi nyersanyagok gyartasa cél-
jabol. Az eljaras lehetove teszi egyidejlileg nagyér-
tekil redukalogaz eldallitasat vasszivacs gyartasa-
hoz, amely viszont magaban a salakolvaszto gene-
ratorban felhasznalva nyersvas eldallitasara szol-
gal. Az eljaras ily modon egy alternativat jelent az
ismert nagyolvaszto-folyamathoz képest.

Ismertek olyan szén- és/vagy kokszelgazositasi
eljarasok, ahol az elgazositando darabos tiizeld-
anyagot mozgatott szilardagyban dolgozzak fel,
amelynek magassaga az oxigéntartalmu elgazosito
kdzeg bevezetési sikja (a fuvdsik) felett a reaktor
fuavosikban mért belsd atmérdjének tobbszordsét
teszi ki és ahol a tiizeldanyag nem elgazosithato
hanyada (a hamu) a favokak elStti nagyhomérsek-
letdi zOna tartomanyaban elfolydsodik, a generator
medencéjében Gsszegyiilik és ezt id6rol idore lecsa-
poljak. Ha egy ilyen generatorba a tiizeloanyaggal
egyidejlileg ércet vagy vasszivacsot adagolunk, ak-
kor a nagyolvasztok alapelvéhez kozelitiink. Mint
ismeretes, egy ilyen eljarasi elv megvalositasa,
amely elsésorban nagy fajlagos teljesitményi
nyersvas-eléallitasra szolgal, kelléen nagy darabo-
lasu (elonydsen 25 mm-nél nagyobb) és nagy szi-
lardsagn fémkohaszati koksz alkalmazasahoz van
kotve, hogy a fuvosik folott elhelyezkedo6 elegyosz-
lop intenziv és a teljes aknakeresztmetszetben
egyenletes atgazositasat biztositani lehessen.

A nagy szilardsaga, fémkohaszati célokra alkal-
mas koksz eldallitasdhoz szitkséges kokszolhato
szén korlatozott mennyisége vezetett az alacsony
aknas nyersvasolvaszto eljaras kifejlesztéséhez, ami
javarészt barnaszénbdl elddllitott nagy héértéki
koksz felhasznalasaval folyik. Ezen kohotipusok
alacsony aknamagassaga azonban a gazkihaszna-
las alacsony hatasfokat teszi csak lehetévé és igy
tiizelbanyag-felhasznalasuk igen nagy.

A nagyolvasztéban megvaloésitott, az aknaban
ellenaramban torténé gazredukcio, valamint a szi-
lard tiizeléanyagnak egy beolvaszto-elgazositd (nagy-
olvasztdo-medence) fuvoformatr eldtti elgazosita-
sanak elvebdl kiindulva uj eljarasokat fejlesztettek
ki azzal a célkitlizéssel, hogy fémkohaszati koksz
helyett nem kisiild vagy alacsony héértékii szenet
is fel lehessen hasznalni nyersvas eldallitasara.

Hasonlo eljarasfejlesztési torekvések egy ugyne-
vezetl beolvaszto-elgazosito vagy salakolvaszto
generator redukaloaknaval valo sszekapesolasat
javasoljak. Mig a darabos vasérc redukcids eljara-
sanak fejlesztési folyamata, amelynek soran forrd
redukalogazt ellenaramban vezetnek az aknaban
750-900 °C-os homeérsékleti tartomanyban, egy sor
kiforrott eljarashoz vezetett, a vasszivacs olvaszta-
sara eddig ismert eljarastechnologial megoldasok a
beolvasztd-elgazositoknal (salakolvasztod generato-
roknal) szamos hianyossagot mutatnak. Ezck a
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tokéletlenségek lényegében arra vezethetdk vissza,
hogy nem sikeriilt elérni kielégitd hdcserét a gaz és
a szilard anyag kozott a nagyhomersékletii zona-
ban.

A 2843303 sz. NSZK szabadalmi leiras szerint
a beolvaszto-elgazositoban, amelybe finomszemcsés
szenet, vagy kokszot adagolnak, egy az olvadék
folott a fuvosikban befuvatott oxigéntartalmu elga-
zositd kozeg révén folyékony szénagyat képeznek,
amelyben a beolvaszto-elgazositod fejrészenel be-
adagolt vasszivacsrészecskék jelentdsen lefékezod-
nek, igy a nagyhémérsékletii zonaban jelentdsen né
a hémérsékletiik.

Az ilyen tipusu beolvaszto-elgazositod (salakol-
vaszto generator) ily modon ellatja a nagy héérték
redukalogaz eldallitasaval kapesolatos funkeidkat,
amely redukalégaz 1ényegében szénmonoxidbol és
hidrogénbdl tevodik Ossze. Az elgazositoban ural-
kodo hémersékleti viszonyok a bevitt szén killono-
sen gyors kigazositasat teszik lehetové, ami a na-
gyobb szénrészecskék szétpattanasaval (szétesésé-
vel) is jar, valamint a kigazositas soran felszabadu-
16 szénhidrogének teljes krakkolasaval. Az igy ke-
letkezd, még forro redukalogazt az elékapcesolt re-
dukaloaknaban vasszivacs eléallitdsahoz hasznal-
Jak fel.

Ugyanakkor a folyékony szénagy nagyhémér-
sékletll zonajanak hémérsekleti szintje elvileg lehe-
tdvé teszi ugyan a vasszivacs, valamint a kohosalak
¢és az adalékanyagok felolvasztasat és tulhevitését,
azonban épp az ebben a zonaban elérhetd, az ol-
vadt termékek (salak és nyersvas) homérseékleti
szintjéhez sziikséges tulhevités foka egyuttal az ol-
vasztando és tulhevitend6 anyagok ezen zénaban
valo tartozkodasi idejének a figgvénye is. Kilo-
nosképpen a nagyobb vasszivacsrészecskéknek a
folyékony szénagy nagyhomérsékletii zonajaban
valo rovid tartdézkodasi ideje miatt a DE-OS
2 843 303-nak megfelels eljaras gyakorlati kivitele-
zése soran csak elégtelen olvadt termék hdészintet
tudtak elérni, amibdl kifolydlag egyrészt szétva-
lasztasi problémak lépnek fol a nyersvas és salak
vonatkozasaban és nem tudjak jol kihaszndlni a
salak kéntelenitéképességét, masrészt a vasszivacs
¢és a folyékony széndgy, ill. a gaz kozotti elégtelen
hocsere kovetkeztében magas, ill. tul magas
(1400 °C-ig) fejgazhomérsékletekkel kell szamolni,
ami egyenld a hohatasfok rosszabbodasaval.
Mindezeken feliil nagyobb sziliclumtartalmu nyers-
vasfajtak eloallitasa, kiilonosképp az ilyen paramé-
tertl 6ntodei nyersvase, gyakorlatilag nem lehetsé-
ges. Mindezek a koriilmények olyan meértékben
rosszabbodnak, amennyire a fajlagos salaktomeg
novekszik, ami az ilyen eljaras alkalmazasi korét
erosen behatarolja. Célunk a talalmannyal azok-
nak a miszaki-technoldgiai problémaknak a csok-
kentése, amelyek az olvadt termékek clégtelen ho-
mérsékleti szintjébol adddnak, kiilonds tekintettel
a nagy érces koézettartalmi vasszivacs folyékony
szén/koksz dgyazatu vasolvadék-elgazositoban va-
16 feldolgozasara, valamint egyidejiileg az energia-
felhasznalas hdhatasfok-javulas altali pozitiv befo-
lyasolasa.

A talalmany altal megoldando¢ feladat olyan elja-
ras kifcjlesztése folyékony nyersvas és redukalogaz
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salakolvaszto generatorban valo eldallitaséara,
amelynél a vasszivacsrészecskék nagyhomérsékle-
1 zonaban valo tartozkodasi ideje olyannyira meg-
nyilik, hogy eziltal az olvadt termékek 1400 °C
516t hémérsékletszintje érhetd el a fejgazhdmeér-
séklet egyidejli csokkentése mellett.

A fenti feladat megoldasahoz a kdvetkezé meg-
fontolasokbol indulunk ki:

Az drvénylésben (fluidizalasi folyamatban) nem
részivevd nagyobb vasszivacsrészecskék nagyho-
mérséklet zonaban valo tartozkodasi idejét a tiize-
16anyag adott szemcsenagysaga mellett a tiizelo-
anyagrészecskék torlonyomasa (a folyékony agy —
orvényld agy — rendszer siiriisége) és a felhajtoerd
hatirozza meg. E két paraméter a fent emlitett
feltételek mellett komplex modon, egymassal ellen-
tétesen fligg a gizsebességtol.

Ha egyuttal figyelembe vesszilk a gdzsebesség
lyékony agy — drvényld agy — rendszer stabilitasha-
tarai, a porkihordas korlatai), ugy vilagossa valik,
hogy a vasszivacsrészecskék nagyhémérséklet zo-
naban vald tartézkodasanak iddtartama a tiizels-
anyag adott szemcsenagysaga €s a mindenkori re-
aktorméretek mellett csak igen behatarolt mérték-
ben befolyasothaté a reaktorban a gazsebesség és
a tizeldanyag tiladagolasa altal.

A talilmany szerint a kitizott feladat megolda-
sitt az az 1), meglepetésszeru felismerés teszi leheto-
v¢, hogy ha egy pontosan meghatarozoit mennyisé-
g feleslegben visziink be tiizeloanyagot a genera-
torba, az a tiizeldanyag és a vasszivacsrészecskék
meghatarozott szemcsenagysag-eloszlasa, viszony-
lag kompakt dmlesztett elegyhalmazanak képzodé-
s¢hez vezet a meglevd salakréteg folott, ami az
olvadt termékek hémérseklet-ndvekedésével jar és
cgyidejlleg redukalolag hat a fejgizok homeérsék-
letszintjére, ezaltal a generdtorban a folyamatok
héhatasfokanak jelentds javulasa érhet6 el. Ehhez
olyan mennyiségl tiizel6anyag-felesleget kell alkal-
mazni, a generatorban jelenlevd el nem gazositott,
egy m? medencefelilletre vonatkoztatott tiizelo-
anyag-mennyiségben kifejezve, és olyan szemcse-
megosziasbun kell egy térben meglehetdsen behata-
rolt zéndban tartani, hogy a generatorfejnél belépo
(nagyobb) vasszivacsrészecskek a salakfirdohoz
vezetd utjuk sordan a generatoraknaban valo esé-
sitkbol adodo kinetikus energidjukat teljesen lead-
jak a salakfirdd felszinén taldlhatéd tizeldanyag-
szemceseknek, ezaltal a vasszivacsrészecskéknek
nagyhoémérsékletli zonaban valo tartézkodasanak
idotartama messzemenden megkozeliti azon tiize-
16anyagszemesék tartozkodasi idejét, amelyek eld-
szOr nem vesznek részt az ismert orvényld agy —
folyékony agy — szalloporfelhd - rendszer kialaku-
lasaban.

Ezen arinyok bedllitasa megkivanja az dmlesz-
tett elegyhalmazban egy adott minimalis szilard
tuzeldanyag-hanyad jelenlétét, amelynek atlagos
szemcseatmérdje egyenld vagy nagyobb a vasszi-
vacsrészecskékénél.

Ezeknek a feltételeknek az a kovetkezménye,
hogy a salakreteg folott létrejon egy olyan 6mlesz-
tett elegyhalmaz, ahol a fuvosik tartomanyaban az
egyes fuvokak eldtt cirkulacids és fellazulasi zona
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alakul ki, amely egyuttal egybeesik a legnagyobb
hémérsékletii tartomanyokkal és amelyet a hatar-
zonakban lényegében csak a fuvokakon belépd el-
gazositd kozeg kinetikus energiaja, az egész felile-
ten pedig a nehézkedési erd hutdsa mozgat meg.

Ez az 6mlesztett elegyhalmaz, amelynek a fuvo-
sik feletti magassaga egyrészt meg kell feleljen a
vasszivacs nagyhdmérsékletd zonaban valé mini-
malisan sziikséges tartozkodasi idejének biztositasa
érdekében legalabb a fiuvokak elott 1étrejovo cirku-
lacios és fellazulasi zona maximalis fligg6leges ki-
terjedésének, ugyanakkor a kedvezd atgazosodasi
viszonyok fenntartdsa, a vasszivacs flivasik feletti
korai felolvadasanak megakadalyozasa, valamint a
technologiailag minimalisan szikséges 800 °C-os
fejgazhomérseéklet fenntartasa érdekében az emli-
tett érték kétszeresét nem lépheti tul, egyidejileg
egyfajia bearamlasi alaprétegként szolgal egy f616t-
te kialakulo, dnmagdban ismert folyékony agy —
orvényld agy — szalloporfelhé — rendszer szamara,
amelyben széndioxid és vizgdz, valamint a szén
elgazositasi termékei az ismert mechanizmusoknak
megfeleloen a tiizeldanyag széntartalmdaval egyiitt
atalakulhatnak. Mivel a szenek ill6 alkotdrésztar-
talmuk és gyors felizzitasuk kovetkeziében a gene-
ratorba valo belépésitk utan kigazosodnak és szét-
esnek, a beadagolt szén tulnyomd része 3 mm-nél
kisebb kokszrészecskék formajaban van jelen, igy
a fentebb kifejtett kovetelmény egy bizonyos mini-
malis tiizeléanyag-hanyad jelenléte irant, ahol a
részecskek atlagos szemesedtmeérdje egyenld vagy
nagyobb mint a vasszivacsrészecskéke, csak egy
adott minimalis szilardsagi darabos szénkigazosi-
tasi termékek (koksz vagy félkoksz) részbeni vagy
egyediili hozzdadasaval biztosithato. Tly modon a
barnaszén-nemesités termékei, mint a barnaszén-
svélkoksz és a nagyhdmérsékletli barnaszénkoksz
(BHT-koksz) és mas nem fémkohdszati kokszok
(ipari kokszok), amelyeknek kell6képpen nagy a
reakcioképességiik, u 3-45 mm-es szemcsetarto-
manyban, elonydsen azonban a 3-25 mme-es tarto-
manyban kivaloan alkalmasak a salakolvaszto ge-
nerdaterban valo felhasznalasra.

A megtalalt eljarastechnikai megoldds barna-
szénbol készilt brikett tiizeléanyagként valo fel-
hasznalasat is lehetdvé teszi, mivel az elgazosito
fejrésznél bevezetett brikett, hasonloan a vasszi-
vacsreszecskékhez, a szabadesésbdl adddo kineti-
kus energidjat teljes mértékben atadja a salakréteg
tetejér talalhaté omlesztett elegyhalmaznak, igy
biztosithatdva vélik az, hogy termikusan a legmesz-
szebbmendkig eldkészitve kertljon a nagyhomér-
sékletii zonaba.

lgy egyrészt erdsen lecsdkken a brikett esési se-
bessége, valamint szétesési foka, masrészt ellene hat
a homérsékletszint jelentds csokkenésének a nagy-
homérsékletlt zonaban. A fejgaz altali és a genera-
tor felsd részének falan keresztilli hoveszteségek
csOkkentésére a fejgdzok max. engedélyezett ho-
meérsékletét 1100 °C-ra korlatozzuk. A darabos, ki-
gazositott szén és a még ki nem gizositott, ki nem
szdritott és/vagy kiszaritott szén mennyiségi ari-
nyainik a beadagolt tiizeléanyagon beliili megval-
toztatasaval elonyosen a 2-0,3 tartomanyban, va-

wint o tizeldunyag felesleg a 0,5 3,0 ;m? tarto-
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manyban valé varialasival nemcsak az a lehetdség
adott, hogy a maximdlisan engedélyezett fejgazhd-
mérsékletet betarthassuk, hanem az is, hogy a
800—1100 °C ko6zotti tartomanyt is céltudatosan be-
folyasoljuk. Ezek az intézkedések is a bevezetSben
emlitett 0j felismerésre vezethetok vissza. Ahhoz,
hogy a generator fejrészébe valod bevitel utdn meg-
akaddlyozzuk a vasszivacsrészecskék kozvetlen és
azonnali belépését a fuvokak elott kialakulo cirku-
lacids és fellazulasi zonaba, ugy kell elhelyezniink
az adagoloberendezéseket, ill. irdnyitanunk azokat,
hogy a vasszivacs lehetdleg az dmlesztett elegyhal-
maz két szomszédos fuvoka kozotti ,holtterébe”
hulljon.

Figyelembe véve a cirkulacios és fellazulasi zona
horizontalis kiterjedését a fuvokak elétt, a vasszi-
vacs beadagolasi korének az elegyhalmaz feliiletére
vetitett atmérdje nem lépheti tul a medence fuvosik-
tartomanyba esé atmérdjének kétharmadat.

A taldlmanyt az alabbiakban kiviteli példak kap-
csdn, a csatolt rajz alapjan ismertetjiik részleteseb-
ben. A rajzon az 1. abra egy salakolvaszto genera-
tor hosszmetszetét, illetve a generétor belsé profil-
janak kialakitasat tiinteti fel, mig

a 2. abra generatorgaz-hémeérsékletnek (fejgaz-
hémérsékletnek), illetve a nyersvas- és salakhOmér-
sékletnek a generatorba adagolt tiizeldanyag atla-
gos szemcseatmérdjével vald megallapitott Ossze-
fuggéseinek grafikus dbrazolasa.

Az 1. abranak megfelelden a rajzon lathato sa-
lakolvasztd generator belsé profilja 1 medenceként
kialakitott also hengeres résszel rendelkezik. Az 1
medence folyékony olvadék-termékek, vagyis a 4
salak, az 5 nyersvas és a folottikk elhelyezkedd 6
omlesztett elegyhalmaz befogadasara szolgal.
A tiizeléanyag elgazositasa a 7 fivokakon bejutta-
tott elgazositod kozeggel torténik, a kdzvetleniil a 7
favékak eldtt létrejovo 8 cirkulacids zéna tartoma-
nyaban. Az | medence 2 nyersvascsapold-nyilassal
és 3 salakcsapolo-nyilassal van ellatva. A generdtor
hengeres részéhez egy 9 kupos rész csatlakozik,
amelynek tartomanyaban egy 10 folyékony agybol
és 11 8rvénylo agybol allo rendszer alakul ki, amely
lényegében olyan atmérdji tiizeldanyag-részecs-
kékbol all, amely atméré egyenld a d,, kritikus
atmérdvel vagy annal kisebb. A d,, kritikus részecs-
keatmérd alatt azon részecskék atmérdjét értjiik,
amelyeknél az aerosztatikus felhajtoerd és a ré-
szecskék homlokfelileteinek ellenallasabol szarma-
76 felhajtoerd Osszege a felszalld gazaramban
egyenld a részecskék sulyaval. Mivel a gazok sebes-
sége a 9 kapos részen lecsokken, csokken a d,,
kritikus 4tmérd is, igy ebben a tartomanyban bizo-
nyos értelemben a finom tiizeldanyagrészecskék
magassag menti szélosztalyozasa jatszodik le. A 9
kupos részhez egy hengeres 12 iilepitotér csatlako-
zik, amely a generator fejrészénél elrendezett 13
gazelvezetd csbvekkel van ellatva, a redukalogazok
elvezetésére. A 12 Jiilepitotérben tiizeléanyag-
részecskékbol allo 14 szalloporfelhd alakul ki,
amely részecskék atmérdje lényegesen kisebb, mint
a d,, kritikus atmér6 az adott generatorszelvény-
ben. .

A salakolvasztd generdtor fejrészénél a genera-
tortengelyre szimmetrikusan egy 15 részkoron,
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2

amelynek atmérdje nem haladhatja meg a meden-
ceatmérd %4-at, a vasszivacs folyamatos beadagola-
sara 16 beléponyilasok vannak elrendezve. Ezen 15
~észkordn beliil, a generator fejrészénél legaldbb
egy 17 beléponyilas van kialakitva a szilard tiizel6-
anyag folyamatos bevezetésére.

Maga a generatortartaly 18 acéllemezpancélzat-
hol all, belsé 19 hitoelemekkel és egy megfeleld 20
tizallo béléssel, amely a generator belsd profiljat
alkotja.

A 16 belépOnyilasokon keresztill folyamatosan a
generatorba beadagolt vasszivacs a generator 12
ilepitoterén és a 9 kupos részén keresztiil alahull,
mikozben az esésbdl szirmazd kinetikus energiaja-
nak egyre novekvé részét leadja a felszallo gaz-
iramnak és a benne levo tiizeldanyag-részecskék-
nek a 14, 11, 10 szalloporfelhé — 6rvényld agy —
folyékony agy — rendszerben (a keresztiilesés sor-
rendjében), hogy a tiizeldanyag-részecskékbol alld
5 Omlesztett elegyhalmazra torténd becsapddasa-
kor, ahol a részecskék atmérdje nagyobb, mintad,,
kritikus részecskeatmérd, kinetikus energidjat teljes
2gészében a 6 Omlesztett elegyhalmaz részecskéinek
adja le és a tovabbiakban a 6 omlesztett elegyhal-
mazzal egy lényegében az egy m? medencefeliilet
iltal idGegység alatt elgdzositott tiizeldanyag-
mennyiséggel kifejezett olvadasi intenzitds révén
meghatdrozott, adott fajlagos netto tiizeldanyag-
felhasznalas (a fuvokak elott elgazositott tiizeld-
anyag ¢s a kdzvetlen redukcidhoz felhasznalt tize-
{danyag Osszege nyersvas-tomegegységre vonat-
koztatva) melletti sebességre lefékezodve haladjon
at a nagyh6mérsékleti zonan keresztiil. Ugyanez
vonatkozik a 17 belépdnyilason keresztiil folyama-
tosan beadagolt tiizeléanyagra is. Azonban a tiize-
[8anyag fajtajatdl és szemcsenagysagatol fiiggen
csak egy meghatarozott rész vesz részt a 6 Omlesz-
tett elegyhalmaz 1 medencében vald képzddésében,
mig a tizeldanyag masik része (amelynek szemcse-
nagysaga kisebb vagy egyenld d,, kritikus 4tméré-
vel) a 10, 11, 14 folyékony agy - Orvényld agy —
szalloporfelhd — rendszer kialakitasaban vesz részt.
Ezen rendszeren beliil jatszodik le a tiizeldanyag
kigazositasa, valamint a tiizeldanyag széntartalma-
nak a vizzel és széndioxiddal vald reakcidja.
A tiizelbanyag egy része a generatorgdzokkal
egyltt tavozik.

Azt azid6t, amely a gaz és a szilard anyag kozot-
ti hécserére a 6 Omlesztett elegyhalmazban rendel-
kezésre all (vagyis a vasszivacsrészecskéknek a 6
Omlesztett elegyhalmazra vald lecsapodasa és a
vasszivacsrészecskék fiivosikba valo érkezese ko-
zOtti idd), adott olvadasi intenzitas mellett a reak-
torban levo tiizeldanyagfelesleg hatdrozza meg.
Vizsgalatok kimutattak, hogy ez a tiizeldanyag-
felesleg a valasztott tiizel6anyag fajtajatdl és annak
a generatorban ténylegesen beallo atlagos szemcse-
atmérgjétol fiiggden eldonyosen 0,5-3 t/m?2, ahol a
nagyobb értékek a kisebb atlagos szemcseatmerdyi
tizelbanyagokra érvényesek, vagyis olyan tiizelo-
anyagokra, amelyeknél egy nagyobb rész vesz részt
a 10, 11, 14 foly¢kony agy — Orvényl6 agy — szallo-
porfelhé — rendszer képzodésében, és forditva.

A tiizelbanyag-felesleg fent ismertetett tartoma-
nya és a vasszivacs 16 beléponyilasainak megfeleld-
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en megvalasztott elrendezése révén meg lehet aka-
déalyozni, hogy a vasszivacs kozvetleniil és termiku-
san nem eléggé elokészitve lépjen be a 7 favokak
elott kialakulo 8 cirkulacios és fellazulasi zonaba.

A fenti ismertetésbol kitlinik, hogy a valasztott
kiviteli alak biztositja a vasszivacs (és a tiizeld-
anyag) meghatarozott tartozkodasi idejét a nagy-
hémérsékletii zonaban és ezzel kelld mértékii ho-
cserét tesz lehetdve a gaz és a szilard anyag kozou.

lgy egy 0-10 mm szemcseméretii k3szén-antra-
cit-keverék lépcsdzetes beadagolasanal a favosik
tartomdnyaban egy 3,6 m atmérdji salakolvaszto
generator 3-20 mm szemcseméretli nagyhSmérsék-
letil barnaszénkoksszal (BHT-koksszal) valo ize-
melietése mellett az a varatlan hatas adodott, hogy
az eredeti varakozasokkal ellentétben nemcsak
hogy nem Iépett fel magasabb fejgazhdmérséklet
tekintettel az endoterm reakcioknak a novekvd
BHT-arannyal csdkkend mértékére a tiizel6anya-
gok szdraddsaval és kigazositasaval, valamint a
magasabb értékil szénhidrogének lebontasaval dsz-
szefiiggésben, hanem forditva, a fejgaz homérsék-
letszintje az eredetileg kb. 1200 °C-rol fokozatosan
kb. 900 °C-ra csokkent a szénnek BHT-kokszra
vald teljes mértékii kicserélédése mellett. Hasonld
mertékben javult az olvadt termékek hémérsékleti
szintje is kb. 1320 °C-rdl nyersvasnal 1500 °C folot-
ti ériekekre. Mindezeken tul egyértelmi Ssszefiig-
gést lehetett megallapitani a reaktorban biztositott
tiizeléanyag-felesleg és a fejgaz, illetve az olvadt
termeékek homérseklete kozott, amennyiben ndvek-
vé tiizeldanyag-felesleg mellett (0,5-2,0 t/m? tarto-
manyban) a fejgazhomérsékletek csdkkentek, mig
az olvadt termékek hdmérséklete ndtt. A homérle-
gek mindezek mellett arra is bizonyitékot adtak,
hogy a tiizelGanyag ndvekvs BHT-kokszaranya és
a novekvo tiizeldanyag-felesleg az emlitett hatarok
kozott lényegesen javitotta a folyamat héhatasfo-
kat. Ezeket a meglep6 hatasokat csak a bevezetd-
ben ismertetett, Qjnak tekinthetd felismeréssel lehet
magyarazni.

Egy tovabbi kiviteli példa kapesan az alabbiak-
ban az alkalmazott tiizelGanyag szemcsenagysaga
¢s egy 3.6 m medenceatmérdji salakolvaszto gene-
rator gyakorlati iizemeltetése soran elért (genera-
torfejnél mért) generitorgdz-hdmérséklet, illetve az
olvadt termékek homérseklete kozott dsszefiiggést
mutatjuk be.

A tiizeléshez nagyhdmérsékletii barnaszénkoksz-
bol és kdszénbdl allo tiizelbanyag-keveréket hasz-
naltunk fel. A tiizel6anyag-keverék szemcseméreté-
nek jellemzésére a Rosin, Rammler, Bennett féle
modszer (Doppelt logarithmisches Kdrnungsnetz,
Copyright 1952, Schafers Feinpapier, Paluen
GDR) alapjan megéllapithato d_, atlagos szemcse-
atmérot alkalmaztuk.

A generatorba 85% vasat tartalmazo, 95%-o0s
fémességi foku vasszivacsot adagoltunk, 800 °C ho-
mérséklet mellett. A gyakorlati kisérietek kiértéke-
lése sordn a t generatorgaz-hémérsékletnek a tiize-
l6anyag d, atlagos szemcseatmérdtdl valo fiiggésé-
re a kdvetkezd Osszefiiggést talaltuk:

tg = 800+1271,3 exp—0,242d | (N

Aty nyersvashdmérsékletnek a d_ atlagos szem-
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cseatmérdt1ol valod fiiggéset az alabbi Osszefliggés
fejezi ki: '

teg = 800+1271,3-0,56(1 —exp—0,242~d,), (2)
mig a tg, salakhdmérsékletnek a d, atlagos szem-
cseatmeérdtdl valé fiiggésére a kdvetkezd dsszefiig-
gést talaltuk:

ts, = 800+ 1360 - 0,56(1 —exp—0.242-d ). (3)

Ezek a7 empirikus Osszefiiggések (érvényességi
tartomany 4,5—d_-12,0, mm-ben), amelyeket
konkrét feltételek esetére talaltunk, nagyon jol tiik-
rozik vissza a gaz és szilardanyag kozotti hdcsere
ismert torvényszeriiségeit. A 2. abran a kiviteli pél-
da szamara talalt dsszefiiggéseket grafikusan abra-
zoltuk a megadott érvényességi tartomanyban.
Egyuttal harom munkapontot, amelyek esetében
azonos tizeldanyag-felesleggel (1,0 t/m?) dolgoz-
tunk, kii'on is megjeldltiink :

I. munkapont d_ = 5,45 mm (koksz : szén 0,5).

II. munkapont d_=7,60 mm (koksz : szén 2,0).

1. muankapont d_=9,75 mm (csak koksz).

Ahhoz, hogy az 1. és 1I. munkapontok feltételei
mellett azonos generdtorgaz-hdmérsékieteket, illet-
ve az olvadt termékek azonos hdmérsékleteit érjik
el, mint a IIl. munkapontban, a kiindulasi allapot-
hoz képest 1,79-szer, illetve 1,28-szor nagyobb tii-
zeldanyag-felesleggel kell tizemelni.

Ha erzel szemben a I11. munkapontban példaul
a kiinduldsi allapothoz képest 1,17-szer nagyobb
tiizeléanyag-felesleggel iizemeliink, akkor 880 °C-
os gazhdmeérséklet, 1470 °C-os nyersvashdmérsek-
let és 1514 °C-o0s salakhdémérseklet all be.

A folyamat hdhatasfoka a salakolvasztd genera-
torban. amelyet a reaktorban a tiizeldanyag (toké-
letlen) elgdzositdsa sordn felszabaditott teljes hé-
menny:ség és a generatort elhagyé gazokkal kelet-
kezd hveszteségek kulonbségének a reaktorban a
thzeloanyag elgazositasaval osszesen felszabaduld
hémennyiséghez képesti ardnyaval fejezhetiink ki,
a vilasztott kiviteli példa szamara a kovetkezdkép-
pen irhat¢ fel:

12713

2071,8

A vlasztott kivitell példa szdmara talalt dssze-
fiiggésekbd! kiindulva levezethetok a tiizeldanyag-
szemcsenagysag és a tiizeldanyag-felesleg sziikséges
paraméterei, amelyekkel az cljards a lehetd legma-
gasabb hohatasfokkal megvaldsithaté.

Mivel a hohatasfok a vasszivacs adott fémességi
fokanal és azonos kiindulasi hdmérséklet (belépési
hémérséklet) esetén gyakorlatilag nem fligg a vas-
szivacs érces kdzet tartalmatol, az eljaris lehetévé
teszi nagy érces kézettartalommal (30%-ig) rendel-
kezd vasszivacs eldnyos feldolgozasat is.

“(I—exp—0,242-d) 4)

zabadalmi igénypontok

1. Eljaras folyékony nyersvas és redukalogiz sa-
lakelvasztd generdtorban valo eléallitasara, ahol a
generdtorba beadagolt szilard tiizeldanyagot az ol-
vad¢k szintje 6161t beflivott oxigéntartahnu elga-
zositd kodzeggel olyan magas homérsékletszinten
gazositjuk el, hogy mind a kokszhamu, mind pedig

S
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a generatorba bevezetett vasszivacs, amelyet a ge-
neratorban fejlesztett redukalogazok segitségével
allitunk eld, felolvad és tilhevill, és folyekony ol-
vadt termékként a generator medencéjében dssze-

alkalmazunk 3-45 mm-es, elénydsen 3-25 mm-es
szemcseméret-tartomanyban.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy tiizeldanyagként szénfé-

gyulik, és ezeket periodikusan lecsapoljuk, azzal 5 leségek darabos kigazositasi termékeit vagy szénfé-
Jellemezve, hogy adagolt tiizeldanyag-bevezetéssel leségek darabos kigazositasi termékeinek ki nem
a generatorban mindvégig olyan, a generatorban gazositott és ki nem szaritott és/vagy kiszaritott
Jjelenlevé el nem gazositott tiizeldanyag-mennyiség- szénféleségekkel alkotott keverékeit vezetjik a ge-
nek a generator medencefeliiletének egy négyzet- neratorba, elonyosen nagyhOmérsékleti barna-
méterére vonatkoztatott értékével kifejezett tiizel- 10 szénkoksz és barnaszénbrikett 2-0,33 kozotti ara-
anyag-felesleget olyan szemcseméret-elosztasban nyu keverékeit.

tartunk fenn, hogy egy, a salakon (4) usz0, lényegé- 5. Az 14, igénypontok barmelyike szerinti elja-
ben csak a fivokakon (7) keresztiil belépd elgazosi- ras, azzal jellemezve, hogy a generatort elhagyo
td kozeg kinetikus energidja, valamint a nehézségi 15 redukaléogazok maximalis hdmérséklete 1100 °C és
erd hatasa altal mozgatott, tiizel6anyag- és vasszi- ezen homeérsékletet a 800 és 1100 °C kozotti tarto-
vacsrészecskékbol allo, viszonylag kompakt om- manyban a szénféleségek darabos kigizositasi ter-
lesztett elegyhalmaz (6) alakuljon ki, amelynek ma- meékeinek felhaszndlt mennyisége és a ki nem gazo-
gassaga megfelel legalabb a favokak (7) elott kiala- sitott és ki nem szaritott és/vagy kiszaritott szénfé-
kuld cirkulacios zona (8) maximalis magassaganak, 20 leségek felhasznalt mennyisége ko6zotti arany sza-
amely legfeljebb ezen érték kétszeresét éri el, és balyozasaval és/vagy a tiizeldanyag-felesleg
amely omlesztett elegyhalmaz (6) egyattal bearam- 0,5-3,0 t/m? tartomanyban torténd varialasaval al-
lasi alapréteget képez az ezen elegyhalmaz folott litjuk be a kivant értékre.

kialakulo, tulnyomorészt tiizeldanyagrészecskék- 6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti elja-
bol allo, 6nmagaban ismert folyékony agy — or- 25 ras, azzal jellemezve, hogy a generatorba vashordo-
vénylo agy - szalloporfelhd — rendszer (10, 11, 14) zoként max. 30% érces kdzet tartalmi vasszivacsot
szamara. adagolunk.

2. Az l.igénypont szeriuti eljaras, azzal jellemez- 7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ve, hogy a tiizeléanyag-felesleg értékei a 0,5-3,0 ras, azzal jellemezve, hogy a generatorba bevezetett
t/m? tartomanyba esnek. 30 vasszivacsot az Omlesztett elegyhalmaz (6) feliileté-

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal re vetitett, a medenceatméré legfeljebb kétharma-
Jellemezve, hogy tiizeldanyagkeént, szénféleségek dat kitevd részkoron (15) belil adagoljuk az 6m-
darabos kigazositasi termékeit, elénydsen ipari lesztett elegyhalmazba (4), elényosen két szomszé-
kokszot, valamint barnaszén-svélkokszot és nagy- dos fuvoka (7) kozotti viszonylag nyugodt rész
hémérsékletit barnaszén-kokszot (BHT-kokszot) 35 tartomanyaban.

2 oldal rajz

Kiadja az Orszagos Tald!minyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltin osztalyvezetd
Szedte a Nyomdaipari Fényszedd Uzem (878126/09)
88-1280 — Dabasi Nyomda, Budapest — Dabas
FelelGs vezet6: Balint Csaba igazgat6d
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