S .-

Warszawa, 23 kwietnia 1949 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 33552

KI. 21 h, 3012

Dr Inz. Adam Kreglewski

(Poznan, Polska)

Sposob ochronnego spawania lukiem elektrycznym oraz urzadzenie do spawania
‘tym sposobem

Patent dodatkowy do patentu mr 33363

Zgloszono 29 sierpnia 1946 r.
Udzielono 23 pazdziernika 1948 r.
Najdluzszy czas trwania patentu do 10 listopada 1962 r.

W patencie nr 33363 opisano sposéb o-
chronnego spawania przy zastosowaniu u-
rzadzenia, odcinajacego tuk elektryczny od
otaczajacej atmosfery. Wedlug tego patentu
medium ochronne pod urzadzeniem, odcina-
jacym luk elektryczny od atmosfery zewne-
trznej, stanowia gazy, nie dziatajace szkodli-
wie na tworzaca sie spoine. Stosuje sie za-
tem np. zwykly gaz §wietlny, acetylen lub
tez produkty spalania cial organicznych od-
powiednio doprowadzanych pod klosz. Gazy
te winny znajdowaé sie pod urzadzeniem,
odcinajacym luk od atmosfery zewnetrznej,
pod nieco zwigkszonym' ci$nieniem, jednak

o tyle tylko, by sie jak najmniej ulatnialy
przez nieuniknione szczeliny miedzy klo-
szem i przedmiotem, poddawanym spawa-
niu.

Obecnie stwierdzono, ze doskonale wyni
ki mozna osiagnaé stosujac jako medium o-
chronne, otaczajace bezposrednio tuk elek-
tryczny, przegrzang pare wodna lub pare in-
nej nie rozkladajacej sie cieczy. Mozna te2
zastosowa¢ pare wodna jako uszczelnienie .
dla innego gazu ochronnego, otaczajacego
bezposrednio sam luk elektryezny.

W celu uzyskania przegrzanej pary, po-
trzebnej do wypelnienia przestrzeni ochron-



nej, stosuje si¢ urzadzenia, powodujqi:e na-
gle parowanie wprowadzanej do nich cieczy,
albo tez wprowadza si¢ pare z zewnatrz.

W celu przeprowadzenia sposobu: ochron-
nego spawania wedlug wynalazku stosuje
sie uwidocznione tytulem przykladu wurza-
dzenia na rysunku. Fig. 1 przedstawia sehe-
matycznie przekrdj podluzny takiego urza-
dzenia z grzejnikiem, wytwarzajacym pare.
fig. 2 — takie samo urzadzenie z kloszem,
pod ktérym odbywa sie parowanie lecz bez
‘ grzejnika, fig. 3 — klosz ochronny bez spe-
cjalnych urzadzeh podgrzewajacych, fig. 4—
urzadzenie, w ktérym -przestrzen ochronna
z gazem ochronnym jest odgraniczona od
atmosfary zewnetrznej uszczelniajacym pta-
~ szczem pary wodnej.

* Urzadzenie, wykonane wedlug fig. 1, po-
siada odcinajacy klosz zewnetrzny a, ktory
otacza tuk elektryczny i spoczywa na usz-
czelce d. Ciecz, poddawana parowaniu, lub
pare doprowadza sie do klosza a przewodem
rurowym f, regulujac doplyw zaworem =z.
Ciecz, napotykajac na swej drodze rozgrza-
na skretke e lub inne urzadzenie ogrzewaja-
ce, paruje wytwarzajac przegrzana pare,
ktéra przechodzi otworem g do przestrzeni,
otaczajacej tuk, powstaly miedzy przedmio-

tem spawanym i elektroda b. Prad do skret-

ki e doprowadza sie za pomoca przewodu h,
potaczonego z jednej strony uchwytem i z
elektroda b, z drugiej strony — z przedmio-
tem spawanym. .
W urzadzeniu, wykonanym wedlug fig. 2.
ciecz lub para, doprowadzona do klosza a
przewodem f z zaworem z, uderzajac o kot-
nierz c, rogrzany do wysokiej temperatury
wskutek promieniowania tuku, wytwarza
ochronne medium z przegrzanej pary.

‘W urzadzeniu na fig. 3 wykorzystuje si¢
jako przegrzewacz spoine s. Ciecz lub pare
doprowadza sie do klosza a przewodem f.
Doptyw jej reguluje sie za pomocg sawory
2. Ciecz lub para, napotykajac spoing o wy-
sokiej temperaturze, wytwarza przegrzana
‘pare potrzebng do ostaniania tuku.

Urzadzenie wedtug fig. 4 posiada{ zewne-
trzny klosz a, do ktérego przewodem §, z o-
tworem regulowanym za pomocg zaworu =z,
wprowadza si¢ ciecz, poddawang, parowaniu,
lub tez pare. Wewnatrz klosza a; opartego
na uszczelce d, jest umieszczony maty klosz
¢. Do przestrzeni pod kloszem ¢ wprowadza
sie z zewnatrz gaz ochronny lub pare lub tez
wytwarza si¢ je pod tym kloszem przez spa-
lanie substancji albo wyparowanie jakiej$
cieczy. '

Stygnaca spoina s i klosz ¢, rozgrzany
wskutek promieniowania luku, stuzy jako
powierzchnia parowania dla cieczy lub pary,
wprowadzanej do przestrzeni miedzy klo-
szem ¢ a kloszem a. Przestrzeh miedzy oby-
dwoma kloszami jest oddzielona od przed-
miotu spav&fanego za pomoca blaszki k, kto-
ra nie pozwala parze skraplaé¢ si¢ na zimnym
przedmiocie. Blaszka ta nie dochodzi do sa-
mej Sciany klosza a, tak, ze para moze si¢

* ulatniaé na zewnatrz tworzac w ten sposéb

plaszcz uszezelniajacy w stosunku do gazu,
znajdujgcego sie w wewnetrznym kloszu c.
Gaz spod wewnetrznego klosza ¢, wskutek
nieuniknionych nieszczelno$eci, moze si§
przedostaé np. szczelinag r miedzy tym klo-
szem a spoina do drugiej warstwy ochron-’
nej miedzy kloszami lub odwrotnie; para
przegrzana moze przenikaé pod klosz a. Na-
lezy zatem tak uregulowaé¢ ci$nienia w po-
szczegblnych przestrzeniach, by gaz ochron-
ny spod c¢ przenikal minimalnie do strefy
miedzy kloszami, para za§ zeby przenikala
tylko na zewnatrz — do atmosfery. Poziom
cisnien “w obydwéch komorach winien by¢
zasadniczo zawsze réwny i tylko nieznacznie
przewyzsza¢ poziom ciSnienia atmosferycz-
nego. ’

ePowyzsze przyktady wykonania nie wy-:.
czerpuja oczywiscie wszystkich mozliwosci
wykonania urzadzenia. Np. mozna wprowa-
dzaé do niego pare, ktéra wytworzona zosta-
la poza urzadzeniem. Sposéb wedlug wyna-
lazku mozna réwniez stosowaé przy spawa-
niu elektrodami, wykonanymi np. z wegla
retortowego, lub tez elektrodami otulonymi.
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Zastrzezenia patentowe

Sposéb ochronnego spawania tukiem e-
lektrycznym wedlug patentu nr 33363,
znamienny tym, ze jako medium ochron-
ne dla tuku elektrycznego stosuje sie
pare, np. pare wodna.

Sposéb ochronnego spawania wedlug za-
strz. 1, 'znamienny tym, ze w bezposred-
niej bliskosci tuku stosuje sie gaz o-
chronny, wokoto za$§ tej warstwy gazu
ochronnego warstwe przegrzanej pary,
ktéra odcina ten gaz od atmosfery ze-
wnetrznej.

Sposéb ochronnego spawania wedtug za-
strz. 1 i 2, znamienny tym, ze przegrzana
pare wytwarza si¢ przez uderzanie cie-
czy lub pary o goraca spoine.
Urzadzenie do ochronnego spawania spo-
sobem wedlug zastrz. 1, 2, znamienne
tym, ze pod kloszem posiada grzejnik e-
lektryczny lub wystep metalowy, ogrze-
wany przez promieniowanie tuku, stu-

!

zacy do wytwarzania pary lub jej prze-
grzewania.

Urzadzenie do ochronnego spawania spo-
sobem wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada przewéd, doprowadzajacy pa-
re lub ciecz poddawana parowaniu z o-
tworem, umieszczonym dokladnie nad
powértajqca} Swiezo spoing.

Urzadzenie dc spawania ochronnego
sposobem wedtug zastrz. 2, znamienne
tym, ze sktada sie z dwéch kloszy, z kt6-
rych wewnetrzny jest wypelniony gazem
cchronnym a zewnetrzny — para prze-
grzang.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze zawiera S$cianke, zapobiegajaca
skraplaniu sie pary na zimnych czeSciach
spawanego przedmiotu,
przestrzeni miedzy kloszami.
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