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Uklad kontrolno-pomiarowy otworu obrabianego przedmiotu
na szlifierkach
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Przedmiotem wynalazku jest uklad kontrolno-po-
-miarowy otworu obrabianego na szlifierce, znajdu-
. jacy zastosowanie do czynnej kontroli otworu obra-

bianego S$ciernicami o spoiwie metalowym.

Znane dotychczas uklady i czujniki do czynnej
kontroli obrabianych na szlifierkach otworéw jak na
przyklad czujniki elektrowibracyjne wymagaja

-wprowadzenia do otworu koncéwek pomiarowych,
co w przypadku obrabiania otworéw o bardzo ma-
"lych $rednicach jest utrudnione lub catkiem niemoz-
liwe.

Podobnie znany diwigniowy przyrzad dwustyko-
wy dostosowany do pracy w cyklu automatycznym
umozliwia kontrole i sterowanie procesem szlifowa-

~nia otwordw o S$rednicy dostatecznie duzej dla
- wprowadzenia dwoéch konhcéwek pomiarowych, po-
laczonych diwigniowo z czujnikiem zegarowym lub
-elektrycznym, wskazujgcym odchylenia od S$redni-
--cy nominalnej ustalonej na szczece nastawczej.

Do kontroli otworéw przelotowych stosowane sag

takze szlifierki z zamontowanymi na state spraw-
~dzianami o ruchu przymusowym, zwigzanym z ru-
chem S$ciernicy. Wejscie odpowiedniego stopnia
. sprawdzianu stalego w obrabiany przedmiot powo-
~duje poprzez wspornik i Sruby nastawcze zadziala-
nie wylgcznika szlifierki.

Opisane wyzej przyrzady pozwalajg tylko na do-
" konywanie pomiaru odchylek od wymiaru nominal-

nego, natomiast nie dajg mozliwoSci okreSlenia
~wielko$ci bezwzglednej uzyskanej $rednicy otworu.
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Pomiaru wielkoSci szlifowanego otworu dokonuje
si¢ za pomoca klasycznych przyrzadéw pomiaro-
wych, co wymaga kazdorazowo zdjecia obrabianego
przedmiotu z uchwytu szlifierki. Powoduje to prze-
dluzenie czasu obrobki i zmniejszenie wydajnoseci
pracy.

Celem wynalazku jest czynna konirola i pomiar
wielkos$ci otworu przedmiotu obrabianego na szli-
fierkach za pomocg $ciernic o spoiwie metalowym.

Wytyczony cel realizuje uklad kontrolno-pomia-
rowy otworu obrabianego na szlifierkach wedlug
wynalazku, zawierajgcy polaczong S§lizgowo z
uchwytem szlifierki szczotke weglowa, od ktorej sa
odprowadzone przewody polgczone poprzez wylacz-
nik i zaréwke sygnalizacyjng oraz transformator z
korpusem szlifierki, na ktérym jest zamocowany su-
port z tarczg szlifierskg o spoiwie metalowym. Tar-
cza szlifierska podczas styku z przedmiotem obra-
bianym zamyka uktlad elektryczny.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawibne
przykiadowo na zalgczonym rysunku.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie umoco-
wane na glowicy szlifierki zawiera szczotke weglo-
wa 3 osadzong w oprawie 9 w ten sposdb, Zze przy-
lega ona do uchwytu samocentrujgcego 8 szlifierki,
ktory jest odizolocwany ebonitowym zabierakiem 1.
Szczotka weglowa 3 polgczona jest przewodami po-
przei wylacznik 5 z zarowka sygnalizacyjng 4, kto-
ra za pomocg prz:wodow polzczona jest poprzez
transformator 11 z korpusem 10 szlifierki, na kto-
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rym umocowany jest suport szlifierki. W ten spo-
s6b obwdd elektryczny jest zamkniety.

Dziatanie urzadzenia polega na tym, ze w uchwy-
cie 8 szlifierki zamocowany jest przedmiot obrabia-
ny 7, ktérego otwor szlifowany jest diamentows
tarcza szlifierskg 6. Po wlgczeniu przycisku 5,
wowczas gdy $cianki tarczy szlifierskiej bedg przy-
legaly do $cian szlifowanego otworu przedmiotu 7,
_0bwod zostaje zamknigty i zaczyna $wiecié¢ zar6wka
sygnalizacyjna 4 dajgc znaé, ze otwor jest szlifowa-
ny. Przestaje natomiast §wieci¢ gdy tarcza nie szli-
fuje otworu, zapewniajgc catkowite wyeliminowanie
jalowego biegu szlifierki.

Zastosowanie jako elementéw ukladu kontrolno-
-pomiarowego suportu szlifierki oraz uchwytu sa-
mocentrujgcego pozwala na pomiar wielkoSci otwo-
ru za pomocg Srub mikrometrycznych szlifierki. W
tym celu zamocowuje sie do wrzeciona szlifierki w
miejsce korka szlifierskiego metalowy krazek o zna-
nej Srednicy. W ten sposéb bez zdejmowania z
uchwytu szlifierki mozna dokonaé¢ pomiaru wiel-
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kos$ci $rednicy oraz glebokoSci obrabianego otworu..

Dodatkows zaletg ukladu jest jego prostota i nie=-
wielkie rozmiary, umozliwiajgce zdemontowanie go
z jednej szlifierki i przeniesienie na inng, zwlasz--
cza, ze do pomiaru bez kontroli czynnej mozna go
stosowaé takze w przypadku szlifowania S$ciernica--
mi niemetalowymi.

Zastrzezenie patentowe

Uklad kontrolno-pomiarowy otworu obrabianego
przedmiotu na szlifierkach do otworéw obrabianych
Sciernicami metalowymi w czasie ich pracy, zna-
mienny tym, ze z uchwytem samocentrujgcym (8)
szlifierki przedmiotu obrabianego potgczona jest
§lizgowo szczotka weglowa (3) z odprowadzonymi.
przewodami do wylgcznika (5) z zaré6wkg sygnaliza-
cyjng (4) polgczong przewodami poprzez transfor-
mator (11) z korpusem szlifierki, na ktéorym umo--
cowany jest suport (10) z tarczag szlifierska (6) za-
mykajgca obwdd elektryczny w czasie jej styku z
przedmiotem obrabianym (7).
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