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Przedmiotem wynalazku jest koszyk do lozysk

walcowych i barytkowych oraz sposéb jego wyko-
nania.

Stosowane w lozyskach tocznych koszyki z two-
rzyw sztucznych, w przypadku lozysk o wiekszych
wymiarach, wymagajg konstrukcji uzbrojonej sta-
lowym szkieletem, gdyz wytrzymato§¢ znanych
tworzyw sztucznych, nadajgcych sie na koszyki do
lozysk tocznych, jest niewystarezajgca, natomiast
koszyk nieuzbrojony jest niesztywny.

Znane rozwigzania konstrukcyjne koszykéw uz-
brojonych blachg stalowg nie znalazly szerszego
rozpowszechnienia, poniewaz przy wiekszych wy-
miarach lozysk gruba warstwa tworzywa sztucz-
nego ma tendencje do pekania. Powodem peknieé
jest zbyt duza réznica wspélczynnika rozszerzal-
nosci cieplnej stali i tworzyw sztucznych. Wspo6i-
czynnik ten dla stali wynosi $§rednio 0,0000115, pod-
czas gdy dla wszystkich znanych tworzyw sztucz-
nych waha sie on w granicach od 0,000081 do
0,00014 czyli $rednio przeszio 10-krotnie wiecej
niz dla stali.

Znane sg rozwigzania konstrukcyjne koszykow
uzbrojonych blachg stalowg, w ktérych przewi-
dziane sg wyciecia w warstwie tworzywa sztucz-
nego, majace umozliwi¢ przesuniecia materiatu
podczas skurczu w czasie stygniecia, po wyjeciu z
formy. Jednak podciecia takie oslabiajg przekrdj
koszyka.
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Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze szkiele-
ty zbrojeniowe skladajg sie z lukowych odcinkéw
sfaldowanych na wewnetrznym obwodzie oraz ze
sprezystych elementéw, utworzonych w ksztalcie
litery V, zwréconych wierzcholkiem do $rodka ele-
mentéw tocznych i usytuowanych w osiach ze-
berek.

Spos6b wykonania koszyka polega na tym, zZe
polfabrykaty zbrojeniowych elementéw zwija sig ze
stalowej taS§my na trzpieniu, posiadajacym w prze-
kroju poprzecznym obwoéd skladajgcy sie z tu-
kowych odcinkéw, o wewnetrznych promieniach
réwnych promieniowi wewnetrznego obwodu goto-
wych elementéw oraz z prostych odcinkéw o diu-
gosci réwnej rozwinietej diugosci ramion sprezy-
stych elementéw, a nastepnie formuje si¢ spre-
zyste elementy w matrycy na ksztalt litery V,po
czym kofice szkieletu laczy sie ze sobg dowolnie
znanym sposobem.

Wynalazek przedstawiony jest w przykladzie wy-
konania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia w widoku cze§é szkieletu stalowego od we-
wnetrznej strony lozyska, fig. 2 — ten sam szkie-
let w przekroju A—A, fig. 3 — przekrdj uzbrojo-
nego koszyka przez plaszczyzne przechodzgcag przez
o§ zeberka i przez glowng of lozyska, fig. 4 —
przekréj koszyka przez zeberko powierzchnig stoz-
kowa, pokrywajgca sie ze stozkiem podzialowym
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elementéw tccznych, wzdiuz osi B—B na fig. 5,
fig.'5 — przekrdj poprzeczny koszyka w plaszczyz-
nie prostopadiej do osi obrotu elementu tocznego,
w plaszczyznach C—C i D—D na fig. 3, fig. 6 —
péifabrykat szkieletu zbrojeniowego z fig. 1, fig. 7
— faze wykonania péifabrykatu z fig. 6, fig. 8 —
faze laczenia koncéw tego poédifabrykatu, oraz fig.
9 — faze nadawania szkieletowi ksztaltu stozko-
wego.

Koszyk wedlug wynalazku moze posiadaé za-
réowno konstrukcje otwartg, jak i zamknietg, klat-
kowa. Przy konstrukecji otwartej koszyka uzbro-
jenie jest jednostronne, natomiast przy konstruk-
cji koszyka z gniazdami zamknigtymi uzbrojenie
jest dwustronhe. -

W przypadku koszyk6é6w do dwurzedowych lozysk
barylkowych, od strony wewnetrznej, koszyk jest
uzbrojony elementem 4, a od strony zewnetrznej
elementem 2. W przypadku lozysk waleczkowych
walcowych obydwa elementy 1 i 2 sg jednakowe.

Zbrojeniowe elementy 1 i 2, na wewnetrznych
swoich obwodach, posiadajg sfaldowania 3 w ksztat-
cie linii falistej zblizonej do sinusoidy. Sfaldowa-
nia te usztywniajg szkielet, a jednocze$nie zwiek-
szajg powierzchnie przylegania Scianek jego ma-
terialu z tworzywem sztucznym, tworzac trwalsza
przyczepno$¢ tych materiatéw.

Kazdy ze zbrojeniowych elementéw 1 i 2 posia-
da wygiecia 4 i 5 w ksztalcie litery V, skierowane
wierzchotkiem do §rodka elementéw tocznych, przy
czym liczba tych wygieé odpowiada liczbie Zebe-
rek w koszyku. Wygiecia 4 i 5 odgrywajg role
elementéw sprezystych, umozliwiajgcych zmniej-
szenie wymiar6w obwodu koszyka podczas od-
ksztalcen skurczowych tworzywa sztucznego.

Sity skurczowe tworzywa sztucznego, jakie po-
wstaja podczas krzepniecia koszyka w formie, po-
wodujagce zmniejszenie wymiaréw obwodu koszy-
ka, dzialajag na ramiona wygieé¢ 4 i 5, jak pokaza-
no strzaltkami na fig. 4. W wyniku dzialania tych
sit kgty rozwarcia ramion wygieé zmniejszajg sie
i w rezultacie zmniejszajg sie réwniez obwody
szkielet6w 1 i 2, proporcjonalnie do zmian obwo-
déw z tworzywa sztucznego. W ten spos6b napre-
zenia wewnetrzne w materiale tworzywa sztucz-
nego ulegajg redukcji i koszyk nie ma tendencji
do wyginania sie peknieé.

W koszykach klatkowych, wedlug wynalazku,
obwody elementéw tocznych, na cze$ci ich po-
wierzchni, obejmowane sg tworzywem zeberek 6,
wiec dla mozliwosci zakladania i wyjmowania tych
elementéw z gniazd koszyka przewidziane sg na
zeberkach sprezyste elementy 7 i 8, ktére pod na-
ciskiem waleczka podczas zakladania uginajg sie
sprezyScie..

W tym celu na zeberkach 6 przewidziane sg wy-
ciegcia 9 i 10 i zaglebienia 11 i 12 umozliwiajgce
sprezyste odksztalcenia elementéw 7 i 8 o wiel-
kos¢ ,,a” w kierunku strzalek pokazanych na fig. 5.
Po weciSnieciu elementéw tocznych do gniazd ko-
szyka, sprezyste elementy 7 i 8 utrzymujg ele-
menty toczne przed wypadaniem, na przyklad
przy wychylonym polozeniu pierScienia wewnetrz-
nego w lozyskach barylkowych. Dla umozliwienia
-usuniecia rdzeni z form gniazd, po dokonaniu
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4
wtrysku tworzywa sztucznego oraz dla ulatwienia

zaktadania wateczkéw do gniazd przewidziano pod-
ciecia 13, wykonane w czeéci Srodkowej Zeberek

-6, nad osig obrotu elementéw tocznych, miedzy

wycieciami 9 i 10.

Spos6b wykonania zbrojeniowych elementéw 1
i 2 koszyka polega na tym, ze stalowg tasme 14
nawija sie na trzpien 15 (fig. 7) po linii §rubowej,
przy czym do tego celu moze byé uzyta zwykla
tokarka.

Ksztalt poprzeczny przekroju trzpienia 15 jest
dostosowany do wewnetrznego obwodu poéifabry-
katu szkieleta (fig. 6). Podczas obrotowego ruchu
trzpienia 15, taSma 14 prowadzoné w prowadniku
16 uklada sie na obwodzie trzpienia, przy czym
na lukach 17 obwodu trzpienia wewnetrzng kra-
wedZ 18 tasmy fatduje sie, jednoczeénie skracajac
jej obwéd, a zewnetrzng krawedz 19 zagina sie po
tuku, przy czym diugo$é jej obwodu pozostaje
nie zmieniona. Na sptaszczeniach 20 obwodu trzpie-
nia pofaldowanie nie wystepuje. W ten sposéb
nawinieta na trzpien 15 stalowa tasma 14 sklada
sie z kolejnych odcinkéw 21 zakrzywionych po
tuku oraz z prostych odcinkéw 22. Liczba nawinig-
tych zwojéw Srubowych tasmy 14 moze byé do-
wolna i zalezy jedynie od diugosci trzpienia 15, na
przykiad 100 zwojow dla 100 koszykow.

Po zakonhczeniu operacji nawijania koniec tasmy
umocowuje sie w zacisku (nie pokazanym na ry-
sunku) i nie zdejmujgc z trzpienia, wszystkie zwo-
je przecina sie wzdtuz linii przechodzacej przez
érodek jednego z prostych odcinkéw 22, na przy-
klad przy pomocy cienkiej pilki tarczowej na fre-
zarce. Po przecieciu zdejmuje sie z trzpienia pier$-
cieniowe péifabrykaty.

W nastepnej kolejnoSci podgina si¢ w matrycy
na prasie obydwa konice 23 i 24 jak pokazano na
fig. 8, po czym w matrycy na prasie wygina sig
elementy 4 i 5 w ksztalcie litery V, przy czym po
tej operacji, w przypadku lozysk walcowych, szkie-
let uzbrojenia otrzymuje ostateczny ksztait. Na-
stepnie zgrzewa sie ze soba podgiete uprzednio
konice 23 i 24. W przypadku dwurzedowych lozysk
barytkowych nadaje sie¢ jeszcze szkieletowi ksztalt
stozkowy w matrycy, jak pokazano na fig. 9.

Uzbrajanie w opisany sposéb koszykéw z two-
rzyw sztucznych moze byé dokonywane zaré6wno
w koszykach klatkowych, z zamknietymi gniaz-
dami, jak i w koszykach z gniazdami z jednej
strony otwartymi.

Koszyk wedlug wynalazku w wiekszoSci przy-
padk6éw zastepuje w pelni masywne koszyki meta-
lowe, odznacza sig¢ malym cieZarem i duza sztyw-
nofcig oraz wydatnie zmniejsza wsp6lczynnik tar-
cia w lozysku. ’ ’

Spos6éb wykonania stalowych szkieletéw zbroje-
niowych wedtug wynalazku pozwala na pelne wy-
korzystanie materialu ta§my stalowej, nie ma W
ogéle odpadéw, oraz wydatnie redukuje robocizne
przy wytwarzaniu koszykéw masywnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Koszyk do lozysk walcowych i barylkowych
z tworzywa sztucznego, uzbrojony stalowym szkie-
letem i posiadajgcy jednostronne lub dwustronne

-
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uzbrojenie oraz sprezyste lapki, w koszykach z
gniazdami zamknietymi, zabezpieczajgce elementy
tcezne przed wypadaniem, znamienny tym, :zZe
szkielety zbrojeniowe skladajg sie z lukowych od-
cink6w (21) sfaldowanych na wewnetrznym obwo-
Czie (18 oraz ze sprezystych elementéw (4) i (5)
w ksztalcie litery V, zwréconych wierzchotkiem
do Srodka elementéw tocznych i usytuowanych w
osiach Zeberek (6).

5

2. Sposéb wykonania koszyka uzbrojonego sta- 10

lowym szkieletem wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze pélfabrykaty zbrojeniowych elementéw (1) i (2)

zwija sie ze stalowej taSmy (14) na trzpieniu (15),
posiadajagcym w przekroju poprzecznym obwoéd
skladajacy sie z_jukowych odcinkéw (17), o we-
wnetrznych promieniach réwnych promieniowi we-
wnetrznego obwodu gotowych elementéw (1) i (2)
oraz z prostych odcinkéw (22) o diugofci réwnej
rozwinietej diugo$ci ramion sprezystych elemen-
tow (4) i (5), a nastepnie formuje sie sprezyste
elementy (4) i (5) w matrycy na ksztalt litery V,
po czym konce (21) i (22) szkieletu lgczy sie ze
sobg dowolnie znanym sposobem.
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