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(54) Vyztuha piskovych slévdrenskych jader
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Vratnd, mnohondsobné& opakovatelné po-
u¥itelnd vyztuha, zvlg$t€ vhodnd pro:mo- 2
nolitické odlitky vysokopecnich vygfucen, ;
slouZici k vyztuZeni piskového jddra a od- \i
vodu plynfi z formy p¥i liti. Vyztuha sestd- i
vé ze dvou dild. Prvni dil je tvofen spojo- g
vfm prvkem s vnitfnim zdvitem a opér-
nym ¢&elem, ddle dérovanou trubici a nos- y o
nfkem s pFigniky. Druhy dil, pFipeviiujici - b
jadro k formovacimu famu, je tvofen trub- : T
kovym Sroubem opat¥enym na jednom kon-
ci vn&j¥im zévitem a na druhém konci °
pFedsazenou hlavou s kiidlovymi madly. o
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Vynélez se tyka vyztuhy piskovych slé-
védrenskych jader, tj. slévarenské vyroby
monolitli vné&j8imi plasti uzavienych nadob
$ vnitfnimi komorami, které komunikuji s
vndjSkem odlitku rozm&rové a prostorovd
omezenymi funkénimi mnebo technologicky-
mi otvory. Hlavnimi pFedstaviteli tohoto
typu odlitkd jsou vysokopecni vyfu&ny,
chladnice vyfuten, vyfudny pro kuplovmy,
struskové formy, déle nédrZe, expanzni néa-
doby, akumulédtory tlaku, skiifiovd tdlesa
apod., odlévané gravitaénd do kovovych ne-
bo keramickych forem s piskovymi jadry
vytvafejicimi vnitfni prostory.

Podstat& vyndlezu je nejblize doposud u-
Zivanéd slévdrenskd technologie monolitic-
kych odlitkéi vysokopecnich vyfuéen a
chladnic vysokopecnich v§fuen. Piskova
jadra, vytvaFejici v budoucim odlitku vi-
cemén& uzaviené komory, jsou zde usaze-
na a pfipevnéna pomoci zviastni vyztuhy
k formovacimu rdmu, tvoFicimu horni, uza-
viraci dil formy. Zvla$tni vyztuha Zpeviiu-
je vlastni jddro, slou#l k pripevn&ni jadra
k nosnému dilu formy, vyztuZuje jadro pii
manipulaci, a pFi litf slouZi k odvodu ply-
nd z jaddra vn& formy. Pro tyto Géely jsou
pracné& zhotovovany specidlni sloZité vy-
ztuhy s jednordzovym pouZitim pro kazdy
jednotlivy odlitek, které se p¥i vytloukéani
vZdy zni¢i. Stavajici vyztuhy, tvarem pfi-
pominajici ko$ bez dna, se doposud zho-
tovuji prdb&Zn& na zvlastnim pracovist
technologii svafovani ve zvia$tnim piiprav-
ku sdruZovdnim ¢etné skupiny polotovarti,
konkrétng ocelovych trubek, opatienych
vnéjsimi zdvity, ocelovych ty&i réiznych dé-
~ lek a drédténych prstencli riiznych primé-

ri.

Nevyhodou stavajici vyztuhy pro jedno
pouZit! je to, Ze zpravidla kaZd4 sestdvid z
vice neZ deseti zvlast zhotovovanych a na-
sledn& kompletovanych polotovarfi, rizné-
ho technologického ptivodu, tj. Fezéni, t¥is-
kového obrab&ni, stfihani, skruZovdni, dil-
¢fho a findlniho svafovéni tvé¥enych polo-
tovard,, ¢imZ dochdzi k cca 15% ztr&tim
materidlového vkladu, a p¥i jednorézovém
pouZiti takovéto vyztuhy pak dojde, nut-
nou destrukci p¥i vytloukdni, k Gplné ztrd-
té vloZené prace a energie a op&t k V-
znamné ztratd materidlového vkladu. Dal-
$im nedostatkem stévajiciho provedeni vy-
ztuhy jako monolitniho ko%e je kompliko-
vané p&chovani formaci hmoty p¥i vyrobé
vlastniho jddra, které netim&rng zvy3uje vy-
robni pracnost, dile sloZité a pracné pfi-
pevilovdni jddra pomoci této vyztuhy Kk
nosnému dilu formy, spod&ivajici ve vnégj-
$im samostatném systému volnych OpEr-
nych a pfitlaénych matic, podloZek, pod-
pérného prstence a ramenového nosniku,
piiklddanych na pfi¢niky formovaciho ra-
mu, p¥itemZ pripeviiovani jddra se dé&je za
trubicové &asti monolitni vyztuhy, vy&niva-
jici ze zndmek jéddra S4sti opatfenou vnéjsim
zdvitem. Tyto vyEn&lky pak zt8%uji sklado-
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vani jader p¥ed pouZitim a jsou piiginou
destrukce hotovych jader p¥i manipulaci.
Hlavni nevyhodou st4vajici monolitni kon-
strukce vyztuh jader je mimo¥adn& prac-
né, hygienickymi nedostatky doprovéazené
vytloukdni z hotového surového odlitku
monolitu; stavajici konstrukce vyrazn& zts-
Zuje vytloukdni hmoty piskového jadra,
nebot kompaktni vyztuha je v duting su-
rového odlitku pevn& vmé&stndna ve formo-
vaci hmot& jadra, s vice neZ 95 % povrchu
uzaviené vn&jSimi sténami kovového plés-
t& odlitku. Pro.usnadn&ni vytloukani a cf-
déni wvnitfnich dutin se zde navic u¥iva
dodatkové Zihani surového odlitku, vietn&
nevytluenych jader a vyztuh, v komoro-
vych pecich s mé&kolikahodinovou prodle-
vou na teplotdch ¢erveného Zéru, za tde-
lem spdleni aktivnich zbytkd pojiv, oxida-
ce vyztuh a odpevn&ni kovového materidlu
vyztuhy. Tato operace je energeticky i &a-
sové ndrofnd a vyraznd sniZuje produkti-
vitu cidirenského provozu. ProtoZe se k vy-
tloukdni a rozruSovani stdvajicich vyztuh
pouZiva pneumatické kladivo, vybavené sa-
dou prodlouZenych dlat, riizné cidici ty&e,
héky specidlni svitidla, je pracovnik vy-
staven dlouhodob& plisobeni vibraci s ne-
bezpefim vzniku vazoneurézy a tzv. bilych
prstli, resorpci kF¥emi¢itého prachu s ne-
bezpe¢im vzniku silik6zy a moZnosti zrang-
ni pri rizikovém vykonu praci s pneumatic-
kym né&fadim v obtiZn& p¥istupnych prosto-
réach. Vyjmuté fragmenty rozrusené ocelo-
vé vyztuhy pak jiZ nemaji ve slév4rn& ani
strojirné dal3i vyuZiti a jsou se ztrdtami
prevadény do kovového odpadu. Ztraty
vznikaji i pfi skladovéni a pFepravé kovo-
vého 3rotu a dletem zlomkd do vytlouka-
né formovaci hmoty, odvdZené bez uZitku
na skladdku nevratnych odpadi.

Uvedené nevyhody odstrafiuje vyztuha
piskovych slévdrenskych jader podle vyn4-
lezu. Podstata vynélezu spo&ivd v tom, Ze
vyztuha sestdvd ze dvou dild, z nichZ prvn{
dil je tvofen spojovym prvkem s vnitFnim
zdvitem a op&rnym &elem, d&rovanou tru-
bici a nosnikem s pfi¢niky, pfitemZ jejich
smeérodatné rozméry v p¥islu§né suvné ro-
viné jsou men3i neZ nejmen3i rozmé&r otvo-
ru, kterym mé byt vyztuha vyjmuta. Druhy
dil je tvoFen trubkovym Sroubem, opatfe-
nym na jednom konci vn&jiim zdvitem, na
druhém konci pFedsazenou hlavou s kiid-
lovymi madly.

Vyhody vyztuhy podle vynédlezu spoéivaii
v tom, Ze oba dily jsou vratné, mnohoné&-
sobné opakovan& pouZitelné, ptitem# je
rychlym a jednoduchym zplisobem vytvo-
Fen pevny, tuhy a pFesny vyztuZovaci sy-
stém, uCinn& plnici vedkeré poZadované
funkce, jakymi jsou konkrétn& vyztuZeni
vlastniho piskového jddra, jeho presné,
pevné a tuhé pfipojeni k navazujicimu dilu
formy a tG&inny odvod plynd vznikajicich
v jadie pfi litl. Vyztuhy lze po pouZiti jed-
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noduse a snadno rozpojit, rozebrat ma jed-
notlivé dily, které jsou ihned schopné dal-
8tho pouZiti. Zcela odpada priib&Znd vyro-
ba specidlnich vyztuh pro jednorazové po-
uZitl. Zivotnost vyztuh podle vynélezu ob-
né&si minimédlné stondsobné opakované po-
uZiti, kdy navic, pF¥i po3kozeni, tyto lze
snadno opravit a znovu opakované pouZi-
vat. Pofizovaci ndklady na vyztuhy podle
vynédlezu na opakovan& pouZivané paré
pfitom, ve srovnéni se stdvajicim stavem
vyztuhy jednordzové pouZitelné, &ini pouze
cca 2 %. Dale pouZitl vyztuhy podle vyna-
lezu sniZuje pracnost pfi formovdni, kom-
pletaci formy a p#i liti minimdlnd o 20 %
oproti dnednimu stavu techniky. Jednou z
nejvyznamné&jSich vyhod vynédlezu je vy-
razné sniZeni pracnosti p¥i vytloukdni su-
rového odlitku. Zcela odpadd dlouhodobé
odpeviiovaci Zihdni surového odlitku, v&et-
né jader, a zejména zcela dpada fyzicky
velmi nérotné rozrudovdni vyztuh uvnit¥
vicemén& uzavieného, jé&drovou smési do-
sud vypln&ného surového odlitku, dopro-
vézené rizikem v bezpetnosti prace a vy-
znamnymi hygienickymi nedostatky. V této
oblasti predmét vyndlezu s vysokou a&in-
nosti zvySuje bezpetnost préace, hygienu
préce, je dosaZen vyrazny stupeii humani-
zace préace pfi podstatném zvySeni produk-
tivity a podstatném sniZeni energetickych
a fondovych néarokil, Fyzicky namédhavd a
hygienicky zdvadnd operace vytlouké&ni od-
litkdi, s velkou €asovou & energetickou na-
rognosti, je pouZitim vyztuhy podle vyna-
lezu v primdru potladena o cca 75 % vidi
dne$nim zplsoblim FeSeni. V tomto poms-
ru, kromé produkénich aspekti, je také po-
zitivn® ovliviiovdna oblast Zddouci elimi-
nace technologickych faktorli, zplsobuji-
cich priznatné nemoci z povolani, jakymi
jsou nap¥. vibrace, hluk, nadmérné dlou-
hodob& jednostranné fyzické zat&Zovani
pracovnika, zaprdSeni plic, atd. Neopome-
nutelnou vyhodou tohoto vynélezu je vhod-
nost pro aplikace u velmi sloZitych odlitkii
se zvySenymi aZ vysokymi ndroky na pies-
nost; v nékterych pFipadech je moZnost
realizace odlitkli podminéna pouZitim wv§-
ztuhy podle vynélezu.

Technickou podstatu vyztuhy podle vyna-
lezu vysvétluji pfiloZené vykresy, kde na
obr. 1 je prvni dil vyztuhy v podélném ie-
zZu, na obr. 2 je druhy dil vyztuhy v podél-
ném Fezu, na obr. 3 je pfiklad pouZiti vy-
ztuhy piskového jédra komory vysckopecni
vyfuény, na obr. 4 je piiklad pouZiti vy-
ztuhy piskového jaddra komory ochranné
formy vysokopecni v¢fuény, obr. 5 je p¥i-

klad pouZiti v§ztuhy piskového jédra vnit¥-
ni komory ve slévdrenské form# vysoko-
pecni vyfu€ny — celkovd sestava v podél-
ném Fezu a na obr. 6 je priklad pouZiti a
a¢inek pouZiti vyztuhy p¥ cid&ni surové-
ho odlitku jednokomorové vysokopecni vy-
fuény.

Konkrétni provedeni wvwyztuhy podle vy-
nélezu je bliZe vysvétleno na obr. 1 a 2.
Prvni dil vyztuhy, obr. 1, sestdvd ze spojo-
vého prvku 1, opatfeného vnitfnim z&vi-
tem 2 a opérnym delem 3, d&rované trubi-
ce 4 a nosniku 5 s pFiéniky. Spojovy prvek
1 miZe byt vici dérované trubici 4 p¥ed-
sazeny, splyvajici nebo zahloubeny. Déro-
vand trubice 4 i nosnik 5 s pfFi¥niky mo-
hou byt p¥padné& tvarovdny, nap¥. vyhnu-
tim. Nosnik 5 s pii¢niky miiZe byt podle
potfeby zdvojeny; vlastni p¥iEniky lze Fe-
§it ZebfiCkovym, ostrovnatym, ostnatym
nebo jinym zplisobem. Pro intenzifikaci od-
vodu plyndt z jaddra p¥i liti 1ze k nosniku 5
s pfitniky pFipojit vytavitelnou 3iifiru nebo
lépe porézni haditky, zadstdné do dutiny dg&-
rované trubice 4. Druhy dil vyztuhy, obr. 2,
tvofi trubkovy 3Sroub 6, opatfeny na jed-
nom konci vnéj§im zdvitem 7 a na druhém
konci predsazenou hlavou 8 s kifdlovymi
madly 9. Konkrétni pouZiti vyztuh podle
vynalezu je zndzorn&no na piikladech ja-
der 11 na obr. 3 a 4. Z obrézkid je ziejmé,
Ze vyztuZovaci soustavu tvofi jednotlivé vy-
ztuhy podle obr. 1, pfi€emZ spojové prvky
1 jsou zapouzdieny formovaci hmotou vyva-
décich znédmek 10 tak, Ze opérna fela 3 vy-
ztuh tvo¥i ¢ast dna vyvadé&cich znamek 10.
Na obr. 5 je zndzornéno pouZiti vyztuhy jad-
ra vnitfni komory ve slévarenské formé& vy-
sokopecni vyfutny.

Spojovy prvek 1 ve vyvddéci zndmce 10
jddra 11 je v kovovém styku s pouzdrem
12 na nosné piice 13 ramu 14. Pomoci
trubkového Sroubu 6 vznikne pevny, svdr-
ny spoj charakteru tuhé vetknuté trubico-
vé konzoly. Tento spoj se po ztuhnuti od-
litku 15 zru$i uvolnénim a odstran&nim
trubkového 3roubu 6. Obr. 6 vysvétluje, Ze
vyztuha podle vynélezu se ze surového od-
litku 15 vyjiméd p#i vytloukdni piskového
jddra 11 otvorem po vyvaddci zndmce 10
VztaZné rozméry spojového prvku 1, dé&ro-
vané trubice 4 a nosniku 5 s pFi¢niky jsou
mensi neZ prdmér otvoru po vyvadsci
zndmce 10 jadra 11. P¥i obvyklém postupu
vytloukéni odlitku 15, v poloze o 180° oto-
¢ené vili obr. 6, se vyztuhy z dutiny samo-

. volné vydeéluji soucasnd s formovaci hmo-

tou.
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PREDMET VYNALEZU

Vyztuha piskovych slévarenskych jader,
uréend predevSim k vyrobé vyfuden, vyzna-
tend tim, Ze sestdvd ze dvou dill, z nichZ
prvni dil je tvofen spojovym prvkem (1) s
vnitfnim zavitem (2) a op&rnym Zfelem (3)
a spojenym s dérovanou trubici (4) a nos-
nikem (5) s p¥Fiéniky, jejichZ rozméry v

suvné roving jsou mensi neZ nejmen3i roz-
mé&r otvoru, kterym je vyztuha vyjmuta, a
druhy dil je tvoFen trubkovym Sroubem (6],
opatfenym na jednom konci vné&jSim zavi-
tem (7) a na druhém konci pFedsazenou
hlavou (8) s kiidlovymi madly (9).

5 listli vfkresi
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OBR. 2
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