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Zusammenfassung:

Es wird ein Verfahren zum Vorwarmen von Gluhgut in einer Haubengliihanlage mit
zwei das Gluhgut (3, 4) unter einer Schutzhaube (7, 8) aufnehmenden Glithsockeln
(1, 2) beschrieben, wobei das in einer Schutzhaube (8) einer Warmebehandlung zu
unterziehende Glihgut (3) mit Hilfe eines gasformigen Warmetragers vorgewarmt
wird, der zwischen den beiden Schutzhauben (7, 8) im Kreislauf gefiihrt wird und
Waérme von einem in einer Schutzhaube (7) warmebehandelten Gliihgut (4) auf-
nimmt und an das vorzuwarmende Glihgut (3) in der anderen Schutzhaube (8) ab-
gibt. Um Verunreinigungen des warmebehandelten Gluhguts (4) zu vermeiden, wird
vorgeschlagen, dass der im Kreislauf gefiihrte Warmetragerstrom die beiden
Schutzhauben (7, 8) von aufen umspiilt, wihrend innerhalb der Schutzhauben (7,

8) ein Schutzgas umgewalzt wird.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Vorwarmen von Glihgut in einer
Haubengliihanlage mit zwei das Glihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden
Gluhsockeln, wobei das in einer Schutzhaube einer Warmebehandlung zu unterzie-
hende Glihgut mit Hilfe eines gasférmigen Warmetragers vorgewarmt wird, der
zwischen den beiden Schutzhauben im Kreislauf gefiihrt wird und Warme von ei-
nem in einer Schutzhaube warmebehandelten Glithgut aufnimmt und an das vorzu-
warmende Gliihgut in der anderen Schutzhaube abgibt.

Haubenglihanlagen dienen dazu, Glilhgut, wie warm oder kalt verformte Bander
oder Drahte, unter Schutzgas einer Warmebehandlung zu unterwerfen. Zu diesem
Zweck wird das von einem Gliihsockel aufgenommene Glithgut unter einer Schutz-
haube in einer Schutzgasatmosphare erwarmt, und zwar mit Hilfe einer tber die
Schutzhaube gestlilpten Heizhaube, die elektrisch oder tiber Gasbrenner beheizt
wird, sodass das Gliihgut im Wesentlichen durch Strahlungswérme an die Schutz-
haubenauRenwand und Konvektion von der Schutzhaubeninnenwand auf die Be-
handlungstemperatur erwarmt wird. Bei der Warmebehandlung verdampfen die am
Gluhgut anhaftenden Schmiermittelreste und werden mit einem Schutzgasteilstrom
aus der Schutzhabe abgezogen. Nach der Warmebehandlung wird das Gliihgut
wieder gekihlt. Um einen Teil der beim Kihlen des Gliihguts anfallenden Warme
zum Vorwarmen von erst einer Warmebehandlung zu unterziehendem Glithgut nit-
zen zu kdnnen, ist es bei Haubengliihanlagen mit wenigstens zwei Gliihsockeln be-
kannt, zwischen den Schutzhauben zweier Glilhsockel, die einerseits bereits einer
Warmebehandiung unterworfenes, heies Glithgut und anderseits einer solchen
Behandlung auszusetzendes, kaltes Gliihgut tragen, eine Strémungsverbindung zur

Kreislauffihrung eines gasférmigen Warmetrégers zu schaffen, sodass die inner-
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halb der Schutzhaube mit dem heiRen Glihgut vom Warmetrager aufgenommene
Waérme zum Vorwarmen des kalten Gliihguts in der anderen Schutzhaube geniitzt
werden kann, allerdings mit dem Nachteil, dass aufgrund der Kreislauffiihrung des
Warmetragers die Gefahr besteht, dass beim Vorwarmen des kaiten Glihguts ab-
dampfendes Schmiermittel das warmebehandelte, vom Schmiermittel gereinigte
Gluhgut wieder verunreinigt. Will man den direkten Kontakt des warmen und kalten
Schutzgases vermeiden, ist ein aufwandiger zusitzlicher Gas/Gas-Warmeaus-
tausch notwendig. In beiden Fallen miissen die Schutzgasstréme durch groRe Off-

nungen im Sockel gefiihrt werden was groRe Sicherheitsrisiken in sich birgt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs ge-
schilderten Art zum Vorwarmen von Glithgut in einer Haubenglithanlage so auszu-
gestaiten, dass die Gefahr einer Verunreinigung des bereits einer Warmebehand-

lung unterzogenen Glihguts ausgeschiossen werden kann.

Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der im Kreislauf gefiihrte
Warmetragerstrom die beiden Schutzhauben von aufen umspiilt, wahrend inner-
halb der Schutzhauben ein Schutzgas umgewalzt wird, wodurch unter anderem kei-
ne Durchtritts6ffnungen im Sockel notwendig sind.

Da zufolge dieser MaRnahme der im Kreislauf gefiihrte Warmetrager nicht mit dem
Glihgut in Berlhrung kommt, kénnen tber diesen Warmetragerstrom auch keine
Verunreinigungen vom kalten auf das warme Glihgut Ubertragen werden. Die War-
melbertragung erfolgt dabei tiber die Schutzhauben, in denen zum Warmetransport
Schutzgas umgewalzt wird. Aufgrund dieses Umstands kann der Warmetrager
selbst aus Luft bestehen, ohne eine Oxidbildung durch den Luftsauerstoff auf der
Gluhgutoberflache befiirchten zu missen.

Zur Durchfiihrung eines solchen Verfahrens zum Vorwarmen von Glithgut kénnen
unterschiedliche Haubengliihanlagen eingesetzt werden. Eine Méglichkeit besteht
bei einer Haubengliihanlage mit zwei das Glithgut unter einer Schutzhaube auf-

nehmenden Glihsockeln, mit den Schutzhauben zugeordneten Umwilzeinrichtun-
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gen fur ein Schutzgas und mit einer Kreislauffihrung fur einen gasférmigen Warme-
trager zwischen den beiden Schutzhauben darin, die Kreislauffihrung fur den War-
metrager mit je einer die beiden Schutzhauben mit Abstand umschlieRenden, war-
megeddammten Einhausung auszuriisten und zwischen den beiden Einhausungen
zur Kreislauffihrung des Warmetragers eine Strémungsverbindung vorzusehen. Der
Warmetrager strémt daher zwischen den beiden Einhausungen im Kreislauf, wobei
er Uber die Schutzhaube mit dem heiRen Glihgut Warme aufnimmt und diese tber
die andere Schutzhaube an das kalte Gliihgut abgibt, bis ein Temperaturausgleich
stattfindet. Das warme Glihgut ist dann in herkémmlicher Weise mit einer Kiihlhau-
be weiter zu kihlen, wahrend das vorgewarmte Gliihgut auf die jeweilige Behand-
lungstemperatur zu erwérmen ist, indem die Einhausung durch eine Heizhaube er-
setzt wird.

Eine weitere Ausfiihrungsform einer Gliihhaubenanlage zur Vorwarmung des Glih-
guts ergibt sich, wenn die Kreislauffihrung fiir den Warmetrager eine die beiden
Schutzhauben gemeinsam umschlieRende, warmegedammte Einhausung mit we-
nigstens einem Geblase fir die Kreislauffiihrung des Warmetragers aufweist. Der in
dieser gemeinsamen Einhausung umgewélzte Warmetrager sorgt fiir einen Tempe-
raturausgleich zwischen den Schutzhauben mit dem heifen und dem kalten Gliih-
gut, wobei wiederum die Schutzgasumwaélzung in den Schutzhauben fiir eine War-
meubertragung vom bzw. auf das Gliihgut sorgt. Zur Verbesserung des Warme-
Ubergangs sind die Schutzhauben mit dem Warmetrager entsprechend anzustrd-
men. Zu diesem Zweck konnen innerhalb der Einhausung Leitwande fiir die Kreis-

lauffiihrung des Warmetragers vorgesehen werden.

SchlieBlich kann zum Vorwarmen des Glithguts die zu dessen Erwarmung notwen-
dige, Uber die Schutzhaube gestiilpte Heizhaube herangezogen werden, wenn die
Kreislauffihrung fir den Warmetrager eine die Schutzhaube mit dem vorzuwar-
menden Gut mit Abstand umSchIieBende, wéarmegedammte Einhausung aufweist,
die mit der Uber die Schutzhaube mit dem warmebehandelten Gluhgut gestlpten
Heizhaube zur Kreislauffiihrung des Warmetragers strémungsverbunden ist. In die-

sem Fall braucht lediglich die das vorzuwarmende Glihgut aufnehmende Schutz-
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haube mit einer gesonderten Einhausung versehen zu werden, weil die Heizhaube
fur das bereits warmebehandelte Gliihgut vorteilhaft zur Flahrung des Warmetragers
eingesetzt werden kann. Mit einer entsprechenden Strémungsverbindung zwischen
der Heizhaube und der Einhausung fir die Schutzhaube des vorzuwirmenden
Gluhguts kann somit der Warmetréger in einfacher Art im Kreislauf gefuhrt werden.
Die Wéarmelbergangsbedingungen zwischen dem Waérmetrager und der Schutz-
haube innerhalb der Einhausung kénnen mit Hilfe entsprechender Leiteinrichtungen
optimiert werden, die zwischen der Einhausung und der Schutzhaube vorzusehen
sind.

Vereinfachte Verhéltnisse zum wechselweisen Vorwarmen und Abkiihlen von auf
den Gluhsockeln abgestelltem Gliihgut ergeben sich, wenn die warmegedammte
Einhausung gleicherart wie die Heizhaube ausgebildet ist. Die Strémungsrichtung

des Warmetragers kann dabei vorzugsweise umkehrbar sein.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemaRe Verfahren zum Vorwirmen von

Gluhgut in einer Haubengliihanlage naher beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Haubenglihanlage zum Vorwarmen von Glihgut in
einem schematischen Vertikalschnitt,

Fig. 2 diese Haubenglithanlage in einem Schnitt nach der Linie II-1l der Fig. 1,

Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer abgewandelten erfindungs-
gemalen Haubenglihanlage,

Fig. 4 die Haubengliihanlage nach der Fig. 3 in einem Schnitt nach der Linie IV-IV
der Fig. 3 und

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaRen Haubengliihanlage

in einem schematischen Vertikalschnitt.

Gemal dem Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 weist die Haubengliihanla-
ge zwei Glihsockeln 1 und 2 zur Aufnahme von Glithgut 3, 4 auf. Die Glithsockel 1,
2 sind mit einem Geblase 5 und mit einer Leiteinrichtung 6 fur das Geblase 5 zum
Umwalzen eines Schutzgases innerhalb einer das Glithgut 3, 4 umgebenden
Schutzhaube 7, 8 versehen. Zur Warmebehandlung des Glithguts 3, 4 wird tber die
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Schutzhauben 7. 8 in herkémmlicher Weise eine elektrisch oder mit Hilfe von Gas-
brennern beheizbare Heizhaube gestulpt, was jedoch aus Ubersichtlichkeitsgriinden
nichts dargestellt ist. Die Schutzhauben 7, 8 sind gemal dem dargesteliten Verfah-
ren zum Vorwdrmen eines einer Waérmebehandlung zu unterwerfenden Gliihguts
mit Hilfe der Warme eines bereits wirmebehandelten Gliihguts jeweils mit einer
warmeisolierten Einhausung 9 versehen, wobei die Anordnung so getroffen ist, dass
die beiden Einhausungen 9 miteinander durch Strémungskanale 10 verbunden sind,
um zwischen den beiden Einhausungen 9 einen gasférmigen Warmetrager im
Kreislauf zu fuhren, wie dies insbesondere der Fig. 2 entnommen werden kann. Der
gasférmige Warmetrager, vorzugsweise Luft, wird mit Hilfe von Geblasen 11 in eine
Umlaufstrdmung versetzt, in deren Bereich die Schutzhauben 7 und 8 vom Warme-
trager zur Warmeauf- bzw. abgabe umspiilt werden.

Nach der Warmebehandlung des Glihguts 4 innerhalb der Schutzhaube 7 wird die
hiefur eingesetzte Heizhaube abgenommen und durch die wirmeisolierte Einhau-
sung 9 ersetzt. Das vom Gliihsockel 2 aufgenommene, kalte Gluhgut 3 soll vor dem
Einsatz einer Heizhaube vorgewarmt werden, und zwar mit Hilfe der Warme des be-
reits warmebehandelten heien Gliihguts 4. Zu diesem Zweck wird auch die das
kalte Glihgut 3 aufnehmende Schutzhaube 8 mit einer Einhausung 9 versehen, so-
dass Uber die Geblase 11 der erwarmte Warmetrager aus der Einhausung 9 fir die
Schutzhaube 7 mit dem heiBen Gliihgut 4 in die Einhausung 9 fir die Schutzhaube
8 mit dem kalten Gluhgut 3 gefsrdert wird. Da zugleich tber die Geblase 5 zur Um-
walzung eines Schutzgases innerhalb der Schutzhauben 7 und 8 eine Waérmeforde-
rung Uber die Schutzhauben 7, 8 zwischen dem Schutzgas und dem Warmetrager
erfolgt, wird die vom heiRen Gliihgut 4 abgefilhrte Warme dem kalten Gluhgut mit
Hilfe der Kreislauffiihrung des Warmetragers zugefiihrt und das Gluhgut entspre-
chend vorgewarmt, bis die Temperatur in den beiden Einhausungen 9 im Wesentli-
chen ausgeglichen ist. Zur Fortsetzung der Kihlung des warmebehandelten Gliih-
guts 4 ist die Kreislauffiihrung des Warmetragers zu unterbrechen, wobei zur fort-
gesetzten Kuhlung des Glihguts 4 entweder Frischluft in die Einhausung 9 ange-
saugt oder die Kihlung in herkémmlicher Weise, in einer nicht dargestellten Kiihi-

haube mit Luft oder Wasser, weitergefiihrt wird. Die Warmebehandlung des vorge-

NACHGEREICHT




warmten Glihguts 3 wird durch Austausch der Einhausung 9 durch eine Heizhaube
fortgesetzt, mit deren Hilfe das vorgewarmte Glihgut 3 auf die notwendige Behand-
lungstemperatur weiter erwarmt wird. Nach der Warmebehandlung des Gliihguts 3
kann dessen Warme wieder zur Vorwérmung von kaltem Glithgut eingesetzt wer-
den, das dann auf dem Glithsockel 1 einer analogen Vorwarmung unterworfen wird.

Das Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 4 unterscheidet sich von dem nach
den Fig. 1 und 2 im Wesentlichen dadurch, dass fiir beide Schutzhauben 7, 8 der
Gluhsockeln 1, 2 eine gemeinsame, warmeisolierte Einhausung 9 vorgesehen ist, in
der mit Hilfe mindestens eines Geblises 12 ein gasférmiger Warmetrager so im
Kreis gefiihrt wird, dass die beiden Schutzhauben 7 und 8 nacheinander vom War-
metragerstrom umspult werden. Zur besseren Strémungsfithrung kénnen innerhalb
der Einhausung 9 Leitwande 13 fiir die Kreislauffiihrung des Warmetragers vorge-
sehen sein, die eine entsprechende Umsplilung der Schutzhauben 7 und 8 erzwin-
gen, wie dies der Fig. 4 entnommen werden kann. Um eine entsprechende Stré-
mungsaufteilung zu erhalten, kann auRerdem das Gebldse 12 mit einer Leiteinrich-
tung 14 versehen sein, die fir eine Strémungsaufteilung der Héhe nach sorgt. Die
Vorwarmung des kalten Gliihguts 3 auf dem Gliihsockel 2 innerhalb der Schutzhau-
be 8 erfolgt analog zu den Fig. 1 und 2, weil die vom heiBen, bereits einer Warme-
behandlung unterzogenen Glithgut 4 tiber das umgewilzte Schutzgas an die
Schutzhaube 7 und von dieser an den Warmetrager Ubertragene Warme der
Schutzhaube 8 fiir das vorzuwérmende Glilhgut 3 zugefiihrt und auf das umlaufen-
de Schutzgas innerhalb der Schutzhaube 8 Ubertragen wird, um das Gliihgut 3 vor-
Zuwarmen.

Wie der Fig. 5 entnommen werden kann, kann auch eine Heizhaube 15 die Aufgabe
einer Einhausung 9 erfiillen, weil es ja nur darum geht, eine die Schutzhaube 7 fir
das heille Gliihgut 4 umsptlende Strémung eines Warmetréagers zur Aufnahme der
vom heiflen Glihgut 4 Uber eine Schutzgasumwalzung abzufilhrenden Warme si-
cherzustellen. Die mit Gasbrennern 16 versehene oder elektrisch beheizbare Heiz-
haube 15 ist zu diesem Zweck mit einer sie umschlieRenden Ringleitung 17 verse-

hen, durch die der zu erwdrmende Warmetrager tber um den Umfang verteilte
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Stichleitungen 18 im Bodenbereich in die Heizhaube 15 eingeleitet wird, deren Gas-
brenner 16 nach der Warmebehandlung des Glilhguts 4 selbstverstandlich abge-
stellt werden. Die im Ringspalt zwischen der Schutzhaube 7 und der Heizhaube 15
aufsteigende und dabei iiber die Schutzhaube erwarmte Warmetragerstrémung wird
mit Hilfe eines Sauggebléises 19 tiber einen Strémungskanal 10 in die Einhausung 9
angesaugt, um das kaite Glihgut 3 innerhalb der Schutzhaube 8 zu erwirmen. In-
nerhalb der Einhausung 9 kann eine zusatzliche Leiteinrichtung 20 in Form eines
die Schutzhaube 8 umschlieRenden Mantels vorgesehen sein, der Uber einen Ring-
kanal 21 an den Strémungskanal 10 angeschlossen ist, sodass der erwarmte War-
metrager durch bodennahe Durchtritts6ffnungen 22 der Leiteinrichtung 20 im Ring-
raum zwischen der Schutzhaube 8 und der Leiteinrichtung 20 die Schutzhaube 8
umsplult und dabei Warme an die Schutzhaube 8 abgibt, sodass diese abgegebe-
nen Wérme vom innerhalb der Schutzhaube 8 umgewalzten Schutzgas an das
Glihgut 3 Ubertragen werden kann. Der dabei abgekiihlte Warmetrager wird tber
das Sauggeblése 19 und einen Strémungskanal 10 zwischen dem Sauggeblase 19
und der Ringleitung 17 der Heizhaube 15 zur Erwdrmung zugefihrt. Der (blicher-
weise an die Heizhaube 15 angeschlossene Rekuperator 23 zur Ausniitzung der
fihlbaren Abwarme der wahrend der Warmebehandlung des Gliihguts 4 aus der
Heizhaube abgezogenen Brenngase ist in diesem Zusammenhang ohne Bedeu-
tung. Die Kreislaufstromung des Warmetragers kann durch Steuerklappen 24 in den
Strémungskanalen 10 zusétzlich geregelt werden. Um das AnschlieBen der Heiz-
haube 15 bzw. der warmeisolierten Einhausung 9 an die Strémungskanale 10 zu er-
leichtern, kénnen die Anschlussstutzen 25 mit den Strémungskanalen 10 tber ent-
sprechende Kupplungen 26 verbunden sein. Entsprechend der richtigen Anordnung
dieser Stutzen kann die Heizhaube 15 auch rechts und die Einhausung 9 (Tausch-
haube) auch links stehen.

Dass die Heizhaube 15 und die Einhausung 9 zudem wechselweise das aufzuhei-
zende bzw. das abzuklhlende Glihgut aufnehmen sowie gleichartig ausgebildet
sein kénnen und die Umwalzeinrichtung fiir das Schutzgas umkehrbar sein kann
versteht sich von selbst.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Vorwérmen von Glohgut in einer Haubengl@hanliage mit zwel
das Glihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gluhsockeln, wobei das in ei-
ner Schutzhaube einer Wamebehandlung zu unterziehende Glohgut mit Hilfe eines
gasformigen Wérmetrdgers vorgewsrmt wird, der zwischen den beiden Schutzhau-
ben im Kreislauf gefiihrt wird und W#rme von einem in einer Schutzhaube wirme-
behandelten Gliihgut aufnimmt und an das vorzuw&rmende Gluhgut in der anderen
Schutzhaube abgibt, dadurch gekennzeichnet, dass der im Kreislauf gefihrte War-
metragerstrom die beiden Schutzhauben von auRen umsplit, wahrend innerhalb
der Schutzhauben ein Schutzgas umgewalzt wird.

2. Haubengliihanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwel das Gluhgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gluhsockeln, mit den
Schutzhauben zugeordneten Umwiélzeinrichtungen fur ein Schutzgas und mit einer
Kreislaufflihrung fur einen gasférmigen Warmetréger zwischen den beiden Schutz-
hauben, dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffahrung for den Warmetrager je
eine die beiden Schutzhauben (7, 8) mit Abstand umschlieBende, wirmegedammte
Einhausung (9) aufweist und dass die beiden Einhausungen (9) miteinander zur
Kreislauffahrung des Warmetragers stromungsverbunden sind.

3. Haubenglilhanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwei das Gllihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden GlUhsockeln, mit den
Schutzhauben zugeordneten Umwalzeinrichtungen fir ein Schutzgas und mit einer
Kreislauffthrung fir einen gasférmigen Wametréger zwischen den beiden Schutz-
hauben, dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffahrung for den Wérmetréger
eine die beiden Schutzhauben (7, 8) gemeinsam umschlieBende, warmegeddmmte
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Einhausung (9) mit wenigstens einem Gebldse (12) fur die Kreislauffithrung des
Warmetragers aufweist.

4, Haubenglthanlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass inner-
halb der Einhausung (9) Leitwande (13) fiir die Kreislauffihrung des Warmetragers
vorgesehen sind,

S. Haubenglthanlage zur Durchfohrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwei das Gllhgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gluhsockeln, mit den
Schutzhauben (7, 8) zugeordneten Umwaélzeinrichtungen fiir ein Schutzgas, mit ei-
ner lber eine Schutzhaube stilpbaren Heizhaube (15) und mit einer Kreislauffiih-
rung (10) filr einen gasférmigen Wérmetrager zwischen den beiden Schutzhauben,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffihrung fiir den Warmetrager eine die
Schutzhaube (8) mit dem vorzuwarmenden Glthgut (3) mit Abstand umschlieRende,
warmegeds&mmte Einhausung (9) aufweist, die mit der Uber. die Schutzhaube (7) mit
dem wérmebehandelten Glihgut (4) gestllpten Heizhaube (15) zur Kreislauffilhrung
des Wérmetrégers strdmungsverbunden ist.

6. Haubenglthofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die war-
megedémmte Einhausung (9) gleicherart wie die Heizhaube (15) ausgebildet ist.

7. Haubengluhanlage nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Einhausung (9) und der Schutzhaube (8) eine Leiteinrichtung (20) fuir
die den Warmetrager vorgesehen ist.

Linz, am 25. Marz 2009 Ebner Industrieofenbau Gesellschaft m.b.H.
durch:

oty _
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Patentanwaite
Dipl.-Ing. Helmut Hibscher
Dipl.-ing. Karl Winfried Helimich
Dipl.-Ing. Friedrich Jell
Spittelwiese 7, A 4020 Linz

(36 460) Il
Patentanspriche:

1. Verfahren zum Vorwarmen von Gluhgut in einer Haubengliihanlage mit zwei
das Glihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gluhsockeln, wobei das in ei-
ner Schutzhaube einer Warmebehandlung zu unterziehende Glahgut mit Hilfe eines
gasformigen Warmetrégers vorgewarmt wird, der zwischen den beiden Schutzhau-
ben im Kreislauf gefiihrt wird und Warme von einem in einer Schutzhaube wirme-
behandelten Gliihgut aufnimmt und an das vorzuwarmende Gluhgut in der anderen
Schutzhaube abgibt, dadurch gekennzeichnet, dass der im Kreislauf geflhrte War-
metragerstrom die beiden Schutzhauben von auRen umsplilt, wahrend innerhalb
der Schutzhauben ein Schutzgas umgewalzt wird.

2. Haubenglihanlage zur Durchfilhrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwei das Glihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gluhsockeln, mit den
Schutzhauben zugeordneten Umwélzeinrichtungen fiir ein Schutzgas und mit einer
Kreislauffihrung fur einen gasférmigen Waérmetrager zwischen den beiden Schutz-
hauben, dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffihrung fur den Warmetrager je
eine die beiden Schutzhauben (7, 8) mit Abstand umschlieBende, warmegedammte

Einhausung (9) aufweist und dass die beiden Einhausungen (9) miteinander zur

Kreislauffilhrung des Warmetragers stromungsverbunden sind.

3. Haubenglihanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwei das Gliihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Gliihsockeln, mit den
Schutzhauben zugeordneten Umwaéizeinrichtungen fiir ein Schutzgas und mit einer
Kreislauffiihrung fiir einen gasférmigen Warmetrager zwischen den beiden Schutz-
hauben, dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffihrung fir den Warmetrager
eine die beiden Schutzhauben (7, 8) gemeinsam umschliefende, warmegedammte
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Einhausung (9) mit wenigstens einem Geblase (12) fur die Kreislauffthrung des
Warmetragers aufweist.

4, Haubengliihanlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass inner-
halb der Einhausung (9) Leitwande (13) fur die Kreislauffihrung des Warmetragers
vorgesehen sind.

5. Haubengliihanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit
zwei das Gliihgut unter einer Schutzhaube aufnehmenden Glithsockeln, mit den
Schutzhauben (7, 8) zugeordneten Umwalzeinrichtungen fur ein Schutzgas, mit ei-
ner Uber eine Schutzhaube sttilpbaren Heizhaube (15) und mit einer Kreislauffih-
rung (10) flr einen gasférmigen Warmetrager zwischen den beiden Schutzhauben,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kreislauffilhrung fir den Warmetrager eine die
Schutzhaube (8) mit dem vorzuwéarmenden Gliihgut (3) mit Abstand umschlieRende,
warmegedammte Einhausung (9) aufweist, die mit der iiber die Schutzhaube (7) mit
dem wérmebehandelten Glahgut (4) gestilpten Heizhaube (15) zur Kreislauffiihrung

des Wéarmetragers strémungsverbunden ist.

6. Haubenglihofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die war-
megedammte Einhausung (9) gleicherart wie die Heizhaube (15) ausgebildet ist.

7. Haubenglihanlage nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Einhausung (8) und der Schutzhaube (8) eine Leiteinrichtung (20) fr
vehe\den Warmetrager vorgesehen ist.

Linz, am 25. Marz 2009 Ebner Industrieofenbau Gesellschaft m.b.H.
durch:

) Patentanwaite
Dlxpl.-lng. Helmut Hibscher
Dipl.-Ing. Karl Winfried Helimich

Dipl.-Ing. Friedrich Jell
Spittelwiese 7, A 4020 Linz
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