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(54) Zatizeni k undsenf d&lfcfho mechanismu kontinudlné

vyrdbénych profilovych vyrobka

(57) tesent umazfiuje zvydeni vykonu a

ptesnosti, zkrdceni sefizovdni a nasta-

vovdni délek nebo roztedi u zatfzen{

kontinudlng vyrdbejici profily pfi je-
Jich déleni nebo znatenf, d&rovénf,
perforovédn{ apod. Zmé&na délky nebo
roztefe se uskuteZfuje ptestavenim pouze
jednoho parametru mechanismu a je vyu-
Zitelné ve strojfrenstvi u technologic-
kych zatf{zenf, které slouz{ ke kontinu-
dlnf vyrobé. Odle je vyuZitelné v dal-
Sich oborech, vsude tam, kde pottebujeme
z3 pohybu vyrobku na ném provést urditou

technologickou operaci.
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Vyndlez se tykd zatifzeni k unédeni d&lficfho mechanismu kontinudln& vyrédbénych profilo-
vych vyrobkd, nebo .jiného technologického zaffzenf pti kontinudln& vyrébénych profilovych
materidlech, pdsech, trubkdich apod.

Doposud zndmid tedenf jsou velmi &asto konstruovdna na zékladé trecfho odméfovéni
délky pevnym kotouZem, pfifem?  jedna délka obvodu odpovidd jedné délce nebo jedné rozteti
a otécenim )e und3ena obvykle pila k d&lenf, kterd kond translafal nebo kyvavy pohyb
ve frekvenci technologické operace. Tento zplsob neumoifiuje plynulou zménu délky vyrdbénych
profilovych vyrobkd nebo zménu roztefe znaten{, dérovénf, perforace, vroubkovini apod.
Dalsi nevyhody tohoto fedenf jsou v malé undsec{ sf{le, nebo v malém undsec{m momentu,
nutnosti mft pro kaidou délku zvlddtn{ odm&fovac{ zatf{zeni a toto s kaldou zmé&nou délky
na zatfzeni vymé&hovat, &asto vznikaj{ prokluzy a proto nepfesnost délen{ nebe roztele
je zdvislé na ttecich pomérech, vyrobkem se ptends{ sfla a proto neni moZno tento Casto
jen z technologického hlediska zeslabovat, nebo vznikajf prafezové deformace profilu.

Dalsf Zasté feden{ je opatfovino startovacf{ nardZkou a mechanismus pracuje vratneg,
periodicky vidy s ur&itou prodlevou, kterd je nutnd pro ustdlenf mechanismu, a tim
dosazeni pfijatelné pfesnosti. Frekvence &innosti takovychto principd je pod 1/s, neni-
li zatfzeni vybaveno servomechanismem. Zatizen{ vybavend servomechanismem mohou delit
pti frekvenci do 2/s, ale tolerance u dokonalych tedeni jsou v hodnotéch nad 0,5 a2
1 % délky nebo rozteée a tasto dochdz{ k deformaci koncl nebo ptimosti zejména tenkostén-
nych profilt. Dals{ velkou nevyhodou takovychto mechanismi je vznik velkych rychlost{,
zrychleni a setrvatnych sil, ktecé zpldsobuj{ priotezové nebo délkové deformace.

Uvedené nedostatky odstrapuje zatfzeni k undsenf délfcich mechanismd kontinudlné
vyrdbgnych profilovych vyrobkd nebo také k und3eni jinych technologickych zatizeni,
jejich? dkolem je napt. periodicky v pfesné rozteti dérovat, znatit, perforovat apod.,
jeho podstatou je pdkovy mechanismus pohdnény valkou ptes plimolafe vedeny zveddk spojeny
kloubové pomoci Cepd a suvného tdlesa s kyvavou ptimou pdkou, jejii hnany konec je
takté} kloubov@ pomoci Gepu spojen s technologickym zatfzenim a je veden pfimolafe
rovnob&?ng se zveddkem, soubd?né s pohybem profilového materidlu. Nejmén& dvé kloubovd
ulozeni kyvavé piimé pdky jsou opatfena v télesech kromé& ototného Eepu vsuvnym pfimoCarym
vedenim orientovanym ve sméru primé paky. Osa kyvdnf pifmé pdky je pfestavitelnd kolmo
k ptimotarym vedenim zdvihdku i k vedenim technologického zatizeni.

Dosahovany vy35i a novy G&inek fesenf dle vyndlezu spolivd v zaji3téni toleranci
délek profilt niz3i jak 0,1 % délky a moZnou frekvenci d&leni fédové 10 délenf/s, coz
zvysuje o 50 % vykony doszhované u mechanismi podle Fe3enf soulasné ve sv&té zndmych.

Vyhody te3en{ zatizeni dle vyndlezu jsou objasnény na ptiloZenych obrcdzcich, kde
na aobrazku 1 je nédrys zatizeni s t4ste¢nym fezem a na obrdzku 2 je nakreslen pidorysny
fez rovinou A-A z obrdzku 1.

Zafizeni k und3eni déliciho mechanismu kontinudlné vyrdbeénych profilovych vyrobkd
je souldsti stroje na vyrobu a déleni, jehol hiidel 2 je pevné spojen’s hnacf valkou
1, kterd je sptalena se zveddkem 3 uloZlenym v pffmotarém vedenf 11. Na zveddku 3 Jjsou
ukotveny kladky - kameny 10 a tep 12, na kterém je uloZeno téleso li, v ném? je vsuvneé
ulozen hnac{ konec kyvavé pfimé pdky 4. Hnany konec kyvavé ptimé pdky 4 je tolné kloubaove
tepem 13 uloXen na undseném technologickém zaffzen{ 15 vedeném ptfmotarym vedenim 16.

Cep 6 je ototnym bodem kyvini pfimé pdky a je uloZen v télese 5, Jjehoil poloha spolu
s tepem 6 je pkestavitelnd dle Sipek 7, Sroubem l4. Hnany Cep 13 md zdvih 9 odpovidajfc{
zdvihu 8.

Zatizen{ podle vyndlezu je vyuZitelné ve strojfrenstvi na technologickych zat{zenich,
kterd kontinudlng s vyrobou d&lf, zna&f, d&rujf apod. SoulasnZ je vyuZitelné v jinych
oborech nirodnfho hospoddfstvi, kde je mo2nost vyuZit{ popsaného principu jako napl.

v primyslu polygrafickém, papirnickém a elektrotechnickém.




pRzpulr vYyNALEZU

Zatfzeni k unidSenf déliciho mechananismu kontinudlné vyrabénych profilovych vyrobkd,
sestdvajicf z hifdele, kterd je pevné spojena s pohdn&c{ vatkou sptalenou kladkami se
zdvihdkem vedenym v pffmodarém vedenf{, vyznatujfcf se tim, Ze na zdvihdku (3) je ulclen
hnac{ konec ptimé kyvavé psky (4} to&nd a soulasné suvné ve sméru je){ délky, kterd
je otogneé uloZend na tepu (6) v télese (5) ptestavitelném Sroubem (14), pticemd hnany
konec ptimé paky (4) je ulozeny v kloubu (13) na technologickém zaffzen{ (15), jen?
je na ptimodarém vedenf (16) rovnobdiném s vedenim (17) zdvihdku (3.
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