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(54) Verfahren zur Herstellung eines aufschäumbaren Halbzeuges sowie Halbzeug

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Herstellung eines aufschäumbaren Halbzeuges, insbe-
sondere bestimmt für einen metallischen Verbundwerk-
stoff umfassend zumindest eine mit dem Halbzeug ver-
bundene Deckschicht, wobei das Halbzeug durch Pres-
sen einer Mischung aus mindestens einem Metallpulver
und mindestens einem gasabspaltenden Treibmittelpul-
ver hergestellt wird. Um eine verfahrensmäßige Verein-

fachung bei der Herstellung von metallischen Verbund-
werkstoffen zu erzielen, insbesondere die Möglichkeit
zu schaffen, Metallkörper nahezu beliebiger Abmessun-
gen zur Verfügung zu stellen, wird vorgeschlagen, dass
die Mischung aus dem mindestens einen Metallpulver
und dem mindestens einen gasabspaltenden Treibmitt-
telpulver durch Pressen zu einem offenporigen Pres-
sling gepresst wird, der seinerseits oder ein Abschnitt
von diesem als das Halbzeug verwendet wird.
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