.| (57) Abstract

PCT

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG U

WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro o

INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 4 :

F16B 7/04, 12/40 /| E04H 1/12 Al

(43) Internationales

(11) Internationale Verdffentlichungsnummer: WO 89/ 04429

Veroffentlichungsdatum: 18. Mai 1989 (18.05.89)

| (21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP88/00986

(22) Internationales Anmeldedatum: '
31. Oktober 1988 (31.10.88)

(31) Priorititsaktenzeichen: P3737171.1
" 3. November 1987 (03.11.87)

DE

(32) Priéritiitsdamm:

| (33 Prioritatsland:

" (71)(72) Anmelder lund Erfinder: WESTERHEIDE, Klaus
-~ [DE/DE]; Leineweberstr. 4a, D-43800 Bielefeld 1 (DE).

(74) Anwalt: HANEWINKEL, Lorenz; Ferrariweg 17a, D-
4790 Paderborn (DE). - '

(81) Bestimmungsstaaten: AT (européisches Patent), AU, BE
. (européisches Patent), CH (européisches Patent), DE
(europdisches Patent), DK, FI, FR (europdisches Pa-
tent), GB (europdisches Patent), IT (europdisches Pa-

tent), JP, LU (europiisches Patent), NL (européi-isphes

Patent), NO, SE (européisches Patent), US.

Veroffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.

|"(54) Titte: TUBULAR MOUNTING SYSTEM FOR EMPTY AND LIGHT TUBES

| (54) Bezeichmmg: ROHRMONTAGESYTEM FUR LEER- UND LICHTROHRE
- ' ' L 27

In known tubular mounting systems, in which
" two' core parts of semicircular cross-section are forced
| apart by a screw and-pressed against the interior of -
half-shells at only two facing positions, the pressure
faces are very small and the connection between the
tubes is therefore weak. With the new mounting sys-
tem, a stronger connection can be achieved simply and
reliably. For this purpose, at least three core parts (7)
and at least one wedge (9) which can be braced by the
screw (5) against the core parts (7) and can spread the
latter in several radial directions are provided. As a re-
sult of the bracing produced over the entire periphery,
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the wall thickness of the tubes can be reduced and the volume of the core parts with the wedges can also be less than in the
known execution. The entire motinting system is therefore lighter but nevertheless more stable.

57 Zusammenfaésung

Bei bekannten Rohrmontagesystemen sind zwei im Querschnitt halbkreisformige Kernteile vorgesehen, die beim
Auseinanderspreizen durch eine Schraube nur an zwei sich gegeniiberliegenden Stellen innenseitig an Halbschalen ange-
preft werden, wodurch nur geringe PreBflichen vorhanden sind, die den Rohren nur eine unzureichende Verbindungsfe-
stigkeit geben. Mit dem neuen Rohrmontagesystem soll die Verbindungsfestigkeit in einfacher und sicherer Weise gestei-
gert werden. Um dieses zu erreichen, sind mindestens drei Kernteile (7) und mindestens ein mittels der Schraube (5)
gegeniiber den Kernteilen (7) spannbarer und diese radial in mehrere Richtungen spreizbarer Keil (9) vorgesehen. Durch
die auf dem gesamten Umfang erfolgende Verspannung kénnen die Rohre geringere Wandstdrken haben und die Kerntei-
le mit den Keilen sind gegeniiber der bekannten Ausfiihrung ebenfalls kleinvolumiger ausgebildet, was das gesamte Rohr-
montagesystem in seiner Gewichtsausfithrung leichter macht und trotzdem sehr stabil ausfiihrt.
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Rohrmontagesystem fir Leer- und Lichtrohre

.Die Erfindung bezieht sich éuf ein_Rohrmontagesystém fir
Leer-bund Lichtrohre zum Bau von Messest&nden und Liden
und deren Einrichtung mit Regalen, Tischen, Sitzmébel,
'Schréhken, Werbemitteltrdgern, Beleuchtungsanlagen,
Garderobensténderd, Geldndern und dgl., bei dem die Enden
zweier Rohre durch einen spreizbaren Steckeinsatz ldsbar
verbindbar sind, WObei:der Steckéinsatz aus zwei verdreh-

- gesichert in die innenseifig profilierten Rohre einfassenden,
iwischén den Rohrenden eihenvAuBenring bildenden Halbschalen
aus Kunststoff und darin verdrehgesichert angeordnete,

‘_dqrch-eine vom Halbschalen-AuBenring her zugéngliche Schraube

spreizbare Kernteile aus Metall gebildet ist.

Bei einem‘derartig bekannten Rohrmontagesystem sind zwei

im Querschnitt halbkfeisférmigé Kernteile vorgesehen, die
beim,Auseinanderspreizen durch die Schraube nur an den

sich in Schrauben-Achsrichtung gegenﬁberliegenden Stellen
inhénseitig an die Halbschalen angepreBt werden, so daB

eine Qefhéltnisméﬁié kleine Anlagefl3che zwischen Kernteilen
und Halbschalen entsteht und dadurch die Verbindungsfestig-
keit der Rohre nicht ausreichend ist, da insbesondere ein

Bewegen der Rohre quer zur Schraube moglich ist.



WO 89/04429 ' PCT/EP88/00986

-Auerdem zeigt das bekannte Rohremontagesystem ver=-
hélfnisméﬁig grofvolumige Kernteile und arbeitet mit
dicken Rbhrwandstérken wodurch das Rohrmontagesystem
gew1chtsmaﬁlg schwer wird.

Aufgabe der Erflndung ist es, ein nach der eingangs genannten
Art aufgebautes Rohrmontagesystem in einfacher Weise in Bezug
-auf die Verblndungsfestlgkelt der Rohre zu verbessern und
die Rohre 1n allen Umfangsrlchtunqen stabil gegeneinander

Zu’ f1x1eren ‘

biese'Aufgabe wird erfindungsgemiBf durch die Merkmale des
Patenfaﬁsprucﬁes 1 geiast, wobei noch die in den Uﬁter-
ansﬁrﬁchen_aufgefﬁhrten Gestaltungsmerkmale vorteilhafte
Weiterbildungen,der'Aufgabeansung darstellen.

Das effindungsgeméﬁe Rohrmontagesystem arbeitet mit drei
oder vier Kernteilen und mit einem oder zwei Keilen, die
die Kernteile nach allen Umfangsrichtungen der Rohre radial
nach auBen spreizen, so daB eine groffléchige, praktlsch
auf dem gesamten Rohrumfang erfolgende Verspannung der

, Rohre,errelcht wird und dadurch die Rohre in allen Rich-
tungen.gegenelnander sicher fixiert und zusammengehalten
werden. o '

Duréh_die auf dem gesamten dmfang erfolgende Verspannung
kdnnen die Rohre geringere Wahdstérken haben und die
Kernteile mit den Keilen sind gegeniiber der bekannten
Ausfithrung ebenfalls kleinvolumiger ausgebildet, was

das gesamte Rohrmontagesystem in seiner Gewichtsausfiihrung
leichter macht und trotzdem sehr stabil ausfihrt; diese
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‘Punkte Stellen,eine weitere Aufgabenldsung der Erfindung
im Hinblick auf Stabilitdts- und Gewichtéausbildung da:.

" Weiterhin haben die Rohre und die Palbschalen eine

! Nut-Feder- Proflllerunq in elner vortellhaften gleich

<groBen Umfangsw1nkelvertellung, was eine ax1ale
Verstellung,der.Rohre gegenelnapder in gunstlgen
Winkelbereichen ermdglicht und gleichzeitig eine gute

Verdrehsicherung zwischen Halbschalen und Rohren ergibt.

Dabe1 konnen diese" Proflllerunqen auf belden Selten des .
‘Auﬁenrlnges an den Auﬂenselten der Halbschalen fluchtend
angeordngt sein, was je nach Winkelgrad eine bestimmte

Verdrehrasterung ergibt.

' rfﬂAuBerdem>besteht die Moglichkeit, die Profilierungén an
~den Auﬂenseiten der Halbschalen beiderseits des AuBen-
ringéé in Umfanqérichtung der'Halbéchaléh gesehen von '’
einer gedachten Linie aus. geqenelnander versetzt (auf
der llnken ax1alen Schalenselte in die eine Umfangsrich-
tung und auf der rechten axialen Schalenseite in die
entgegehgeseﬁzte UmfanQSrichtung) vorzusehen, wodurch
sich eine sehr groBe Montagemdglichkeit in der Rohr-

Rastérverdrehung'ergibt.

Eine weitere Aufgdbe der Erfindung bezidglich einer einfachen
y fmechanischen und ‘elektrischen Vérbinduhg'sowie sicheren Ver-
bindungsausfﬁhrung wird dadurch érreiéht, das Jler Steckeinsatz
'vneben den mechanischen Spreizmitteln auch mit elektrischen,
.miteinander verdrahteten Steckverbindern ausgestattet ist, woe-
durch der ‘Steckeinsatz ein mechanisches und elektrisches
Kupplungsteil darstellt und eine optimale mechanische und

elektrische Rohrverbindung ermdglicht.
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Auf den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele gemiBl der

Erfindung dargestellt’, welche nachfolqend ndher erliutert

‘werden. Es zeigt:

: —Fidk.-

Fig.

Fig. -

Fig.

und

Fig.

Fig.
und

10
11

- eine perspektivische Explosionsdarstellung eines

Rohrmontagesystemes mit zwei Rohfenden, zwel

Halbschalen, drei Kernteilen und einem Keil,

einen Lénqsschnitt durch dasselbe Rohrmontage-
system, o

’iéinen QuérschdiEf durch dasselbe Rohrmontage-
" system, o '

einen Léngsschnitt durch eine weitere Ausfiihrung

'rdes Rohrmontagesystems mit vier Kernteilen und

zwel Keilen,

-éinenﬁQuerschnitt durch das Rohrmontagesvstem

nach Fig. 4,

eine Stirnansicht desselben Rohrmontagesystems,

einé Innenansicht und eine Draufsicht auf ein

Kernteil,

- eine Stirnansicht der vier Kernteile, wobei drei

Kernteile strichounktiert dargestellt sind,

eine Draufsicht und eine Seitenansicht eines

Keiles,
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-Figqg.
bis

Fig.
bis
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eine Innenansicht, eine Draufsicht und eine

Stirnansicht einer Halbschale,

eine Innenansicht, -eine Draufsicht und eine

Stirnansicht im Schnitt der zweiten Halbschale,

eine Seitenansicht und eine Stirnansicht eines

Rohres,

‘eine schematische Stirnansicht zweier Halb-

schalen mit in Umfangsrichtung von einer

gedachtén Linie aus beiderseits des AuBenringes

"entgegengesetzt winkelversetzten Profilierungen,

eine schematische Draufsicht auf die Halbschalen
mit beiderseits des AuBenringes versetzten

Profilierungen,

einen schematischen Lingsschnitt durch die

Halbschalen mit eingesetzten elektrischen

- Steckverbindern und eingeformtem Erdungsanschluf,.

Das Rohrmontagesystem filir Leer- und Lichtrohre (1) zum

Bau von Messestidnden und Liden und deren Einrichtung mit -

.Regalen, Tischen, Sitzmdbel, Schridnken, Werbemitteltri-

- .gern, Beleuchtungsanlagen, Garderobenstdndern, Gelidndern

und dgl., weist einen die Enden zweier Rohre (1)

verbindbaren, spreizbaren Steckeinsatz auf, welcher aus

zwel verdrehgesichert in die innenseitig profilierten
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Rohre (1) einfassenden, zwischen den Rohrenden einen
AuBenring (2).bi1denden Halbschalen (3/4) aus Kunststoff
und darin verdrehgesichert angeordnete, durch eine vom
‘Halbschalen-AuBenring (2) her zugingliche Schraube (5/6),
spréizbaren Kernteilen (7/8) gébildet'ist. |

Erfindungsgeméﬁ besitzt der Steckeinsatz drei oder vier
_Kernﬁeilg (7/8) und mindestens einen mittels der Schraube
,(S/E)Vgegenﬁber den Kernteilen (7/8) spannbaren und
fUdigse,radial in mehrefe_Richtunden spreizbaren Keil

(9[10).- '

GemiB der Ausfiihrung nach Fig. 1 bis 3 sind drei gleich
groBe, einen umfangsmdBig geschlossenen Hohlkern bildende,
im Querschnitt segmentfdrmige Kernteile (7) vorgesehen
und die Spreizung dieser drei Kernteile (7) bewirkt éin
im Querschnitt trapezfﬁrmider Keil (9), wbbei,der Keil (9)
";mit seinen Keilfldchen (9a) gegen die ebenen Segment-
.flédhen (7a) zweiér Kernteile (7) und die in den Keil (9)
eingeschraubte Schraube (5), vorzugsweise Innenmehrkant-
~ schraube, mit ihrem Sghraubenkopf (5a) gegen die ebene

Segmentfliche (7a) des dritten Kernteiles (7) einwirkt.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 4 bis 11 sind vier gleich
groBe, einen umfangsmdBig geschlossenen Hohlkern bildende,
einen Viertelkreisquerschnitt aufweisende Kernteile (8)

und zwei durch eine qemeinéame Schraube (6) gegeneinander
bewegbare Keile (10) vorgesehen. Die beiden Keile (10)

sind identisch ausgebildet und haben eine Rauten-Grundform,
die sich in Axialrichtung der die Schraube (6) aufnehmenden
Gewindebohrung (11) zu einem Keilende gleichmidfig

verjiingt.
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Jeweils im AnlagestoBf (12) zweier benachbarter Kernteile
(8) sind . in der Grundform rautenfdrmige Spannfléchen (13)
Fiir je'einen Keil (10) vorgesehen; an einer Lingskante
‘jedes Kernteiles, (8) ist mittig éine prismafﬁrmige Aus-
sparung'(14)'VOr§e§ehen und die andere Lingskante jedes
~Kernteiles (8) hat eine ebene Anlagefldche (15), wobei
'jeweils zwéi'benachbarte Aussparungen (14) der Kernfeile
'(8) die rautenfdrmigen Spannflidchen (13) fiir einen Keil
(10) ergeben und diese Spannfldchen (13) fiir beide Keile

(10) sich in einer Querschnittsebene gegeniliberliegen.

Die Schraube.(6) ist von einem Links- und Rechtsgewinde
fiir die beiden Keile (10) besitzenden Gewindebolzen mit

Innenmehrkant (6a) gebildet.

Jédeé Kernteil (7/8) hat an seiner bogenfdrmigen AuBenseite
,einen'vorstehenden, in den AuBenring (2) der Halbschalen
(3/4).eingreifenden AuBenteilring (16), der jeweils mit
mindestens einer Nut (17) eine Rippe (18) im AuBenring

(2) der Haibscbalen,(3/4) verdrehfixiert iibergreift.
Weiterhin zeigt jedes Kernteil (7/8) an seiner bogen-
- férmigen AuBenseite mindestens einen, vorzugsweise zwei,
beiderseits des AuBenteilringes (16) liegende Vorspriinge
(19) und jede Halbschale (3/4) zeigt mantelseitige Aus-
sparungen (20), so daB die an den Kernteilen (7/8) ange-
formten Vorspriinge (19) durch die Aussparungen (20) der
Halbschalenk(3/4) hindurchgreifen kénnen und mit den

Rohren (1) innenseitig bei der Spreizwirkung in Klemmanlage

kommen.
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Wie Fig. 1 bis 3 zeigen, kdnnen die Halbschalen (3) an
ihren L3ngenenden nach innen vorsprinqendé Randkanten
(21) aufweisen; die die Lingenenden der Kernteile (7)

ibergreifen und diese in L#ngsrichtung fixieren.

~ Gemap der weifefen Ausfithrung nach Fig. 4 bis 16 ist an
den beiden Enden einer Halbschale (4) je eine kreisfdrmige
Schéibe'(ZZ) angeformt, die die zweite, an ihren Langen-
~enden offene-ﬁalbschale (4) iibergreift und somit beide
Halbschalen (4) einen Zylindér mit Sﬁirnwandung aufweisen.

t Hiefbei ist-es bevorzugt, in der Scheibe (22) eine
'Aussparund,(23),2ur burchfﬁhrunq von evtl. elektrischen
Léitungenrod. dgl. auszunehmen; die elektrischen Leitungen
od; dgl. kdnnen auch bei de; scheibenlosen Ausfiihrung der
Halbschalen (3) hindurchgefiihrt werden.

Im AuBenteilring (2) jeder Halbschale (3/4) ist ein Durch-
steckloch (24) und in einem Kernteil (7) des Dreier-
' Steckeinsatzes bzw. in Verléngefung derASpénhflééhenaus—
sparungen (14) der Kernteile (8) des Vierer-Steckeinsatzes
- ist ein Durchsteckloch (25) fiir ein Werkzeug, vorzugsweise
'einén Mehrkantschlﬁssel, zur Verdrehung der Schraube (5/6)
vofgesehen. -

Die Rohre (1) haben innenseitig und die Halbschalen (3/4)
auBenseitig eine Nut-Federprofilierung in einer gewissen
Winkel-Umfangsverteilung X zwischen Nut (26) und
benachbarter Feder (27), wodurch eine drehfeste Verbindung
zwischen den Rohren (1) und den Halbschalen (3/4) erreicht
wird und andererseits eine Winkelgradverstellung der Rohre

(1) gegeneinander in Umfangsrichtung stufenweise gewahr-
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leistet wird. Dieses istrinsbesondere von Vorteil, wenn
gekriimmte Rohre oder Kreuz- bzw. T-Rohre eingesetzt.
werden, so daB die abgehenden Rohrteile gegeniiber dem
geraden.Rer'winkeleinstellbar sind.

Im Bereich der Federn (27) der Rohre (1) sind innenseitige,
von auBen durch Stanzen od. dgl. freilegbare Montagenuten
(28) mit hinterschnittenem, vorzugsweise T-formlgem oder '

schwalbenschwanzformlqem Querschnltt eingeformt.

An den StoBkanten der Halbschalen (3/4) sind Vorsprﬁnge‘
(29) und L8cher (30) zur Halbschalenfixierung gegenein-

ander an- und eingeformt.

Zur Verbindung zweier Rohre mit dem Dreier-Steckeinsatz
gemin Fig. 1 bis 3 wird der Keil (9) zwischen die drei
- Kernteile (7) derart gesetzt, daB sein Schraubenkopf (5a)
mit den DurChstecklbchern (24 25) in Deckung kommt.
Danach werden um diesen Drelerkern die beiden Halbschalen
(3) gelegt und dann in die Enden der zu verblndenden Rohre

(1) .eingesteckt.

Durch Vérdrehen der Schraube (5) mittels des Schliissels
Qird der Keil (9) gegen zwei Kernteilen(7) gedriickt und
der Kopf (5a) wirkt auf das dritte Kernteil (7) ein,
wodurch alle drei Kernteile (7) gleichfdrmig radial nach
jauBEn gespreizt werden und somit auf dem gesamten Umfang
degen die Halbschalen (3) wirken und diese fest gegen die

Innenfldche der Rohre (1) pressen.
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Gemin der Rohrverbindung mit dem Vierer-Steckeinsatz
werden die beiden durch die Schraube (6) verbundenen
Keile (10) in die gegeniiberliegenden Aussparungen (14)
der Kernteile (8) eihdeéetzt.und dann um diese Kernteile
(8) ebenfalls die beiden Halbschalen (4) gelegt und in
die beideanndéﬁ der Rohre (1) eingesteckt.

‘Durch Verdrehen der Schraube (6) mittels des Schliissels
werdgn die Keile (10) radial auséinanderbewegt und -ihre
j.Keiiflachen (10a) driicken gegen die Spannflichen (13)
ﬁnd spreizen alle vier Kernteile (8) radial nach auBen,
- wobei wiederum eine umfangsmidBige Spanne1nW1rkung auf die
Halbscbalen (4) erfolgt die dann auf dem gesamten Umfang
fest gegen die Innenseiten der Rohre (1) gepreRt werden.

Die Keile (6)'verjﬁngén sich mit ihren rautenfdrmigen
.Spannflachen (10a) in entgeqenqesetzte Rlchtungen nach
_auBen. . '

Der AuBenrlng (2) der Halbschalen (3/4) lieqgt zw1schen den-
Stlrnenden der Rohre (1) als Anschlag und verlauft mit

" seiner Umfangsflidche blindig zu der Rohr- Auﬁenflache.

bie Aussparung (23) in den Halbschalen (4) setzt sich auch
in den Kernteilen (8) fort, wie Fig. 5 und 6 zelgen so
daB ein ‘Hindurchfiihren von Leitungen od. dgl. an-den
Keilen (10)_vorbe; mogllch ist. '

Aus Stabilitdtsgriinden fiir den AnpreBdruck des Schrauben-
kopfes (5a) gegen das dritte Kernteil (7) kann auf
dieses Kernteil (7), und zwar dessen Spannfliche (7a),

eine Druckplatte (31) aufgelegt sein, vgl. Fig. 3.
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Die Keile (9/10) nehmen einen Teilbereich der Lénge der
Kernteile (7/8) ein und erstrecken -sich gleichmifig
" beiderseits der Lidngenhalbierenden der Kernteile (7/8).

Die Rohre (1) bestehen aus Metall, vorzugsweise Leicht-

metall. Die Rohre (1) kOnnen auch aus Kunststoff bestehen.

Die Kernteile (7/8) und Keile (9/10) bestehen ebenfalls
aus'Metall, lassen sich aber auch aus Kunststoff

herstellen.

Der.AuBéndurchmesserrder Rohre (1) kann beliebig fiir
die verschiedensten‘Einsatzmﬁglichkeiten gewdhlt werden.

In Fig. 17 und 19 ist die Winkelaufteilung & der Nuten
(26) und Federn (27) angeordnet.

Bei einem Winkel & von 22,5 Grad ist eine' axiale
Rastverdrehung der Rohre (1) gegeneinander von jeweils
45 Grad mdglich.

Wie éus den Fig. 1, 2, 4 bis 6, 13 und 16 ersichtlich,
verlaufen die Nuten (26) und Federn (27) auf beiden
Seiten des AuBenringes (2) in einer Flucht, wodurch die
Halbschalen (3, 4) eine einheitliche Profilierung an der

Auflenseite haben.

Bei éiner weiteren Ausfihrung nach Fig. 20 und 21 sind
die Profilierungen (26, 27) auf beiden axialen Seiten
des Auflenringes (2) gegeneinander gleich und/oder unter-
schiedlich groBR versetzt, und zwar von einer gedachten

Linie {(31) aus auf der einen (linken) Schalenseite in
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Umfangsrichtung um den Winkel & + und. auf der anderen
(rechten) Schalenseite in entgeéengeéetzter Umfanésrich-
tung um den Winkel = ., Bei einem von der gedachten
Linie (31) aus entgegengesetzten Versatz von &+ = 15 Grad
uﬁd_«u- = 15 Grad‘ErgiBt sich éine'RaStverdrehung der
‘Rohre (1) gegeneinander von 15'Grad, 30 Grad, 45 Grad,

60 Grad ﬁsw.. | '

.Diese_entgegéngese;zte,Versetzung derrProfilierﬁngen
(26, 27) auf beiden Halbschalenseiten ergibt eine sehr

variable Montagemdglichkeit.

Die fluchtende Winkelaufteilung & (Fig. 1, 17, 19) und
die in entgegengesetzte Drehrichtungen gegeneinander
versetzte Winkelaufteilung &+ y @ = kann in den ver-

‘schiedensten Winkelgraden vorgesehen sein.

Die drei Wihke}.aufteilun‘gen X , &+ und & - haben
drei’fypen an Halbschalen (3/4) geschaffeh, ndmlich die
Halbschale (3/4) mit fluchtenden, die Halbschale (3/4)
mit ins Positive und die Halbschale (3/4) mit ins
Negative versetzten Profilierungen (26, 27), wodurch
.bei der Réhrmontage eine glinstige Auswahl an Halbschalen
(3/4) fiir eine sehr variable Rohrverrasterung gegeneinander
und Rohraﬁordnung zueinander vorliegt.

Wie Fiq. 22 zeigt, wird in die stirnseitigen Aussparungen
(23) je ein elektrischer Steckverbinder (32) eingesteckt,
der mit Rastzungen (32a) hinter den die Aussparungen
(23) zeigenden Schalenscheiben (22) verrastet und bis

in die Aussparungen (23) der Kernteile (8) hineinragt.
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Die beiden Steckverbinder (32) sind mehrpolig ausgefiihrt
und durch eine elektrische Leitung (33) miteinander
verkabelt. '

Ahidiese'Steckverbinder (32) kdnnen dann elektrische
Stecker (34) .fir die Stromeinspeisung, -abnahme und

-durchfiihrung angesteckt werden.

Somit stellt der aus den beiden Halbschalen (3/4), den
Kernteilen (7/8) und dem oder den Keilen (9/10) sowie
einggstéckten Steckverbindern (32) gebildete Steckeinsatz
'ein'mechanisches.uﬂd elektrisches Kupplungsstiick dar.

Es besteht auch die Moglichkeit, den Steckeinsatz nur
mit -einem elektrischen Steckverbinder (32) auszustatten,
der dann mit einer durch den Steckeinsatz verlaufenden
und aus der Aussparung (23) an der gegenﬁberliegendeﬁ‘
';Stirnséite austretenden elektrischen Einspeiseleitung
Y'verbunden und an den der Stecker (34) ansteckbar ist.

in eine Scheiber(ZZ) einer Halbschale (4) ist ein
'Erdpngsanschluﬂ (35) eidgeformt, der ﬁbef eine Erdungs-
leitung und/oder den Steckverbinder (32) und den
metallischen Kontakt (19) zwischen Kernteilen (7/8) und
Rohr (1) eine elektrische Erdﬁng des Rohrsystems -.bildet.



‘WO 89/04429 . PCT/EP88/00986
- 4=

Patentanspriiche |

1. Roh;montagés&stem fir Leer- und Lichtrohre zum Bau
' von Messeéténden und Ldden und dgren Einrichtnng
-.mit~Regaleh, Tischen,‘sitzmébel, Schrédnken, Werbe-
'mittelfrégefn,'Béléuchtungsanlagen, Garderoben-
sté@ndern, Geldndern und dgl., bei dem die Enden
zweier Rohre durch einen spreizbaren Steckeinsatz
- ldsbar vérbiﬁdbar sind, wobei der Steckeinsatz aus
, zwei verdrehgesichert in qie innenseitig profilier-
ten Rohre einfassenden, zwischen:den Rohrenden einen .
Auﬁenring bildenden Hélbschalen aus Kunststoff und
darin verdrehgesichert angeordnete, durch eine vom
Halbschalen-AuBSenring her zugdngliche Schraube
spreizbare Kernteile aus Metall gebildet ist,
gekennzeichnet durch mindestens drei Kernteile (7/8)
- und mindestens einem mittels der Schraube (5/6)
gegeniiber den Kernteilen (7/8) spannbaren und diese
radial in mehreren Richtungen (auf dem gesamten

Umfang) spreizbaren Keil (9/10).

2. ..Rohrmontagesystem nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB drei gleich groBe, einen
umféngsméﬁig geschlossenen Hohlkern bildende, im
Quer;chnitt segmentfdrmige Kernteile (7) und ein
im-Querschnitt trapezfdrmiger Keil (9) vorgesehen
sind, wobei der Keil (9) mit seinen Keilfl&dchen
(9a) gegen die ebenen Segmentfldchen (7a) zweier
Kernteile (7) und die in den Keil (9) eingeschraubte
Schraube (5), vorzugsweise Ihnenmehrkantschraube,
mit ihrem Schraubenkopf (5a) gegen die ebene Seg-
mentfldche (7a) des dritten Kernteiles (7) einwirkt.
(Fig. 1 bis 3).
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Rohrmontagesystem nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB vier 'gleich grofie, einen

umfangsmidfig geschlossenen Hohlkern bildende, einen

Viertelkreisquerschnitt aufweisende Kernteile (8)

und zwei durch eine gemeinSame Schraube (6) gegen-

' einandef bewegbare Keile (10) vorgesehen sind..

(Fig. 4 bis 11).

~ Rohrmontagesystem nach Anspruch 3, dadurch
. gekennzeichnet, daB die beiden Keile (10) identisch

ausgebildet sind und eine Rauten-Grundform haben,
die sich in Axialrichtung der Schraube (6) zu einem
Keilenae gleichmdBig verjilingt, wobei die Keil-
verjlingungen in entgegengesetzte Richtungen nach

auBen verlaufen.

‘Rohrmontagesystem nach den Anspriichen 3 und 4,

'dadurch gekennzeichnet, daf jeweils im AnlagestoB

(12) zweier benachbarter Kernteile (8) in der Grund-
form rautenfdrmige Spannfldchen (13) fiir einen
Keil (10) vorgesehen sind, an denen der Keil (10)

mit seinen rautenfdrmigen Keilflichen (10a) anliegt.

Rohrmontagesystem nach den Anspruéhen 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB an einer Ladngskante

jedes Kernteiles (8) mittig eine prismaférmige

Aussparung (14) vorgesehen ist, und die andere

Lingskante eine ebene Anlagefldche (15) bildet,
wobei jeweils zwei benachbarte Aussparungen (14)
die rautenfdrmigen Spannflidchen (13) fiir einen Keil
(10) bilden und diese Spannfldchen (13) fiir beide

Keile (10) sich in einer Ebene gegeniiberliegen.
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7. Rohrmontagesystem nach den Anspriichen 3 bis 6, -
‘ dadurch gekennzeichnet, daR die Schraube (6) von
einem Links- und Rechtsgew1nde fiir die beiden
Keile (10) besitzenden Gewindebolzen mit Innen-
mehrkant (6a) geBildet ist.

8. _Rohrmontagesystem‘nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf der trapezformige Keil
(9) bzw, d1e rautenformlgen Keile (10) einen
‘Teilbereich de; Lange der Kernteile (7/8) einnehmen
qndisich mit gleicher'Lénge beiderseits der Kernteil-
lénqenhalbierunq erstrecken.

9. Rohrmontagesystem nach den Anspriichen 1 bis 8,
'dadurch~gekennzeichnet, daB jedes Kernteil (7/8)
'einén mantélseitig vorstehenden, in den AuBenring

(2) der Halbschalen (3/4) eingreifenden AuBenteil-
r;ng,(16) hat, der jeweils mit mindestens einer Nut
(17) eine Rippe (18) im AuBenring (2) der Halb-
schalen (3/4) verdrehfixiert Ubergreift.

“10. Rohrmontagesystem nach den Anspriichen 1 bis 9,
Vdadurch gekennzeichnet, daB jedes Kernteil (7/8)
an seiner bogenfdrmigen AuBenseite mlndestens einen
Vorsprung (19) und jede Halbschale (3/4) mantel-
seitige Ausspérungen (20) besitzt, durch die die
Vorspriinge (19) der Kernteile (7/8) fassen und mit

den Rohren (1) innenseitig in Klemmanlage kommen.

11. Rohrmontagesystem nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daB beiderseits der
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AuBienteilringe (2[16) der Halbschalen (3/4) und
Kernteile (7/8) zwei oder mehrere Aussparungen (20)

‘bzw. Vorspriinge (19) aus- bzw. angeformt sind.

-Rohrmontagesystem-nach'den énsprﬁchen 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, daB im AuBenteilring (2)
Jeder Halbschale (3/4) ein Durchsteckloch (24)

‘und in einem Kerntell (7) des Dreier-Steckeinsatzes

bzw. 1n Verlanqerunq der Spannflachen—Aussparunqen

(14) der Kernteile (8) des Vierer- Steckelnsatzes

ein Durchsteckloch (25) fir ein Werkzeugq, vorzuqs—;L 

weise Innenmehrkantschlﬁssel, Zur Betétiqunq,der

Schraube (5/6) vorgesehen sind.

Rohrmontaqesvsteﬁ nach den Anspriichen 1 bis 12,
dadurch qekennzelchnet daB an den beiden Enden

‘elner Halbschale (4) je eine kreisfdrmige, die
.;zwelte 'Halbschale (4) an ihren beiden Stirnenden

'uberqrelfende Scheibe (22) mlt Aussparunq (23)

anqeformt lst,

Rohrmontagésystem nach den Anspriichen 1 bis 13,

dadurch gekgnnzeichnet, dap die Rohre (1) innen-

lseitig(und die Halbschalen (3/4) auBenseitig eine

Nut-Federprofilierung in einer gleichmdpigen

 Grad-Umfangsaufteilung (&) zwischen Nut (26) und
" Feder (27) haben. (Fig. 1, 17 -und 19)

Rohrmontagesystem nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die Profilierungen (26, 27)
auf beiden Seiten des AuBenringes fluchtend an

den Halbschalen (3/4) angeordnet sind (Fig. 1).

v
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Rohrmontagesystem nach Anspruch 14, dadurch s
gekennzeichnet, daB jede Halbschale (3/4) auBenseitig
auf beiden Seiten des AuBenringes (2) in _entgegen-

,gesetzte Umfanqsrlchtungen von einer gedachten

Linie (31) aus qegenelnander versetzte Nut-~Feder-’

'proflllerungen (26, 27) mit den Wlnkelgraden
' (ct 4+ und x ~ ) versehen ist (Fig. 20, 21).

Réhrmontaqesystem nach Anspruch 14, dadurch

,gekennzelchnet daB im Berelch der Federn (27)

der Rohre (1) 1nnens=1t1qe rvon auﬁen durch

:Stanzen od. dgl. frellegbare Montagenuten (28)
‘mit hlnterschnlttenem Querschnitt eingeformt sind.

_Rohrmontaggsystemrnach den Anspriichen 1 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, daB an den StoBrdndern der

. Halbschalen (3/4) Vorspriinge (29) und Lécher (30)
7zu; Halbs;halenfixierqnd gegeneinander an- und

eingeformt sind.

;RohrmontaqesystéM~nach den Anspriichen 1 bis 18,

dadUrph'gekennzéichnet, daB in den Steckeinsatz
(3/4, 7/8, 9/10) in den stirnseitigen Halbschalen-
Aussparungen (23) je ein elektrischer Steckver-

binder (32) eingesteckt ist, der mit Rastzungen

- (32a) hinter der jeweiligen Halbschalenscheibe -(22)

verrastet ist, wobei beide Steckverbinder (32) ’ s

‘durch eine elektrische Leitﬁng (33) miteinander

verkabelt und mit elektrischen Steckern (34)
verbindbar sind (Fig. 22).

>
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'Rohrmontages§stem nach den Anspriichen 1 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, daf in den Steckeinsatz
(3/4, 7/8, 9/10) in eine stirnseitige Halbschalen-

Aussparung (23) ein élektrischer Steckverbinder. (32)

- eingesteckt und durch hinter die Halbschalenscheibe

(22) greifende Rastzungen (32a) gehalten sowie mit

einer elektrischen Einspeiseleitung verbunden und

mit einém‘elektrischen Stecker (34) verbindbar ist.

Rohfmﬁﬁtagesyétemvnach den Anspriichen 1 bis 19,
dadurch‘gekennzeichnet, daB in eine stirnseitige
Haibéchaienscheibe'(ZZ)‘ein Erdungsanschluf (35)
eingeformt ist (Fig. 13, 14, 20 und 22).

Rohrmontagesystem nach den Anspriichen 1 bis 21,

dadurch:gekennzeichnef, daB der Steckeinsatz

'(3/4, 7/8, 9/10) mit dem oder den elektrischen

Steckverbindern (32) ein mechanisches und elektri-

sches thplungsteil bildet.
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