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. 63 Verfahren, Vorrichtung und Mittel zur Fieckentfernung.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Fleckentfer-

nung, bei dem ein Fleckentfernungsmittel unter Ver-
wendung von Druckluft mindestens teilweise in flissiger
Form seitlich von der Oberfliche des zu reinigenden texti-
len Flachengebildes entfernt wird, ohne dieses zu durch-
dringen. Durch das rasche Trocknen wird Ringbildung un-
terdriickt. Das Verfahren ist speziell geeignet fur dichte bis
undurchlassige textile Flachengebilde.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Entfernen von Schmutzflecken aus einem texti-
len Flichengebilde, eine Vorrichtung zur Durchflih-
rung des Verfahrens sowie ein Mittel zur Anwen-
dung in diesem Verfahren.

Zum Entfernen von Schmutz aus textilen Fl&-
chengebilden ist es bekannt, mittels einer soge-
nannten Fleckenreinigungspistole ein Fleckenentfer-
nungsmittel auf die verschmutzte Stelle zu spritzen.
Das Fleckenldsungsmittel soll dabei den Schmutz
[6sen und z.B. aus dem Gewebe des textilen Fla-
chengebildes spiilen. Haufig werden zu diesem
Zweck chlorierte Lésungsmittel verwendet. Danach
wird die feuchte Stelle zwecks Trocknung mittels
Luft angeblasen.

Dieses Vorgehen weist den Nachteil auf, dass
die Lésungsmitteld@mpfe eine Umweltbelastung und
eine gesundheitliche Belastung der sich im selben
Raum aufhaltenden Personen erzeugen. Deshalb
werden die Lésungsmitteldampfe sowie Riicksténde
der Fleckenidsungsmittel oft durch ein Absaugen
abtransportiert. Aus Griinden des Umweltschutzes
diirfen aber die meisten der heute verwendeten L6-
sungsmittel nicht an die Umwelt abgegeben wer-
den. Deshalb werden diese gewdhnlich tber auf-
wendige Adsorptions- und Desorptionsverfahren
aus der Luft entfernt und einer speziellen Entsor-
gung zugefiihrt. Dieser ganze Vorgang ist mit ei-
nem verhdlinismiassig grossen Aufwand belastet
und bedeutet auch erhebliche Kosten. Auch entste-
hen oft nach erfolgter Reinigung erkennbare
Schmutzringe um den gereinigten Bereich.

Bei lockeren Geweben hat sich ein Durchspiilver-
fahren auf Basis einer wéssrigen Waschmittelldsung
bewahrt, vgl. EP-A 0 325 192.

Diese bekannten Verfahren sind jedoch nicht fiir
alle Gewebearten optimal geeignet. Besonders bei
schwierigen Geweben wie dichten bis undurchl&ssi-
gen Geweben, z.B. Futterstoffen, Seide efc. und
solchen, die stark zu Randbildung neigen, werden
mit den bekannten Verfahren nicht immer gute Er-
gebnisse erhalten.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es deshalb,
ein Verfahren zur Fleckentfernung bereitzustellen,
welches bevorzugt bei dichten bis undurchlassigen
textilen Fléchengebilden zur Anwendung kommt,
dessen Verwendung aber nicht darauf beschrénkt
ist, sowie eine speziell flir dieses Verfahren geeig-
nete Vorrichtung zur Fleckentfernung und ein Mittel
zur Anwendung in diesem Verfahren. Das erfin-
dungsgemésse Verfahren ist durch die Merkmale in
Anspruch 1, die erfindungsgemésse Vorrichtung
durch die Merkmale in Anspruch 11, und das erfin-
dungsgemisse Fleckentfernungsmittel durch die
Merkmale in Anspruch 21 gekennzeichnet.

Vorteile dieser Erfindung sind, dass durch das
seitliche Entfernen des Fleckentfernungsmittels in
flissiger Form ein Durchblasen des Gewebes
grosstenteils vermieden wird, weshalb der Druck
vermindert werden kann und wodurch gleichzeitig
eine geringere Beanspruchung des Gewebes resul-
tiert. Weitere Vorteile sind, dass das fextile Fl&-
chengebilde durch dieses Wegblasen des Flecken-
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mittels in fllissiger Form sehr rasch trocknet, wo-
durch Randbildung unterdriickt wird, dass der
geldste Schmutz gemeinsam mit dem fliissigen
Fleckentfernungsmittel entfernt wird, und dass die
Druckluft kalt eingesetzt werden kann, wodurch der
apparate- und energietechnische Aufwand reduziert
wird. Ausserdem wird nur etwa 1/3 der Ublicherwei-
se gebrauchten Menge an Fleckentfernungsmitiel
benétigt und das bevorzugt verwendete Fleckentfer-
nungsmittel kann gewtinschtenfalls leicht zuriickge-
wonnen und entweder abermals eingesetzi, gerei-
nigt oder leicht entsorgt werden.

Die Erfindung soll in der Folge anhand der
Zeichnungen naher ausgefiihrt werden. Dabei ist zu
beachten, dass die Zeichnungen nur eine der mog-
lichen Ausflihrungsarten beschreiben.

Fig. 1 zeigt eine Ansicht des Trégerbereichs ei-
ner bevorzugten Ausfiihrung mit Absaugtrichter;

Fig. 2 zeigt in einer Seitenansicht die wichtigsten
Details einer speziell bevorzugten Ausfithrung;

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch die Mitte des Ab-
saugtrichters von oben gesehen,

Fig. 4 zeigt den unteren Teil des Griffs mit dem
Druckluft-Kopf in Seitenansicht; und

Fig. 5 zeigt den Druckluft-Kopf von unten gese-
hen.

Ein textiles Flachengebilde, welches einen ver-
schmutzen Bereich aufweist, wird auf der oberen,
feuchtigkeits- und luftdurchlassigen Flache 1a eines
Trigers 1 positioniert. Diese Flache kann beispiels-
weise ein Gitter oder ein Sieb sein. Der Tréger ist
bevorzugt lber ein Absaugrohr 2 mit einem Saug-
gebldse 3 verbunden und durch Anlegen eines
Saugzugs am Tréger, in der vom Flachengebilde
wegfiihrenden Richtung, kann das Flédchengebilde
fixiert werden. Die Durchléssigkeit des Tragers ist
deshalb wiinschenswert, da die meisten zu reini-
genden Flichengebilde vom Fleckentfernungsmittel
etwas durchdrungen werden, so dass sich dieses in
verschmutztem Zustand auf einem undurchl&ssigen
Trager anreichern wiirde. Textile Flachengebilde
umfassen sowohl gewobene als auch nicht gewo-
bene Textilien wie Filze und Strickwaren. In einem
néchsten Schritt wird eine Menge des fllissigen
Fleckentfernungsmittels, die ausreicht den Schmutz
mindestens an der Gewebeoberflache zu l6sen, auf
die verschmutzte Stelle appliziert. Dies kann bei-
spielsweise mittels einer Spritzpistole oder Uber ei-
nen kombinierten Giriff, welcher sowoh! fiir die Ap-
plikation von einem oder mehreren Fleckentfer-
nungsmitteln 10 sowie fiir die Abgabe der Druckiuft
6 geeignet ist, geschehen (vgl. Fig. 4 und 5).

Geeignete Fleckentfernungsmittel umfassen bei
Raumtemperatur flissige Losungsmittel, die ein so
gutes Schmutzldsevermdgen aufweisen, dass sie
den Schmutz rascher l6sen als sie sich mit dem
Gewebe selbst verbinden. Dadurch wird ein uner-
wiinschtes Quellen des Gewebes vermieden. Aus
Sicherheitsgriinden ist ein méglichst hoher Flamm-
punkt der Fleckentfernungsmittel erwlinscht. Dieser
liegt bevorzugt Uber 40°C, speziell bevorzugt (ber
50°C. Infolge des speziellen «Trocknungsverfah-
rens» kann auch ein Fleckentfernungsmittel mit re-
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lativ hohem Siedepunkt verwendet werden. Bewahrt
haben sich diesbeziiglich vor allem Fleckentfer-
nungsmittel auf Paraffinbasis, z.B. synthetische Iso-
paraffine wie Cleaner 2000 der Firma Theo Krebs
AG, Kreuzlingen oder WBC-19 von Biesterfeld,
Hamburg.

Das auf der verschmutzten Stelle applizierte
Fleckentfernungsmittel wird nach kurzer Verweilzeit,
gewdhnlich 1-5 Sek., mittels Druckluft entfernt. Der
Druckluftstrahl wird (iber einen speziellen Druckluft-
Kopf 7 zugefiihrt, dessen Prinzip in EP-A 0 325 192
beschrieben ist, wobei ein gepulstes Aufbringen des
Fieckentfernungsmittels nicht notwendig ist. Fir eine
optimale Ausnutzung des Druckluftstrahls ist es bei
diesem Verfahren wesentlich, dass die Austrittsoff-
nung der Diise 6 wahrend des Luftaustritts mit
Druck gegen das textile Fldchengebilde gepresst
wird. Der Anpressdruck richtet sich vor allem nach
der mechanischen Belastbarkeit des textilen Fla-
chengebildes. Wahrenddem der Druckluftstrahl mit
sehr hoher Geschwindigkeit aus der Disendffnung
austritt, bildet sich zwischen dem Flachengebilde
und dem Druckluft-Kopf ein Druck aus, welcher dem
Anpressdruck entgegengesetzt ist. Je dichter ein je-
weiliges Flachengebilde ist, desto weniger Luft kann
durch das Gewebe dringen und desto grosser wird
dieser Gegendruck, welcher bedingt, dass minde-
stens ein Teil des energiereichen Luftstroms seitlich,
oberhalb des Flachengebildes, wegstrémt und dabei
Fleckentfernungsmittel mitreisst. Flr einen guten
Wirkungsgrad der Druckiuft ist deshalb auch eine
stabile Oberfliche des Tragers 1a notwendig, die
eine zu hohe mechanisch Beanspruchung feiner
Gewebe verhindert. Wie aus den obigen Ausflihrun-
gen hervorgeht, ist bei der Konstruktion der Dise
darauf zu achten, dass die Luftaustrittséffnung mog-
lichst nahe an das Flachengebilde herangebracht
werden kann. Bei einer Diisenkopf-Konstruktion mit
einer schiitzformigen Offnung ist besonders darauf
zu achten, dass diese vollkommen gerade ist, damit
der Abstand zwischen dem textilen Flachengebilde
resp. dem stabilen Tréger 1 und der Disendéffnung
6 in jedem Bereich der Disendffnung gleich gross
gehalten werden kann, um eine regelméssige Aus-
nutzung des energiereichen Luftstrahl ber die gan-
ze schiitzformige Offnung zu gewéhrleisten. Speziell
glinstig ist es, wenn der Disenkopf 7 gegen die
Fihrungsflachen 8a, 8b, welche die Richtung des
seitlich abgelenkten Luftstrahls bestimmen, leicht
bombiert ist. Dadurch wird gewahrleistet, dass die
Diisendffnung der tiefste Punkt des Dusenkopfs ist
und dadurch in néchste Nihe des Flachengebildes
gebracht werden kann. Ausserdem kann durch das
Bombieren mit gleichzeitigem Brechen der Kanten
die Gefahr einer Verletzung des textilen Flachenge-
bildes minimisiert werden. Es ist vorteilhaft, wenn
sich an den Diisenkopf 7 Fuhrungsflachen 8a, 8b
anschliessen, von denen mindestens eine beim Ab-
senken des Kopfes auf die Oberflédche des Trégers
mit diesem, in Arbeitsstellung, einen Winkel 9 ein-
schliesst. Solche Fiihrungsflachen kdnnen z.B.
durch die Form des Gehduses oder Griffs 4 gege-
ben sein, welches die Diise umschliesst. Fir rasche
Trocknung ist es vorteilhaft, wenn der Druckluft-Kopf
7 resp. der Griff 4 quer zur Léngsrichtung der
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schiitzférmigen Offnung 6 bewegt wird. Obschon in
den meisten Fallen ein einmaliges Uberstreichen
der zu trocknenden Flache ausreicht, um alles
Fleckentfernungsmittel seitlich vom und eventuell
quer durch das Flichengebilde zu entfernen, ist es
wiinschenswert, dass der Kopf fiir Hin- und Herbe-
wegung ausgelegt ist. Dies wird mit einem symme-
trischen Kopf erreicht, bei dem beide Fuhrungsfia-
chen langs des Schlitzes 8a, 8b bei senkrechtem
Aufsetzen auf den Trager mit diesem einen Winkel
9 bilden. Dieser Winkel wird bestimmt durch den
Ort, an den der Luftstrom und das davon oberhalb
des Flachengebildes mitgerissene Fleckentfernungs-
mittel abgelenkt werden soll. Wird der Winkel zu
kiein bemessen, z.B. unter 10°, so wird der Trock-
nungseffekt schlechter. Bei zu grossem Winkel, ab
ca. 45° wird das flissige Fleckentfernungsmittel zu
stark nach oben abgelenkt und kann dadurch das
Bedienungspersonal  beeintréchtigen. Bei einem
kombinierten Griff 4, wie er in den Fig. 4 und 5 dar-
gestellt ist, der sowoh! fiir die Abgabe des Fleckent-
fernungsmittels, als auch flr die Abgabe der Druck-
luft ausgelegt ist, ist die Offnung der Dise 6 aus
Raumgriinden meist gegeniiber der Mitte des Griffs
4 leicht verschoben. Damit trotzdem problemlos Hin-
und Herbewegungen durchgefiihrt werden kénnen,
ist es wiinschenswert, wenn die Fuhrungsfidche 8b
durch einen Aufbau 5 am Griff 4 an die Grésse der
Fiihrungsfldche 8a angepasst wird. Um eine gute,
rasche Entfernung des Fleckentfernungsmittels zu
gewihrleisten, ohne dass dieses in ein zu grosses
Volumen abgelenkt wird, hat es sich glnstig erwie-
sen bei Winkeln um 30° zu arbeiten. Um den auf
das Flachengebilde einwirkenden Luftstrom in der
notwendigen Menge und mit dem notwendigen
Druck und der notwendigen Geschwindigkeit zu er-
zeugen, bendtigt man bei einer Dise mit einer
schiitzformigen Offnung von 40 mm Lénge und 1
mm Breite eine Kompressorleistung von mindestens
4 bar und ein Leistungsvolumen von ca. 600 Litern/
Minute.

Vorzugsweise ist um den Tréger herum, in dem
Bereich, in den das Fleckentfernungsmittel beim
seitlichen Entfernen abgelenkt wird, ein Absaug-
trichter 11 angebracht. Dieser soll den Trager mbg-
lichst nahe umfassen, doch in einem solchen Ab-
stand 12, dass ein freies Verschieben des textilen
Flichengebildes méglich ist. Die untere Fléche 13
des Absaugtrichters liegt bevorzugt knapp unterhalb
der oberen Fliche 1a des Trégers 1, wéhrend die
obere Kante 14 des Absaugtrichters mindestens so
hoch iiber dem Trager stehen soll, dass das in fllis-
siger Form seitlich weggehende Fleckentfernungs-
mittel vom Absaugtrichter 11 aufgefangen wird. Die
notwendigen minimalen Dimensionen des Absaug-
trichters 11 sind durch den Durchmesser des Tra-
gers 1, den Freiraum zwischen Trager und Ab-
saugtrichter 12 und den durch die Fuhrungsflachen
8a, 8b bestimmten Ablenkwinkel 9 des Fleckentfer-
nungsmittels gegeben. Damit die Sicht des Bedie-
nungspersonals auf die zu behandeinde Stelle nicht
zu stark beeintréchtigt wird, ist es vorteilhaft, wenn
der Absaugtrichter 11 nicht allzu hoch ist. Bei ei-
nem Durchmesser des Tragers 1 von 25 cm, einem
Abstand 12 von 1 cm und einem Winkel 9 von 30°



g CH 684 603 A5 6

kann mit einer Trichterhdhe von ca. 15 cm gearbei-
tet werden, wihrend bei 45° bereits mehr als 25
cm Trichterh6he notwendig sind.

Damit die notwendigen Operationen bei der
Fleckentfernung ungehindert durchgefiinrt werden
kénnen und trotzdem mdglichst alles Fleckentfer-
nungsmittel aufgefangen wird, um die Umweltbela-
stung minim zu halten, hat es sich als vorteilhatt er-
wiesen, wenn der Trichter nur etwa 2/3 des Tréager-
umfangs umschliesst und an den Enden mit
Stirnflachen 19 verschlossen ist. Ein solcher Trich-
ter ist beispielsweise bei_ der Verwendung einer
Diise mit schiitzférmiger Offnung 6 geeignet, wie
sie in den Fig. 4 und 5 gezeigt ist, wobei die Hin-
und Herbewegung des Druckluftstrahls, bei einem
symmetrischen Trichter, quer zu seiner Symmetrie-
achse erfolgt.

Der Absaugtrichter 11 ist bevorzugt so geformt,
dass die obere Trichterfliche 15 schrég nach innen
geneigt hochgezogen ist 16, so dass darauf auf-
prallendes, fliissiges Fleckentfernungsmittel, in den
Trichter hineingeleitet wird.

Um eine moglichst quantitative Entfernung des
zum grossten Teil fliissigen Fleckentfernungsmittels
zu gewihrleisten, ist in der Mitte des Trichters eine
Absaugéffnung 17 angebracht, iber welche der Ab-
saugtrichter 11 in einer bevorzugten Ausfiihrung
mittels eines Absaugrohrs 18 mit einer Saugvorrich-
tung, z.B. einem Sauggebldse 3 verbunden ist. Um
einen optimalen Absaugeffekt zu erzielen, hat es
sich als glinstig erwiesen, wenn die Riickwand 20
des Trichters im Bereich der Absaugéffnung 17
doppelwandig gefiihrt wird, wobei die innere Wand
21 so dimensioniert und durchbrochen 22 ist, dass
die Saugwirkung regelméssig auf den ganzen Ab-
saugtrichter 11 verteilt wird. In einer speziellen Aus-
fiihrungsform werden etwa 40% der Riickwand dop-
pelt gefiihrt, wobei die im Trichterinnern gelegene
Wand einige_ schlitzférmig von oben nach unten
verlaufende Offnungen aufweist. Damit keine gros-
seren Gegenstidnde, z.B. Textilien in das Absaug-
rohr gelangen kdnnen, kann dieses bei Bedarf mit
einem Gitter verschlossen werden. Dieses wird be-
vorzugt entweder vor der Absaugdffnung 17 oder
zwischen der Riickwand 20 und den Enden der in-
neren Wand 21 angebracht.

Das (iber den Absaugtrichter 11 und durch die
obere Flache 1a des Tragers 1 abgesogene, fliissi-
ge Fleckentfernungsmittel, das bis zu etwa 90% der
Gesamimenge an Fleckentfernungsmittel ausmacht,
wird bevorzugt in einem Auffangbehélter 23 gesam-
melt. Je nach Verschmutzungsgrad des gesammel-
ten Fleckentfernungsmittels und je nach Art des zu
reinigenden Flichengebildes, kann das gesammelte
Fleckentfernungsmittel wieder verwendet werden.
Starker verschmutztes Fleckentfernungsmittel auf
Paraffinbasis l4sst sich problemlos durch Verbren-
nung entsorgen, oder es kann einer Aufbereitung
nach géngigen Verfahren wie Filiration, Destillation
etc. unterzogen werden. Das gasférmig anfallende
Fleckentfernungsmittel, welches (blicherweise ca.
10% der Gesamtmenge ausmacht, wird lber das
Sauggeblise 3 gezielt weggefiihrt, z.B. in die Ab-
luft, wodurch jegliche Anreicherung im Betrieb ver-
mieden werden kann.
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Aus den obigen Ausflihrungen ist leicht ersicht-
lich, dass mit diesem Verfahren, aufgrund der Ver-
wendbarkeit hochsiedender Losungsmittel als Fleck-
entfernungsmittel, viel weniger Ldsungsmittel in
gasférmigem Zustand anfallen. Trotzdem ist es
selbstversténdlich mdglich, das verbrauchte, gasfor-
mige Fleckentfernungsmittel nach géngigen Metho-
den aus der Abluft zu entfernen, z.B. durch Absorp-
tion, Kondensation etc.

Bei einer vorteilhaften Ausflhrungsform des
Trichters wird das Absaugrohr 18 direkt hinter dem
Trichter horizontal und zweiteilig gefiihrt, wobei die
beiden Teile liber ein Gelenk 24 so verbunden
sind, dass der Absaugtrichter aus der normalen,
horizontalen Lage bis in eine vertikale Stellung
hochgeklappt werden kann. Durch dieses Hochklap-
pen wird das Plazieren des textilen Fldchengebildes
vereinfacht.

Arbeitstechnisch ist es vorteilhaft, wenn der Tra-
ger 1 Uber ein schrag stehendes Rohr 2 am Saug-
gebldse 3 angeschlossen ist. Dieses Sauggebldse
liegt bevorzugt unter einem stabilen Arbeitstisch 25
resp. in einem Schrank, welcher gleichzeitig den
Auffangbehalter 23 fiir das gebrauchte Fleckentfer-
nungsmittel enthalt, welches vor dem Sauggebldse
3 aus den Absaugrohren 2, 18 in den Auffangbe-
halter 23 geleitet wird.

Bei Bedarf kbnnen am Absaugrohr des Trégers
2, bevorzugt oberhalb des Arbeitstisches, Absaug-
rohre fiir weitere Trager 26, z.B. mit anderen Di-
mensionen, angebracht werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Entfernen von Schmutzflecken
aus einem textilen Flachengebilde, wobei ein jewei-
liger, einen Schmutzfleck enthaltender Bereich des
textilen Fidchengebildes Uber einen filissigkeits- und
luftdurchlassigen Trager (1) gebracht und dort fixiert
wird, und wobei auf den Bereich mindestens einmal
ein fliissiges Fleckentfernungsmittel aufgebracht
wird und der Bereich danach einem Druckiuftsirahl
ausgesetzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckluftstrahl derart auf das Fléchengebilde appli-
ziert wird, dass mindestens ein Teil desselben
oberhalb des Fliachengebildes seitlich weggeht, wo-
bei mindestens ein Teil des Fleckentfernungsmittels
durch den Druckluftstrahl vom Flachengebilde ent-
fernt und oberhalb desselben seitiich mitgerissen
wird, ohne dieses zu durchdringen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Flachengebilde dicht bis un-
durchlassig ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teil des Fleckentfer-
nungsmittels durch den Drucklufistrah! in fllissiger
Form seitlich mitgerissen wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckluftstrahl
mindestens teilweise seitlich weggefiihrt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckluftstrahl
durch eine schlitzférmige Offnung austritt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckluftstrahl
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verschoben wird, bevorzugt quer zur schlitzférmigen
Offnung.

7. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das oberhalb des
textilen Flachengebildes seitlich weggehende und
das durch das Flachengebilde hindurch weggehen-
de und tiber den Trager entfernte Fleckentfernungs-
mittel aufgefangen wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fleckentfernungsmittel mittels
Saugzug aufgefangen wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-8, da-
durch gekennzeichnet, dass als Fleckentfernungs-
mittel ein organisches Losungsmittel oder ein Lo-
sungsmittelgemisch auf Paraffinbasis verwendet
wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckluftstrahl
mittels eines Druckluft-Kopfs (7) appliziert wird, in-
dem die Diisendffnung (6) des Druckluft-Kopfs (7)
wahrend dem Luftaustritt mit Druck gegen das Fl&-
chengebilde gepresst wird, so dass mindestens ein
Teil des mit hoher Geschwindigkeit aus der Diise
austretenden Druckluftstrahls seitlich entweicht und
dabei mindestens einen Teil des Fleckentfernungs-
mittels mitreisst.

11. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 9 mit einem fliis-
sigkeits- und luftdurchldssigen Trager (1) zum min-
destens teilweisen Tragen des zu reinigenden Be-
reichs eines textilen Flachengebildes, mit minde-
stens einer Einrichtung (4) zur Erzeugung und
Abgabe eines gegen diesen Bereich zu richtenden
Druckluftstrahls, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung zur Erzeugung und Abgabe eines
Druckluftstrahls (4) eine Offnung (6) fiir die Abgabe
eines Druckluftstrahls in einem Druckluftkopf (7)
aufweist, an den sich Fiihrungsflachen (8a, 8b) zur
Fiihrung des seitlich weggehenden Luftstroms an-
schliessen, wobei mindestens eine der Fiihrungsfl&-
chen in Betriebsstellung einen Winkel (9) mit der
oberen Fliche (1a) des Tragers (1) bildet.

12. Vorrichtung nach_Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Offnung (6) schlitzformig ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Druckluft-Kopf (5) minde-
stens an einer der Fiihrungsseiten langs der schiitz-
formigen Ofinung (8a, 8b) einen Winkel mit der
Oberflache (1a) des Tragers (1) bildet, bevorzugt
an beiden.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11~
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
ausserdem eine Einrichtung (10) zur Abgabe min-
destens eines fllissigen Fleckenentfernungsmittels
aufweist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11—
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
ausserdem einen Absaugtrichter (11) zum Auffan-
gen des seitlich mitgerissenen Fieckentfernungsmit-
tels aufweist, welcher den Trager (1) in einem Ab-
stand (12) umgibt und dessen obere Kante (14) in
einem solchen Abstand {iber dem Trager liegt, dass
das seitlich mitgerissene, flssige Fleckentfernungs-
mittel aufgefangen wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass der Absaugtrichter (11) in der
Aussenwand (20) eine Offnung (22) zu einem Ab-
saugrohr (18) aufweist und dass der Tréger (1) an
ein Absaugrohr (2) angeschlossen ist und dass die
Absaugrohre (2, 18) mit einer Saugvorrichtung (3)
verbunden sind, vor welcher Saugvorrichtung (3)
ein Auffangbehélter (23) fir das fliissige Fleckent-
fernungsmittel angebracht ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die obere Flédche (15)
des Absaugtrichters (11) schrdg nach innen hoch-
gezogen ist (16).

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15—
17, dadurch gekennzeichnet, dass im_Innern des
Absaugtrichters (11) im Bereich der Offnung (17)
und in einem Abstand von der Aussenwand (20)
gine durchbrochene Innenwand (21) liegt.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15—
18, dadurch gekennzeichnet, dass der Absaugtrich-
ter (11) 2/3 des Tréagers (1) umschliesst und an den
Enden Stirnflachen (19) aufweist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Absaug-
trichter symmetrisch ist und die Offnung (17) in der
Mitte der Aussenwand liegt und dass die durchbro-
chene Innenwand (21) durch senkrechte Schlitze
(22) unterbrochen ist und ca. 40% der Lange der
Aussenwand des Trichters misst und dass die unte-
re Flache des Trichters auf dem gleichen Niveau
wie die obere Flache (1a) des Tragers (1) oder tie-
fer liegt.

21. Fleckentfernungsmittel zur Verwendung im
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass es fllissig ist und den
Schmutz rascher l6st als dass es sich mit dem tex-
tilen Flachengebilde verbindet.

22. Fleckentfernungsmittel nach Anspruch 21, da-
durch gekennzeichnet, dass es ein Ldsungsmittel
auf Paraffinbasis ist.

23. Fleckentfernungsmittel nach Anspruch 22, da-
durch gekennzeichnet, dass es synthetisches Isopa-
raffin enthalt und einen Flammpunkt von (ber 40°C,
bevorzugt > 50°C aufweist.
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