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64 Boite de montre comportant une carrure évidée.

@ La boite de montre comporte une carrure (1) évidée en

forme de voite (10). Cette carrure comporte des pre- 2 585 107 1
miére (5) et seconde (6) surfaces d'appui cylindriques coo-
pérant respectivement avec une glace (2) et un fond (3).
Trois plots (7) solidaires de la carrure sont disposés dans
I'espace défini par I'évidement en forme de voGte. Chacun
des plots porte une saillie (11) s'étendant en direction du
mouvement (17) porté par la boite, ladite saillie portant une
battue supérieure (12) sur laquelle repose un réhaut (15)
contre lequel s'appuie la glace et une battue inférieure (13)
sur laquelle repose un cercle d'encageage (16) contre
lequel s'appuie le fond (3).
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64 Boite de montre comportant une carrure évidée.

@ La boite de montre comporte une carrure (1) évidée en

forme de voute (10). Cette carrure comporte des pre- 2 565 117 1
migre (5) et seconde (6) surfaces d’appui cylindriques coo-
pérant respectivement avec une glace (2) et un fond (3).
Trois plots (7) solidaires de la carrure sont disposés dans
I'espace défini par I'évidement en forme de volte. Chacun
des plots porte une saillie (11) s’étendant en direction du
mouvement (17) porté par la boite, ladite saillie portant une
battue supérieure (12) sur laquelle repose un réhaut (15)
contre lequel s'appuie fa glace et une battue inférieure (13)
sur laquelle repose un cercle d'encageage (16) contre
lequel s’appuie le fond (3).
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Description

La présente invention concerne une boite de
montre comportant une carrure et une pluralité de
composants définissant ensemble un logement desti-
né & recevoir un mouvement de montre et des
moyens d'affichage, dans laquelle les composants
comprennent une glace et un fond et dans laquelle la
carrure présente un évidement s'ouvrant vers [in-
térieur de la boite, une premiére surface d'appui
coopérant avec la glace et une seconde surface
d'appui coopérant avec le fond, lesdites premiére et
seconde surfaces d'appui étant cylindriques et défi-
nissant des ouvertures, dans lesquelles la glace et
le fond sont respectivement engagés.

Le document CH-A-66 541 décrit déja une car-
rure évidée enfermant un mouvement de montre.
Cette carrure présente également une premicre
surface d'appui coopérant avec une glace et une
seconde surface d'appui coopérant avec un fond.
Ces premiére et seconde surfaces d'appui ne sont
cependant pas cylindriques mais coniques puisque
glace et fond sont ajustés & cran sur la carrure.
Par ailleurs le mouvement est maintenu en place
dans Ia carrure sans l'aide de plots qui prendraient
place dans I'évidement de la carrure comme cela ap-
paraitra dans la présente invention. La construc-
tion proposée dans le document cité est réservée
avant tout &4 une montre de poche dans laquelle
aucune disposition particuliére n'est prise pour dimi-
nuer ['épaisseur de la montre ou pour réduire au mi-
nimum le poids de matiére constituant la carrure,
comme c'est le cas dans linvention qui va étre dé-
crite, ol la carrure peut étre réalisée en métal pré-
cieux en diminuant autant que faire se peut le poids
de ce métal.

Le document DE-U 7 040 507 décrit une boite de
montre ol la glace et le fond sont positionnés axiale-
ment par des rebords pratiqués dans la carrure,
cette carrure comportant un évidement dans lequel
prend place un cercle d'encageage qui ne sert qu'a
la fixation du mouvement dans la boite.

Ainsi la boite de montre selon linvention, en plus
qu'elle comporte les caractéristiques données ci-
dessus dans le premier paragraphe, est caractéri-
sée par le fait qu'au moins trois plots solidaires de la
carrure sont disposés dans l'espace défini par ledit
évidement, chacun desdits plots portant une salillie
s'étendant en direction du mouvement pour position-
ner axialement au moins 'un desdits composants.

L'invention sera décrite maintenant dans la des-
cription qui va suivre, donnée a titre d'exemple non
limitatif, en s'aidant du dessin montrant un mode de
réalisation et dans lequel:

la figure 1 est une vue en perspective montrant la
boite selon linvention ol seule la carrure a été re-
présentée avec un plot caractéristique,

la figure 2 est un agrandissement de la zone |l vi-
sible en figure 1,

les figures 3, 4 et 5 sont des coupes selon les li-
gnes Ili-lll, IV-IV et V-V visibles respectivement
sur la figure 1 oli I'on suppose la boite de montre en-
tierement montée.
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On se réferera d'abord aux figures 1 et 5. Dans
ces figures, la boite de montre comporte une car-
rure 1 et une pluralité de composants comprenant
une glace 2 et un fond 3. Cette boite est destinée a
recevoir un mouvement de montre 17 et des moyens
daffichage de I'heure dont apparait ici seulement le
cadran 14. Comme on le voit bien en figure 1, la car-
rure 1 présente un évidement 4 s'ouvrant vers [in-
{érieur de la boite, une premiere surface d'appui 5
qui coopére avec la glace 2 et une seconde surface
d'appui 6 qui coopére avec le fond 3. En particulier,
les premiére et seconde surface d'appui 5 et 6 sont
cylindriques en ce sens qu'elles sont dirigées dans
le sens de I'axe de la bofte. Ces surfaces d'appui dé-
finissent ainsi des ouvertures dans lesquelles la
glace et le fond sont respectivement engagés. Se-
lon une caractéristique importante de linvention au
moins trois plots 7 sont solidaires de la carrure 1 et
sont disposés dans l'espace défini par I'évidement
4, Un seul de ces plots est visible en figure 1, situé
environ & 11 heures de la piéce d'horlogerie. Comme
cela sera expliqué en détail ci-aprés, chacun de ces
plots 7 comporte une saillie 11 pour positionner axi-
alement au moins I'un des composants comprenant la
glace et le fond.

La figure 2 est un agrandissement de la zone Il vi-
sible en figure 1. On y reconnait en particulier une
portion de la carrure 1 et un des trois plots 7 confiné
a l'intérieur de I'évidement 4. Le plot 7, soit peut
étre rapporté dans I'évidement 4, soit peut étre fait
d'une piéce avec la carrure 1. Dans le premier cas,
le plot peut étre soudé dans le fond de I'évidement,
tout autre moyen, comme le collage, pouvant cepen-
dant étre envisagé. Dans le second cas, on partira
d'une carrure pleine sans évidement et, au moyen
dune fraise présentant un profil semblable a celui
de I'évidement, on usinera la carrure en éloignant la
fraise aux trois endroits ol les plots doivent étre
présents.

La boite de montre présentée en exemple en fi-
gure 1 présente une carrure ronde et I'évidement 4
est en forme de volte 10 comme cela apparait bien
dans les figures 2 a 5. Cette fagon de faire est par-
ticuliérement bien adaptée aux boites dont la car-
rure est en or, car elle contribue & diminuer de ma-
niére trés sensible le poids de l'or et & diminuer par
voie de conséquence le colt de la montre. Linven-
tion pourrait cependant s'appliquer & une montre de
forme avec les mémes avantages signalés ci-des-
sus. On signalera aussi que I'évidement en forme de
volte contribue & rigidifier la carrure, plus que si
elle était faite sans évidement.

Comme on peut le voir aux figures 3, 4 et 5, I'étan-
chéité de la boite est assurée par des garnitures. A
cet effet, on dispose une premiére garniture 8 entre
la glace 2 et la premiére surface d'appui 5 et une se-
conde garniture 9 entre le fond 3 et la seconde sur-
face d'appui 6.

On a déja dit que les plots 7 étaient conformés
pour positionner axialement au moins I'un des compo-
sants comprenant ia glace et le fond.

Dans ce but, et si 'on se référe aux figures 2, 4
et 5 le plot 7 porte une saillie 11 dépassant ['évide-
ment 4 et s'etendant en direction du mouvement 17.
Le positionnement axial de la glace 2 est réalisé
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gréce a une battue supérieure 12 présentée par la
saillie 11. Sur cette battue supérieure 12 repose un
réhaut 15 contre lequel s'appuie la glace 2, le réhaut
servant a assurer une distance bien définie entre le
cadran 14 et le dessous de la glace 2 et a laisser
ainsi un espace libre pour des aiguilles (non re-
présentées). Pour monter la glace, on utilise la car-
rure 1 munie de ses plots 7, lesquels plots sont dis-
posés de préférence a 11 heures, 2 3 heures eta 7
heures. On intraduit par le haut le réhaut 15 qui vien-
dra reposer sur les battues supérieures 12 des
saillies 11 des plots 7. On introduit ensuite la garni-
ture annulaire 8 et on chasse la glace 2 a l'intérieur
de la garniture jusqu'a ce que ladite glace vienne
appuyer sur le réhaut, ce dernier appuyant a son
tour sur la sailie 11. A la fin de cette opération la
tranche de la glace compresse la garniture 8 contre
la surface d'appui 5 pour assurer ['étanchéité de la
montre.

Bien que cela puisse étre réalisé d'une autre fa-
gon, on va se servir de la méme saillie 11 pour posi-
tionner axialement le fond 3. Comme on le voit parti-
culiérement bien en figures 2 et 5 la saillie 11 du plot
7 porte une baitue inférieure 13 sur laquelle repose
un cercle d'encageage 16 contre lequel s'appuie le
fond 3. Le cercle d'encageage est conformé pour
maintenir en place le mouvement 17, ce mouvement
reposant de maniére connue dans un logement prati-
qué dans le cercle d'encageage. De maniére connue
également, le mouvement est fixé au cercle d'enca-
geage par des brides, de méme que le cadran 14 est
fixé au mouvement par des pieds de cadran. Ainsi
pour monter le mouvement dans la boite, on introduit
le mouvement 17 avec son cercle attenant 16 par le
dessous de la carrure 1, jusqu'a ce que le cercle 16
vienne reposer sur la battue inférieure 13 de la
saillie 11. On introduit ensuite la garniture annulaire
9 et on chasse le fond 3 a l'intérieur de la garniture
jusqu'a ce que ledit fond 3 vienne s'appuyer sur le
cercle d'encageage 16, ce dernier appuyant & son
tour sur la saillie 11. A la fin de cette opération la
tranche du fond compresse la garniture 9 contre la
surface d'appui 6 pour assurer I'étanchéité de la
boite.

Le mode d'exécution moniré fait état d'un fond 3
qui est un ensemble formé d'une bague 20 et d'une
plaque de fermeture 21. Bague et plaque peuvent
éire faites d'une piéce ou encore éire rapporiées
f'une sur l'autre au moyen de colle par exemple. Si la
carrure est en or, la plaque sera également en or.
Cependant, comme cela est montré aux figures 3 &
5, pour diminuer au maximum le poids d'or, la plaque
peut étre une seconde glace rapporiée sur la
bague. On obtient alors une boite en or bon marché
dont le poids en métal précieux peut étre inférieur &
quatre grammes. Dans ce cas le poingon d'orfévre
sera apposé sur la carrure.

Comme cela est montré aux figures 1 et 3, la car-
rure 1 porte des moyens d'attache 22 d'un bracelet
tenu en place au moyen de goupilles traversant des
trous 23. Ces cornes peuvent éfre faites d'une
piéce avec la carrure ou rapportées aprés coup
par soudage par exemple.

Comme le montre aussi la figure 4, la boite pré-
voit une ouverture 18 continuée par une forrure 19
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traversant a la fois le plot 7 et le cercle d'enca-
geage 16, ce qui permet la mise en place d'une tige
de mise a l'heure, tige qui est disposée de fagon
irés classique dans son logement au moyen d'un
tube et d'un joint d'étanchéité.

Les plots 7 sont au moins au nombre de trois pour
assurer une assise convenable aux composants a
assembler. On choisira de préférence une ouver-
ture 10° pour le plot coincidant avec I'entrée de la
tige et 5° pour les deux autres.

On a montré que la construction proposée permet
de diminuer autant que possible le poids d'or & utili-
ser tout en assurant une construction mécanique
solide ainsi qu'un montage trés aisé de la bofte.

Revendications

1. Boite de montre comportant une carrure (1) et
une pluralité de composants définissant ensemble
un logement destiné a recevoir un mouvement (17)
de montre et des moyens d'affichage (14), dans la-
quelle les composants comprennent une glace (2) et
un fond (3) et dans laquelle la carrure présente un
évidement (4) s'ouvrant vers l'intérieur de la boite,
une premiére surface d'appui (5) coopérant avec la
glace et une seconde surface d'appui (6) coopérant
avec le fond, lesdites premiére et seconde sur-
faces d'appui étant cylindriques et définissant des
ouvertures dans lesquelles la glace et le fond sont
respectivement engagés, caractérisé par le fait
qu'au moins trois plots (7) solidaires de la carrure
sont disposés dans I'espace défini par ledit évide-
ment, chacun desdits plots portant une saillie (11)
s'étendant en direction du mouvement pour position-
ner axialement au moins l'un desdits composants.

2. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que lesdits plots sont soudés
dans I'espace défini par ledit evidement.

3. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que lesdits plots sont faits d'une
piéce avec ladite carrure.

4. Boite de montre selon la revendication 1, ca-
ractérisée par le fait qu'une premiére garniture (8)
est interposée entre la glace et la premiére surface
d'appui et qu'une seconde garniture (9) est interpo-
sée entre le fond et la seconde surface d'appui.

5. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que la carrure est ronde et pré-
sente un évidement en forme de voite (10).

6. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que la carrure est en or.

7. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que ladite saillie porte une batiue
supérieure (12) sur laquelle s'appuie un réhaut (15)
contre lequel s'appuie la glace.

8. Boite de montre selon la revendication 7, ca-
ractérisée par le fait que ladite saillie porte en outre
une battue inférieure (13) sur laquelle s'appuie un
cercle d'encageage (16) contre lequel s'appuie le
fond, ledit cercle d'encageage étant conformé pour
maintenir le mouvement en place.

9. Boite de montre selon la revendication 8, ca-
racterisée par le fait que le fond est un ensemble
formé d'une bague (20) et d'une plaque de fermeture
(21).

"
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10. Boite de montre selon la revendication 9, ca-
ractérisée par le fait que la plaque de fermeture est
une glace.
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