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Sposdob i maszyna do wytwariania twardych przedmiotow
w rodzaju rogu z materjatow maczystych, zawierajacych biatko.
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Pierwszenstwo:

24 listopada 1915 r. dla zastrz, 1, 2, 3;

13 kwietnia 1916 r.

dla zastrz. 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 17 (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
oraz maszyny do wytwarzania przedmio-
tow, w rodzaju rogu, mianowicie przed-
mictéw przezroczystych i jasno przeswie-
cajacych z materjaléw maczystych, zawie-
rajacych biatko jak np. z kazeiny.

Wedtug niniejszego sposobu zwilza sie
materjal surowy w postaci doskonale mial-
kiej maczki tylko tak mala iloscia wody,
ze zatrzymuje on ksztalt maczki, i sttacza
nastepnie, po doktadnem zmieszaniu, bez
dodawania $rodkéw utwardniajacych i o-

mijajac stan przejsciowy plastycznej ma-

sy, bezposrednio w stanie cieplym na
przedmiot pozadany.

Zastosowanie materjalu surowego w

ksztalcie doskonale miatkiej maczki jest
bardzo waznem, poniewaz okazalo sig,
ze przez zastosowanie grubszej maczki do
celu zamierzonego, to znaczy do osiagnie-
cia réwnomiernego przezroczystego mate-
rjatu, jakby z rogu, nie mozna osiagnaé
wynikéw dostatecznych. Lecz nie koniecz-
nie nalezy podda¢ materjal surowy osobne-
mu kosztownemu przemieleniu, a przeciw-
nie, wystarcza uzywana zwykle w handlu
wielko§é¢ ziarnek wyrobéw, znajdujacych
sie¢ w obiegu. Nastepnie ma wazne zna-
czenie dokltadnie réwnomierne zwilzanie
masy. Jezeli rozdzielenie wilgoci w ma-
sie nie jest dostatecznie doktadne, produkt
osia‘gni?ty jest nie do uzycia. Dokladne



rozdzielenie wilgoci mozna np. osiagnaé
przez przedmuchiwanie masy para lub
drobna rozpylona ciecza, przy réwnocze-
snem przewirowywaniu. Przytem, wsku-
tek silnego zderzania sie czasteczek $rod-
ka zwilzajacego z czesteczkami masy kaz-
de ziarnko masy otrzymuje dostateczna
ilo§¢ wilgoci, tak, ze nawet przy wzglednie
niskiej temperaturze zabezpieczone jest
"utworzenie proszku zapomoca malej ilosci
wilgoci. Ilosé uzytej wody jest w kazdym
wypadku tak mala, Ze masa zatrzymuje po
zwilzeniu ksztalt maczki. Doswiadczenia
wykazaly, ze wystarczaja takie ilo§ci wil-
goci, ktére pozostaja daleko ponizej granic
dotychczas praktycznie uzywanych. Juz
przy wilgotnem przedmuchaniu z dodat-
kiem wody nizej 20% osiagnieto wyniki
bez zarzutu. Przy silnem przedmuchiwa-
niu i wzruszaniu wircwem wystarcza na-
wet 15%. Oczywiscie produkt jest tem
tafiszy, im mniej wilgoci si¢ uzywa, ponie-
. waz tem mniej nadmiernej wilgoci nalezy
nastepnie usunaé przez.wyparowanie, i tem
krotszy okres jest potrzebny do suszenia
gotowego wyrobu. Im mniejsza jest ilo§é
uzytej wilgoci, tem mniejsze istnieje nie-
bezpieczefistwo zmiany ksztattu i wygla-
du przedmiotéw zrobionych z masy powyz-
szej. ‘ -
Nalezy osobno podkresli¢, ze do zwil-
zania mozna uzyé zwyklej wody oraz, ze

nie potrzeba do masy dodawaé zadnych
chemicznych lub innych dodatkéw, co czy-

ni zastosowanie calego sposobu bardzo ta-
niem. Z drugiej strony nie sa wylaczone
dodatki np. amonjaku, soli oddzielajacych
gazy, jak s6l podwéinego kwasu weglowe-
go, ktére wywoluja rozbicie poszczegél-
nych czasteczek maczki masy surowej.

Réwniez jest mozliwem dodawanie
srodkéw wypelniajacych lub zabarwiaja-
cych. ' .

Sposéb niniejszy jest jeszcze i z tej
przyczyny nowy, ze usuwa si¢ zupelnie
tworzenie plastycznego stanu z masy su-

1

browei przed stlaczaniem wstepnem na

przedmioty twarde, oraz ze nie potrzeba
stosowa¢ do ugniatania ogrzewanych ma-
szyn o wysokiem ciénieniu, dotychczas u-
zywanych.

Tanio§¢ sposcbu powieksza jeszcze
szybka przerébka na produkt ostateczny
bez strat materjalu. Jezeli sie dodaje do
masy podczas przerébki srodek utwardnia-
jacy, to resztki masy i odpadki przy tto-
czeniu sa bez wartosci, tymczasem przy
niniejszym sposobie mozna wszystko zpo-
wrotem zuzytkowaé mna inowo, poniewaz
utrzymuje si¢ nadal te¢ sama . pierwotpa
wlasciwoéé materjatu. Do otrzymania za-
mierzonego dzialania nie jest wcale ujem-
nem, a nawet jest czasem korzystnem,
sttaczanie masy dopiero po pewnym czasie
po zwilzeniu. :

Poniewaz jednak przechowywanie masy
maczystej jest czesto niewygodne, mozna
to obej§é przez wytworzenie z masy, zwil-
zonej przy niskiej temperaturze, lub ni-
skiem ci§nieniu, lub przy réwnoczesénie
istniejacych obu warunkach, produktu
przejéciowego, mozliwego do przechowania,
ktéry moze byé nastepnie pézniej przero-
biony, przez zastosowanie wysokiego ci-
$nienia i ciepla, na pozadane gotowe przed-
mioty. ’

Przedmioty, wyrobione sposobem ni-
niejszym, moga by¢ nastepnie utwardniane
droga dowolna.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie, jako przyklad, jedno z wykonad ma-
szyny, do praktycznego przeprowadzenia
tego sposobu.

W skrzyni do mieszania @ umieszczone
sa na dole dwa znane $limaki b, ktoére
wzruszaja nalezycie materjal w ksztalcie
proszku. . Na rysunku jest tylko jeden §li-
mak widoczny. Po powierzchni proszko-

_wej masy c sunie skrobaczka d, a poloze-

nie jej w kierunku pionowym moze byé
zmieniane zapomoca wrzeciona e, Wraz
ze skrobaczka obracaja si¢ ponad nia u-



mieszczone skrzydla doltworzenia wiréw 7,
ktére rozdzielaja doktadnie ilosé proszku,
podrzuconego skrobaczka do gory, w gor-
nej przestrzeni skrzyni a. Do tej prze-
strzeni doprowadzone sa dysze g, wpry-

- skujace z wielka szybkoscia dodawana,
ciecz, pare, mgle lub gaz, w stanie nad-
zwyczaj drobno rozdzielonym. Szybkosé
obiegowa oraz kierunek biegu wrzeciona e
moga byé regulowane.

Azeby osiagnaé jak najdrobniejsza mgte,
wlaczono przed dysza g przyrzad do wy-
twarzania mgly h, o ustroju zblizonym do
znanych aparatéw inhalacyjnych, i dlate-
go zbyteczny jest jego opis. Znajdujaca sie
w tym przyrzadzie ciecz zostaje przez pa-
re, doprowadzana z naczynia i, zapomoca
dmuchawu kB, zamieniona na drobniutka
mgle, a przez poprzecznie skierowana dy-
sz¢ n wywoluje si¢ w mgle wiry i rzuca

si¢ ja o $ciane naczynia do wytwarzania’

mgly, ktéra uchodzi znéw dysza g.
Para, stuzaca do wytworzenia mgly,
" moze byé réwnoczesnie uzyta do regulowa-
nia temperatury roboczej maszyny do mie-
szania. Zamiast pary, lub obok niej, moz-
naby takze stosowaé, jako zZrédto sily, wy-
twarzajacej mgle, sprezone powietrze lub
podobne $rodki. Powietrze sprezone ‘stuzy
.jako $rodek do ostudzenia mgly oraz roz-
rzedzenia jej, wreszcie do powiekszenia
szybkosci doprowadzania mgly do naczy-
nia a. Jezeliby sie stosowato tylko pare,
bytyby zawartoé¢ wilgoci oraz temperatu-
ra mgly wysokie i istniatoby niebezpieczeri-

stwo powazine, ze masa stalaby si¢ w ma- "

szynie do mieszania klejowata, wzglednie
przybrataby stan plastyczny, czemu winno
sie wlaénie zapobiec, wedlug wynalazku
niniejszego.

W razie potrzeby mozna do cieczy, za-
mienianej na mgle, dodawaé chemiczne
$rodki, ktére maja byé rozdzielone w pro-
szkowej masie c.

Z powyzszego wynika, ze w nowej ma-
szynie uzywa si¢ §limaka b nie jako przy-

rzad do mieszania, lecz jako rodzaj przy-

rzadu do dostarczania, ktéry stale dopro-
wadza nowa warstwe proszku do przyrza-
du, tworzacego wiry.

Skrzynia a zaopatrzona jest u goéry w
pokrywe 1 z plétna, gazy, drzewa, metalu

lub podobnych materjalow, w ktérej moga

byé osadzone wzierniki m.

Temperatury i ci$nienia, uzywane przy
niniejszym sposcbie, moga zmieniaé si¢ w
szerokich granicach. Jako przyktad przy-
tacza si¢ nastepujace dane:,

Przy wyrobie ptyt wielkosci 40 X 40 cm
i gruboéci 1—8 mm osiagnieto do utworze-
nia produktu wstepnego dobre rezultaty
przy temperaturze 30—40°C i ciénieniu
60 kg na cm?; przy wyrobie gotowego
przedmiotu okazala si¢ bardzo pomys$lna
temperatura 70—80° C przy cisnieniu 180 —
350 kg na cm?. Oczywiste, ze podanie
powyzszego przykladu nie moze zwezaé
zakresu ochrony niniejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw. jakbv
Z ‘rogu, mianowicie przedmiotéw przezro-
czystych i jasno przeswiecajacych, z ma-
terjaléw maczystych, zawierajalgghh biatko,
jak kazeina, ktére zwilza sie woda tytko
w takiej ilosci, ze pozostaja maczyste, zna-
'mien‘.ny tem, ze materjal surowy, w posta-
¢i najdrobniejszej maczki, zwilza si¢ do-
ktadnie, a nastepnie stltacza si¢ w stanie
ogrzanym, bez dodawania érodkéw utward-
niajacych oraz z ominieciem stanu pla-
stycznego materjaty, ~ bezposrednio na

przedmiot pozadany.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zmieszanie osiaga sie zapomoca
silnego wzruszania i p-rzedmychiwania ma-
terjalu surowego’ para lub mgla.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ze zwilzonej masy surowej wy-
twarza si¢ przy niskiej temperaturze, lub
niskiem ci$nieniu, lub przy istnieniu obu



warunkéw, produkt przejsciowy, zdolny do
przechowania, ktéry nastepnie pézniej
przerabia si¢ zapomoca silnego ciénienia,
w cieple na przedmioty o wlasciwosciach
pozadanych.

4. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze mase surowa miesza si¢ silnie
w dolnej czeéci pomieszczenia, a w goérnej
cze$ci wdmuchuje jak najdrobniej rozpylo-
na pare¢ lub mgle, przyczem w tej gérnej
czesci stale wzrusza sie mala cze$é masy
surowej. '

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, Ze z masy surowej zmieszanej ze
soba zeskrobuje si¢ stale warstwe najwyz-
sza, podrzuca do gory i tworzy z niej wiry
w gornej czeSci pomieszczenia.

6. Sposéb wedtug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze w gornej czesci pomieszczenia
do mieszania wdmuchuje si¢ przez odpo-
wiednie dysze jak najdrobniej rozdzielona

pare lub mgle, ktéra przedtem utworzono

zapomocs rozpylania wody.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze para lub mgla zostaje rzucona
osobna dysza o $ciane odbojowa i zwiro-
wana, nim si¢ ja doprowadza do dyszy
wpryskujacej w pomieszczeniu do miesza-
nia. ' :

8. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze do rozpylania wody, sluzacej
do zmieszania z masa surowa, uzywa sie
pary.

9. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze do rozpylania wody, stuzacej do
zmieszania z masa surowa, uzywa si¢ gazu

sprezonego, jak np. powietrza sprezonego.

10. Spos6b wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze do rozpylania wody, stuzacej
do zmieszania z masa surowa, uzywa sie

pary i réwnocze$nie sprezonego gazu, jak
np. powietrza sprezonego.

- 11. Maszyna do wytwarzania twar-
dych przedmiotéw, w rodzaju rogu z ma-
terjaléw maczystych, zawierajacych bial-
ko, znamienna tem, ze posiada naczynie,
w ktérego dolnej czesci znajduje sie
mieszadlo, a ponad niem $rodki do zwiro-
wania oraz dysza rozpylajaca.

12. Maszyna wedlug zastrz. 11, zna-
mienna tem, ze dysza rozpylajaca przyla-
tzona jest do przyrzadu wytwarzajacego
mgle. :

13. Maszyna wedlug zastrz. 11, zna-
mienna tem, ze ponad mieszadlem znajduje
sie skrobaczka. .

14, Maszyna wedlug zastrz. 13, zna-
mienna tem, ze skrobaczka urzadzona jest
do przestawiania w kierunku pionowym.-

15. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, Ze przyrzad do wytwarzania
mgly zaopatrzony jest poza wtla§ciwemi
dyszami rozpylajacemi w dysze, skierowa-
na przeciwko $cianie przyrzadu.

16. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze przyrzad do wytwarzania
mgly przylaczony jest do przewodu paro-
wego. .

17. Maszyna wedlug zastr: 12, zna-
mienna tem ze przyrzad do wytwarzania
mgly przylaczony jest do przewodu powie-
trza sprezonego.

18. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze przyrzad do wytwarzania
mgly przylaczony jest rdwnocze$nie do

- przewodu parowego i do przewodu powie-

trza sprezonego.
JAkalit" Kunst-
hornwerke A. G.

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy,
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