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64 Doseur de pate abrasive.

Le doseur comprend:

— un corps extérieur (1) fileté dans sa partie intérieu-
re;
— une douille intérieure (2) filetée sur sa partie extérieure
et au moins sur sa partie supérieure, et solidaire au sup- g
port (4) de la pate abrasive (5); et !
— une tige tournante (3) logée a l'intérieur de cette douille %
) j
— le corps extérieur (1) et la douille (2) étant couplés au
moyen de leurs filetages respectifs, de maniére qu'en tour-
nant, cette douille (2) se déplace a lintérieur du corps (1); R 4
et
cette douille (2) étant solidaire en rotation avec la tige &
tournante (3) et pouvant se déplacer longitudinalement par 3
rapport a cette tige (3), de maniére que la rotation de la
tige (3) provoque le mouvement longitudinal et la rotation
de la douille (2) et du support (4). ] z

Le résultat obtenu est que la pate s'use de maniére [ ;
uniforme.
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Description
Domaine de l'invention

La présente invention concerne un doseur de péte
abrasive, a utiliser sur des machines polisseuses.

Antécédents de linvention

Il faut souligner que, dans ce document, la pate
abrasive est définie comme un bloc ou pastille de
matiére agglomérante additionnée de particules
abrasives, qui imprégne les éléments de polissage,
normalement constitués de tissu de coton et polyes-
ter ou équivalents.

Sur les machines polisseuses, il faut alimenter les
éléments de polissage avec un matériau abrasif. Sur
les machines connues, cette alimentation a lieu au
moyen de doseurs de pate abrasive.

Les doseurs de pate abrasive connus actuelle-
ment comprennent un support a déplacement verti-
cal, de maniére que lorsque la péte abrasive s'use,
le support se déplace pour que la pate s'use dans
sa totalité.

Ces doseurs présentent linconvénient principal
que la pate s'use d'une maniére pas uniforme, ce
qui empéche de Iutiliser dans sa totalité. Ce man-
que duniformité est di au fait que la surface de
contact des éléments de polissage est plus petite
que la surface de contact de la pate abrasive.

Description de l'invention

Avec le doseur de linvention on réussit a éliminer
ces inconvénients, tout en offrant d'autres avantages
décrits ci-apreés.

Le doseur de pate abrasive selon la présente in-
vention se distingue a cet effet par les caractéristi-
ques énumérées a la revendication 1 et les revendi-
cations dépendantes.

Le doseur de pate abrasive de la présente inven-
tion, applicable aux machines polisseuses et com-
prenant un support de pate abrasive qui se déplace
longitudinalement, se caractérise notamment par le
fait que ce support de pate abrasive est aussi adap-
té a tourner.

Grace a ces caractéristiques, on obtient que la
pate s'use d'une maniére uniforme, ce qui permet
d'utiliser la totalité de la pate, du fait que ce support
se déplace longitudinalement en méme temps qu'il
tourne.

Selon une réalisation préférée, le doseur de la
présente invention comprend:

— un corps extérieur fileté sur sa partie interne;

— une douille intérieure filetée sur sa partie extérieu-
re, au moins sur sa partie supérieure, et solidaire du
support de la pate abrasive; et

— une tige tournante logée a l'intérieur de la douille;
le corps extérieur et la douille étant couplés entre
eux au moyen de leurs filetages respectifs, de ma-
niére que lorsque la douille tourne, elle se déplace a
l'intérieur du corps; et

la douille étant solidaire en rotation avec la tige tour-
nante et pouvant se déplacer longitudinalement par
rapport & celle-ci, de maniére que la rotation de la
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tige demiére provoque le mouvement longitudinal et
la rotation de la douille et du support.

De préférence la douille est solidaire en rotation
avec la tige tournante au moyen d'une goupille pla-
cée dans la douille et logée a lintérieur d'une rainu-
re longitudinale située dans la tige tournante.

Pour faciliter 'usure uniforme de la pate abrasive,
celle-ci présente une section transversale circulaire,
contrairement a la pate abrasive utilisée actuelle-
ment, dont la section transversale est rectangulaire.

Le doseur de la présente invention a aussi l'avan-
tage qu'il comprend un dispositif d'actionnement pour
le changement ou positionnement de la péate.

Selon une réalisation préférée, ce dispositif d'ac-
tionnement pour le changement ou positionnement
de la pate comprend un moteur pneumatique con-
necté a une valve pneumatique a trois voies.

Avec le doseur de la présente invention on obtient
que le changement ou positionnement de la pate
puisse se faire d'une maniére commode et rapide
grace a la présence d'un moteur pneumatique.

Breve description des dessins

Pour une meilleure, compréhension de ce qui est
décrit dans le présent document, on a inclu des des-
sins sur lesquels, a titre d'exemple, est représenté un
cas pratique de réalisation du doseur de l'invention.

Sur ces dessins,

la fig. 1 est une vue en élévation du doseur de
l'invention en coupe;

la fig. 2 est une vue en élévation de face du do-
seur de la présente invention en coupe; et

la fig. 3 est une vue en plan de la partie supérieu-
re du doseur de la présente invention.

Description d'une réalisation préférée de l'invention

Comme on peut apprécier sur les figures, le do-
seur de pate abrasive de la présente invention com-
prend les éléments suivants liés entre eux:

— un corps extérieur (1) fileté dans sa partie interne;
— une douille intérieure (2) filetée dans sa partie ex-
térieure supérieure; et

— une tige tournante (3) logée a lintérieur de la
douille (2).

La douille (2) comprend un support (4) de pate
abrasive (5), solidaire de la-dite douille.

La liaison entre les deux éléments cités ci-dessus
est la suivante:

Le corps extérieur (1) est solidaire de la carcasse
extérieure (6) du doseur de la présente invention et,
au moyen de ses filetages, il est lié¢ a la douille inté-
rieure (2), de maniére que cette deriére puisse se
déplacer le long de ce corps extérieur (1).

Pour sa part, la douille (2) est solidaire en rotation
avec la tige tournante (3) au moyen d'une goupille
(7) de la douille (2), qui se loge a lintérieur d'une
rainure longitudinale (8) prévue dans la tige tournan-
te (3). Cette goupille (7), qui peut glisser le long de
la rainure (8) indiquée, est la seule liaison entre la
douille (2) et la tige (3). De cette maniére, la douille
(2) peut se déplacer longitudinalement par rapport a
la tige (3).
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La liaison entre la tige (3) et le corps extérieur (1)
a lieu au moyen de deux roulements (9) placés sur
la partie supérieure de la tige (3), de maniére que
celle-ci puisse tourner par rapport a son axe longitu-
dinal.

Le doseur comprend aussi un moteur pneumati-
que (10) permettant de réaliser le changement ou le
positionnement de la pate sans qu'il soit nécessaire
de l'actionner a la main.

Ce moteur pneumatique (10) est associé a une
valve a trois voies (11) (fig. 3). Cette valve a trois
voies (11) peut étre placée sur trois positions diffé-
rentes: la premiére ne permet pas le passage de l'air
a travers le circuit pneumatique, alors que les deux
autres permettent ['actionnement manuel de la
douille 2, dans un sens ou dans l'autre.

Le mouvement de la douille pour l'avance de la
pate peut étre réglé au moyen d'un cliquet (12) as-
socié & un cylindre pneumatique (13), dont l'action-
nement régle le mouvement de la douille (2).

A partir des éléments décrits ci-dessus, le fonc-
tionnement du doseur de la présente invention est le
suivant.

En tournant la tige (3) par rapport & son axe lon-
gitudinal et grace a la goupille (7) logée a l'intérieur
de la rainure (8) indiquée, la douille (2) tourne aussi,
ainsi que le support (4) de la pate abrasive (5).

En tournant, la douille (2) se déplace longitudina-
lement par rapport au corps extérieur (1) et a la tige
(3), grace a son couplage avec le corps extérieur (1)
au moyen des filetages décrits.

De cette maniére, on obtient que la pate abrasive
(5) tourne et se déplace de maniére longitudinale, ce
qui permet de l'utiliser complétement. En outre, pour
mieux profiter de la totalité de la pate (5), celle-ci a
une section transversale circulaire.

Lorsqu'il faut changer ou positionner la pate, on
doit actionner le moteur pneumatique (10) au moyen
de la valve (11). Grace au moteur (10), il n'est pas
nécessaire de réaliser les mouvements pour faire le
changement de la pate a la main.

Malgré qu'on ait exposé une réalisation concréte
de l'invention, il est évident pour 'homme du métier
que le doseur décrit est susceptible de subir de
nombreuses variations et modifications et que tous
les détails mentionnés peuvent étre remplacés par
d'autres techniquement équivalents, sans qu'on
s'écarte du domaine de protection défini par les re-
vendications ci-jointes.

Revendications

1. Doseur de pate abrasive, applicable a des ma-
chines, polisseuses, comprenant un support (4) de-
placable longitudinalement de la pate abrasive (5),
caractérisé en ce que ce support (4) de la pate
abrasive (5) est adapté a tourner.

2. Doseur, selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend:

— un corps extérieur (1) fileté sur sa partie intérieure;
— une douille intérieure (2) filetée sur sa partie exté-
rieure, au moins sur sa partie supérieure, et solidaire
du support (4) de la pate abrasive (5); et

— une tige tournante (3) logée a lintérieur de la
douille (2);
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le corps extérieur (1) et la douille (2) étant couplés
entre eux a travers leurs filetages respectifs, de ma-
niére qu'en tournant, la douille (2) se déplace a l'in-
térieur du corps (1); et

la douille (2) étant solidaire en rotation avec la tige
tournante (3) et pouvant se déplacer longitudinale-
ment par rapport a celle-ci, de maniére que la rota-
tion de la tige (3) provoque le mouvement longitudi-
nal et la rotation de la douille (2) et du support (4).

3. Doseur, selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la douille (2) est solidaire en rotation avec la
tige tournante (3) au moyen d'une goupille (7) pla-
cée dans la douille (2) et logée a l'intérieur d'une rai-
nure longitudinale (8) prévue sur la tige tournante
(3).
4. Doseur, selon les revendications précédentes,
caractérisé en ce que la pate abrasive (5) forme un
bloc de section transversale circulaire.

5. Doseur, selon les revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il comprend des moyens d'ac-
tionnement (10) pour le changement ou positionne-
ment de la pate abrasive (5).

6. Doseur, selon la revendication 5, caractérisé en
ce que les moyens d'actionnement pour le change-
ment ou positionnement de la pate abrasive (5) com-
prennent un moteur pneumatique (10).

7. Doseur, selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le moteur pneumatique (10) est connecté a
une valve pneumatique a trois voies (11).
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