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Znane, dotychczas filmy posiadaja
zwykle na swych podtuznych krawedziach
czworokatne otwory, umieszczone w okre-
$lonych odstepach. W otwory te wchodza
zeby walcow nadawczych aparatu projek-
cyjnego. Przesuwajace film walce bywaja
napedzane wielokrotnie z wielkag szybko-
$cig, co powoduje, ze zeby nietylko cisng
na krawedzie otworéw, lecz czesto je roz-
szarpuja, niszczac w ten sposob filmy.

Celem niniejszego wynalazku jest za-
pobiezenie tym niedomaganiom i dzieki
temu znaczne zwiekszenie trwaltodei fil-
moéw,

Wedtug wynalazku film zostaje wzmoc:
niony z jednej strony na calej dlugosci obu
krawedzi plaskim paskiem lub tasma me-

talowa, przymocowana do poprzednio po-
przedziurawionego filmu. Na tasmie meta-
lowej znajduja sie wyciete jezyczki, ktore
przechodza przez otwory filmu i zostaja
zagiete o jego krawedzie. Tasma metalo-
wa musi byé tak gietka i tak polaczona z
filmem, zeby mozliwem bylo zwinaé
wzmocniony film w gesty krazek i zginaé
go przy przejsciu przez aparat projekeyi-
ny lub podcbny w najrozmaitsze krzywi-
zny. Dzigki odpowiedniemu polaczeniu z
filmem, taséma metalowa nie moze si¢ roz-
ciaggaé, Wymienione jezyczki przy prowa-
dzeniu tegoz po cylindrycznej ptaszczyznie
sa korzystnie przyciskane do tylnej strony
filmu,

Paski metalowe moga mie¢ mniejsza
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gruboéé niz sam film i zostaja umieszczo-
ogome; strenie. .

g‘ stinki flg ‘1 przedstawia ze-
wnetrzny widok czesci filmu wedtug wy-
nalazku, fig. 2 —
3 — zwigkszony przekrdj poprzeczny we-
dltug linji x—x fig. 2, fig. 4 — zwiekszony
przekréj pedtuzny wedlug linji y—y fig. 2,
.a fig. 5 — potozenie filmu w chwili, kiedy
jezyczki zostaja przyciskane do spodn:iei
- strony filmu.

Wedtug wynalazku tasma filmowa 1 na
calej swej dlugo$ci zostaje wzmocniona
na stronie zewnetrznej obu krawedzi pa-
skami lub taSmami metalowemi 2, Paski te

posiadaja odpowiednio-wyciete jezyczki 3, -

ktére obejmuja krawedz'e otworéw 4
i przyciéniete sg do filmu. Film winien byé
tak wykonany, zeby mozna go bylo zwinaé
w gesty krazek i prowadzi¢ w kierunkiu
prostym oraz przez plaszczyzny o najroz-
maitszych krzywiznach. Poniewaz pasek
metalowy miesci sie¢ na zewnetrznej stro-
nie tasmy filmowej, dlugosé jego, lezaca
na wygietej czeéci filmu, bedzie sie nieco
r6znita od diugosci paska metalowego, u-
mieszczonego na prosto biegnacej czesci
filmu Wobec tego wykonanie jjest takie,
%e umozliwia male przesuniecia miedzy
obiema taémami (film i metal), podczas gdy
réwnoczeénie jest niemozliwe rzeczywiste
wydluzanie taSmy metalowej wobec tasmy
filmowej. Do tego celu jezyczki metalowe
3 tak obejmuja krawedzie ctworéw, Ze po-
zostaje maly odstep 5 miedzy krawedzia
otworu a strona wewnatrzna jezyczka,
przyczem jedua cze$é ‘jezyczkéw zostaje
wygieta wprzéd, druga czes¢ (2a) zas
wityl. Korzystnem jest nacisnaé jezyczki na
tasme filmowa podczas prowadzenia obu
tasm, jak widaé z fig. 5, przez cylindrycz-
na plaszczyzneg, Dlugosé tasémy metalowe;
jest przytem nieco wigksza niz dlugosé ta-
$my filmowej, W ten sposéb wzmocniony
film moze byé zwijany, nawijany na kraz-
ki z minimalnem przesunieciem miedzy

spodnia cze$é filmu, fig.

obiema tasmami, oraz prowadzony przez
aparat projekcyjny w prostolinijnym kie-
runku. Azeby nadaé tasémie metalowej do-
stateczny, gietkosé, tasma metalowa jest
ciefisza niz taéma filmowa. Do zwyklych
tasm filmowych zostaja uzywane paski me-
talowe o grubosci 0,075 mm z bronzu fo-
sforowego lub innego, lub tez z innego me-
talu, ktéry mozna wywalcowaé w cienkie
paski i ktéry posiada odpowiednia giet-
kosé¢ i wytrzymatosé, Gietldosé takich pa-
skéw miedzy punktami polaczenia zezwa-
la na pewne przesuniecie paska metalowe-
go wzgledem tasmy filmowej, tak zZe
wzmocniony film moze byé stoso'wa.ny przy
wszeltkiej krzywiznie, -

Jezyczki zostaja wyciete z paska me-
talowego i moga obejmowaé kazda kra-
wedz otworéw filmowych, Jezyczki mp. 6
(fig. 6) moga obejmowaé przednie i tylne
krawedzie. Okres trwania takich wzmoc-
nionych filhéw zostaje znacznie przedlu-
Zony, podczas gdy okres uzytecznosci fil-
méw dotychczasowych zostawal znacznie
skrécony wskutek uszkodzenia krawedzi
otworéw, Pasek metalowy chroni plaszczy-
zne filmowa, réwniez od porysowari, a réw-
niez i niebezpieczeristwo zlamania zostaje
zmniejszone do minimum,

Zastrzezenia patentowe.

t. Film do aparatéw kinematograficz-
nych i tym podobnych, znamienny tem, ize
wzmocniony jest z jednej strony wzdiuz
podluznych krawedzi plaskiemi paskami
metalowemi, ktére to paski wzmacniajace
obejmujg otwory filmowe, albo umocowa-
ne sa, w inny odpowiedni sposéb.

2. Film wedlug zastrz. |1, znanuemy
tem, Ze jest on wzmocniony z jednej strony
nad calej dtugoéci obu krawedzi plaskim pa-
skiem metalowym lub tasma metalowa, tak
ze jezyczki tasmy metalowej sa odpowied-
nio wygiete, obejmujac krawedzie otwo-
réw tasmy filmowej, przyczem tasma me-



talowa musi by¢ tak cienka i gietka i tak
polaczona z taséma filmowa, zeby wzmoc-
niony film mozna bylo zwinaé w scisly
krazek, a poza tem winna byé zachowana
mozno$é wzajemnego przesuwania sie ta-
$my filmowej i metalowej przy mijaniu tak
jednak, zeby nie nastepowalo rozciaganie
paska metalowego.

3. Film wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze jezyczki taémy metalowej zo-
staja przyciskane z tylnej strony tasmy
filmowej podczas prowadzenia tasmy fil-
mowej i metalowej przez cylindryczna
plaszczyzne. :

4, Film wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze polaczenie paskéw metalowych z
tasma filmowa nastepuje zapomoca jezycz-
kéw iwycietych i wygietych z paskéw me-

talowych, ktére obejmuja krawedzie otwo-
row tasm filmowych, przyczem jedna czesé
jezyczkéw jest wygieta w jedna strone,
druga w {druga strone, w celu zapobieze-
nia rozciaganiu sie paska metalowego.

5. Film wedlug zastrz. 1 do 4, zna-
mienny tem, Ze paski metalowe umieszczo-
ne z jednej strony tasmy filmowej sa spo-
rzadzone z bronzu lub z innego metalu ' i
posiadaja mniejsza grubo$é niz tasma fil-
mowa, przyczem metal powinien posiadaé
znaczna, kujno$é, zeby mozna bylo ksztal-
towaé cienkie paski przy utrzymamiu wy-
maganej gietkosci,

Albert Henry Smith.
Zastepca: Inz, H, Sokal,
rzecznik patentowy.
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