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Przedmiotem wynalazku jest sposéb napychania
pretéw do wkladek, zwlaszcza dodatnich piyt pan-
cernych akumulator6w kwasowych i urzgdzenie do
stosowania tego sposobu..

Dotychczas pasmo tkaniny wielorurkowej jest
ciete na pojedyncze sztuki odpowiadajgce diugosci
wktadki, a nastepnie w kazda rurke odcietej sztuki
wprowadza sie pret nadajacy jej przestrzenny
ksztalt. Taki spos6éb napychania pretéw jest bardzo
‘klopotliwy i czasochlonny, gdyz kazidorazowo przed
usunieciem preta nalezy otworzyé rurke, co jest
‘bardzo utrudnione gdyz tkanina jest uprzednio im-
‘pregnowana i suszona w stanie plaskim, co powo-
duje niejednokrotnie sklejanie sie rurek.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
mnosci. Aby osiagnaé ten cel wytyczono sobie zada-

nie polegajgce na opracowaniu nowego sposobu.na-

pychania pretéw nieposiadajacego wyzej omoéwio-
nych wad oraz urzgdzenia do stosowania tego spo-
sobu. ’

Zadanie to rozwigzano w nastepujacy sposéb. Do
niepocietego na sztuki pasma tkaniny wielorurko-
wej wprowadza sie prety poprzedzajace, ktore prze-
pycha sie przez rurki za pomoca pretéw wiasci-
‘wych. Po wepchnieciu pretéw wladciwych na wy-
magang dlugo$é sztuki, wycofuje sie je o wielko§é
umozliwiajacg przej$cie urzadzenia tngcego pomie-
dzy koricami preté6w poprzedzajacych, a nastepnie
odcina sie sztuke tkaniny wraz ze znajdujgcymi sie
‘w niej pretami wlaSciwymi, a prety poprzedzajgce
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pozostaja w pasmie tkaniny, az do odciecia ostat-
niej sztuki.

.Urzgdzenie do stosowania tego sposobu bedgce
réwniez przedmiotem wynalazku posiada prowad-
nice tkaniny wykonane w ’postaci co najmniej
dwéch par wspélpracujacych ze soba rolek wypro-
filowanych korzystnie wedlug ksztaltu wkladki wy-
pelnionej pretami poprzedzajgcymi, a ulozyskowa-
nych nieprzesuwnie w korpusie oraz suwak umie-
szczony przesuwnie w korpusie, wykonujgcy okre-
sowo ruchy posuwisto zwrotne i zaopatrzony w po-
przedniej cze$ci w samozaciskowy uchwyt tkaniny,
przy czym do podawania i wycofywania pretéw za-
sadniczych posiada podajnik pretéw zestawiony
z co najmniej dwéch wspélpracujacych ze sobag
laficuch6w bezkoficowych i listwy oporowej usytu-
lowanej tak, ze plaszczyzna wspélpracy laficuché6w
pokrywa sie z plaszczyzng tkaniny podawanej
przez suwak a ruch posuwisto zwrotny podajnika
zsynchronizowany jest z ruchami suwaka.

Do odcinania sztuk tkaniny posiada urzgdzenie
tngce, ktérego ruchy zsynchronizowane sg z ru-
chami i podajnika pretéw a jego cze§é tngca znaj-
duje sie¢ w plaszczyZnie rozgraniczajgcej korice pre-
téw poprzedzajacych i poczatki pretéw zasadni-
czych.

Zastosowanie sposobu:i urzgdzenia wedlug wyna-
lazku umozliwi zmechanizowanie a nawet zautoma-
tyzowanie procesu napychania pretéw do wkladek,
a co sie z tym wigze zmniejszy do minimum wysi-
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tek fizyczny pracownik6éw zatrudnionych przy tej
operacji.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie napychanie tkaniny na
prety, fig. 2 przedstawia schematycznie sytuacje po
wycofaniu preta i odcinanie sztuki, fig. 3 przedsta-
wia uproszczony przekrdj
fig. 4 przedstawia tarcze sterujacg ukladu korbo-
wego w widoku z gory, fig. 5 przedstawia podajnik
pretéw w widoku od strony suwaka a fig. 6 ten
sam podajnik w przekroju poprzecznym.

Jak pokazano na fig. 3 w korpusie ulozyskowane
sg prowadnice 14 rolkowe prowadzgce tkanine 3 za
pofrednictiemn pretéw 1 poprzedzajacych. W pro-
wadntcach wzdluznych umieszczony jest suwak 13
ktéry w przedniej czesci posiada uchwyt 15. Przed
uchwytem réwniez na prowadnicach umieszczony
jest podajnik 16 wspélpracujacy z mimosrodem 19.
Do napedu suwaka 13 zastosowano uklad korbowy
zlozony z tarczy 5 korbowej i korbowodu 6. Silnik
22 przekazuje naped poprzez przekladnie 23 zebate
na tarcze 12 zapadkowg a ta poprzez zapadki 7 na
tarcze 5 korbowsg, korbowé6d 6 i suwak 13. Do na-
pedu podajnika 16 zastosowano przekladnie 23 ze-
bate, 24 zebate walcowe, tarcze 20 zapadkowsg, za-
padki 21, tarcze 17 i mimosréd 19.

Po wprowadzeniu pretéw 1 poprzedzajgcych do
pasma tkaniny 3 wprowadza sie go pomiedzy pro-
wadnice 14 rolkowe. Suwak 13 z uchwytem 15
znajduje sie w tylnym skrajnym polozeniu. Silnik
22 napedowy a tym samym i tarcze 12 i 20 zapad-
kowe obracajg sie ruchem jednostajnym. Po wcigg-
nieciu trzona przez elektromagnes 11 odchyla sie
dzwignia 10 zwalniajac zapadki 7, ktére zazebiajac
sie z ruchoma tarczg 12 zapadkows nadajg ruch
obrotowy tarczy 8 sterujgcej a tym samym tarczy 5
korbowej i poprzez korbowdd 6 suwakowi 13 wraz
z uchwytem 15. Na skutek ruchu uchwyt 15 zakle-
szcza sie i nacigga tkanine na prety 2 zasadnicze
bedace w podajniku 16.

W miedzyczasie zostaje zwolniona dzZwignia 10
i swa rolkg toczy sie po obwodzie tarczy 8 sterujg-
cej, rolka dzwigni 10 wchodzi w wyciecie tarczy 8
sterujacej, uderza w zapadke 7 wylaczajac obrét
ukiadu korbowego powodujgc zatrzymanie suwaka
13. Po zatrzymaniu suwaka 13 wigcza sie elektro-
magnes .18 uruchamiajac tarcze 8 sterujgecg o iden-
tycznej budowie jak opisana poprzednio i za jej po-
srednictwem mimos$réd 19 i podajnik 16.

Po zatrzymaniu podajnika 16 odcina sie sztuke
tkaniny przy uzyciu urzadzenia 4 tngcego. Po od-
cigciu uruchomiony zostaje ruch powrotny suwaka.
Po zatrzymaniu suwaka 13 w skrajnym tylnym po-
lozeniu nastepuje usunigcie napchnietej i odcietej
wkladki z podajnika 16 i zastgpienie jej nowymi
pretami 2.

Po zalozeniu nowych pretéw 2 do podajnika 16
uruchamia si¢ naped suwaka 16, kt6ry wraca do
pqloienia wyjSciowego i cykl pracy powtarza sig.
Wkladka z pretami 2 jest utrzymywana przez
wspélpracujgce lancuchy 26. Listwy oporowe 27 na-
dajg sztywno$§é ukladowi.

Nowe prety 31 znajdujq sie w zasobniku 29. W
_celu wymiany napchnietej wkladki na nowe prety

podluzny urzadzenia,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

. 4
nalezy pokrecié wspotpracujacymi lancuchami 26 w
kierunku strzalek. Wktadka z napchnietymi preta-
mi 2 zostaje usunieta, a jej miejsce zajmuja prety
31 z zasobnika 29.

OczywiScie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do przedstawionego i opisanego przykladu.

Poprzez zastosowanie elektrycznych wylgcznikéw
drogowych odpowiednio ze soba sprzezonych elek-
trycznie lub przez zastosowanie sterowania progra--
mowego mozna cykl pracy urzadzenia zautomatyzo-
wac.

Réwniez mechaniczny naped ruchéw roboczych
mozna zastapié napedem hydraulicznym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b napychania pretéw do wkladek, zwia-
szcza dodatnich plyt pancernych akumulatoréw
kwasowych znamienny tym, ze do niepocietego na.
sztuki pasma (3) tkaniny wielorurkowej wprowadza
sie prety (1) poprzedzajgce, ktoére przepycha sie
przez rurki za pomocg pretéw (2) wiasciwych, przy
czym po wepchnieciu pretéow (2) wilasSciwych na
wymagang diugos§é¢ sztuki, wycofuje sie je o wiel-
ko§é umozliwiajacg przejscie urzadzenia (4) tnace-
go pomiedzy koncami pretow (1) poprzedzajqcych\
a poczatkami pretéw (2) wlasciwych, a nastepnie
odcina sig sztuke tkaniny wraz ze znajdujacymi sie
w niej pretami (2) wtasciwymi, a prety (1) poprze-
dzajace pozostaja w pasmie (3) tkaniny az do odcig-
cia ostatniej sztuki.

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, Ze posiada prowadnice
(14) tkaniny (3) wykonane w postaci co najmniej
dwéch par wspélpracujacych ze sobg rolek, wypro-
filowanych korzystnie wedlug ksztattu wkladki
wypelnionej pretami (1) poprzedzajgcymi, a ulozy-
skowanych nieprzesuwnie w korpusie, oraz suwak
(13) umieszczony przesuwnie w korpusie, wykazu-
jacy okresowo ruchy posuwisto zwrotne i zaopa-
trzony w przedniej czeSci w samozaciskowy uchwyt
(15) tkaniny, przy czym do podawania i wycofy-
wania pretéw (2) zasadniczych posiada podajnik
(16) pretéw (2) zestawiony z co najmniej dwéch
wspo6ipracujacych ze sobg lancuchéw (26) bezkonco-
wych i listwy oporowej (27), usytuowany tak, ze
plaszczyzna wspOlpracy tlancuchéw (26) pokrywa
sie¢ z plaszczyzng tkaniny (3) podawanej przez su-
wak (13), a ruch posuwisto zwrotny podajnika (16)
zsynchronizowany jest z ruchami suwaka (13).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze
posiada urzadzenie (4) tnagce, ktérego cze$é tngca
znajduje sie w plaszczyZnie rozgraniczajgcej kence
pretéw. (1) poprzedzajacych i poczatki pretéw (2)
wtiasciwych, a jego ruchy zsynchronizowane sg z ru--
chami suwaka (13) i podajnika (16) pretéw (2).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze
uklad korbowy (5 i 6) napédzajacy suwak (13) po-
siada tarcze (8) sterujacg z umieszczonymi na niej
sprezonymi zapadkami (7), posiadajgcg na obwodzie
dwa wyciecia rozmieszczone w miejscach w kté-
rych ukilad korbowy powinien sie zatrzymaé, oraz
dzwignie (10) blokujaca, ulozyskowana jednym
koncem w korpusie i zwalniang przy uzyciu urza-
dzenia (11) zwalniajgcego.
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