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(54)实用新型名称

一种模具镶件的防碰撞结构

(57)摘要

本实用新型属于模具领域，提供了一种模具

镶件的防碰撞结构，包括后模芯、后模镶件、镶件

垫块、推板、垫板，所述后模芯和所述推板中通设

置，所述后模镶件置于所述后模芯中，所述镶件

垫块的上下两面分别设置有突出的第一定位部

和第二定位部，所述后模镶件底部设置有与所述

第一定位部配合的第一定位槽，所述垫板上设置

有与所述第二定位部配合的第二定位槽，所述推

板将所述后模芯和所述镶件垫块围合在其中，所

述垫板上分别设置有多个导柱，多个所述导柱穿

过于所述镶件垫块后插入至所述后模镶件中；本

实用新型可以解决现有技术中异形镶件装配和

顶出时不好管位和导向而导致碰伤的问题。
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1.一种模具镶件的防碰撞结构，其特征在于，包括后模芯、后模镶件、镶件垫块、推板、

垫板，所述后模芯和所述推板中通设置，所述后模镶件置于所述后模芯中，所述镶件垫块的

上下两面分别设置有突出的第一定位部和第二定位部，所述后模镶件底部设置有与所述第

一定位部配合的第一定位槽，所述垫板上设置有与所述第二定位部配合的第二定位槽，所

述推板将所述后模芯和所述镶件垫块围合在其中，所述垫板上分别设置有多个导柱，多个

所述导柱穿过于所述镶件垫块后插入至所述后模镶件中。

2.根据权利要求1所述的一种模具镶件的防碰撞结构，其特征在于，所述推板中形成有

阶梯设置的第一槽位和第二槽位，所述后模芯置于上部的所述第一槽位中，所述镶件垫块

至于下部的所述第二槽位中。

3.根据权利要求2所述的一种模具镶件的防碰撞结构，其特征在于，所述镶件垫块的两

侧设置有突出的手持部，所述第二槽位中设置有与所述手持部对应的侧槽，所述垫板上设

置有穿过于所述手持部后插入至所述后模芯中的导向针。

4.根据权利要求1所述的一种模具镶件的防碰撞结构，其特征在于，所述所述后模镶件

与所述镶件垫块还通过杯头螺丝连接。
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一种模具镶件的防碰撞结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具领域，尤其涉及一种模具镶件的防碰撞结构。

背景技术

[0002] 在塑胶模具中，部分产品存在异形胶位面或异形深骨位，这些产品在生产时需要

使用异形镶件，但由于异形镶件的装配和顶出时不好管位和导向，极易碰伤到镶件的口部

或边角，影响到注塑生产，增加了模具修理成本。

实用新型内容

[0003] 鉴于以上技术问题，本实用新型提供了一种模具镶件的防碰撞结构，以解决现有

技术中异形镶件装配和顶出时不好管位和导向而导致碰伤的问题。

[0004] 本公开的其他特征和优点将通过下面的详细描述变得显然，或部分地通过本公开

的实践而习得。

[0005] 本实用新型公开一种模具镶件的防碰撞结构，包括后模芯、后模镶件、镶件垫块、

推板、垫板，所述后模芯和所述推板中通设置，所述后模镶件置于所述后模芯中，所述镶件

垫块的上下两面分别设置有突出的第一定位部和第二定位部，所述后模镶件底部设置有与

所述第一定位部配合的第一定位槽，所述垫板上设置有与所述第二定位部配合的第二定位

槽，所述推板将所述后模芯和所述镶件垫块围合在其中，所述垫板上分别设置有多个导柱，

多个所述导柱穿过于所述镶件垫块后插入至所述后模镶件中。

[0006] 进一步的，所述推板中形成有阶梯设置的第一槽位和第二槽位，所述后模芯置于

上部的所述第一槽位中，所述镶件垫块至于下部的所述第二槽位中。

[0007] 进一步的，所述镶件垫块的两侧设置有突出的手持部，所述第二槽位中设置有与

所述手持部对应的侧槽，所述垫板上设置有穿过于所述手持部后插入至所述后模芯中的导

向针。

[0008] 进一步的，所述所述后模镶件与所述镶件垫块还通过杯头螺丝连接。

[0009] 本公开的技术方案具有以下有益效果：

[0010] 基于多个导柱，在模具合模时从镶件垫块上伸出的导向柱进入后模镶件中，对后

模镶件进行精准管位和导向，使得后模镶件进行后模芯中时不会出现碰伤。

附图说明

[0011] 图1为本说明书实施例中的防碰撞结构的分解结构示意图；

[0012] 图2为本说明书实施例中的防碰撞结构的剖视图。

[0013] 其中，附图标记说明：

[0014] 1、后模芯；2、后模镶件；3、镶件垫块；31、第一定位部；32、手持部；33、第二定位部；

4、推板；5、垫板；51、第二定位槽；6、导柱；7、导向针；8、杯头螺丝；9、产品。
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具体实施方式

[0015] 现在将参考附图更全面地描述示例实施方式。

[0016] 附图仅为本公开的示意性图解。图中相同的附图标记表示相同或类似的部分，因

而将省略对它们的重复描述。可以理解的，图中各个部件的比例不构成本公开的限制。

[0017] 如图1‑2所示，本说明书实施例提供一种模具镶件的防碰撞结构，包括后模芯1、后

模镶件2、镶件垫块3、推板4、垫板5，后模芯1和推板4中通设置，后模镶件2置于后模芯1中，

镶件垫块3的上下两面分别设置有突出的第一定位部31和第二定位部33，后模镶件2底部设

置有与第一定位部31配合的第一定位槽，垫板5上设置有与第二定位部33配合的第二定位

槽51，推板4将后模芯1和镶件垫块3围合在其中，垫板5上分别设置有多个导柱6，多个导柱6

穿过于镶件垫块3后插入至后模镶件2中。

[0018] 推板4中形成有阶梯设置的第一槽位和第二槽位，后模芯1置于上部的第一槽位

中，镶件垫块3至于下部的第二槽位中。

[0019] 镶件垫块3的两侧设置有突出的手持部32，第二槽位中设置有与手持部32对应的

侧槽，垫板5上设置有穿过于手持部32后插入至后模芯1中的导向针7。

[0020] 后模镶件2与镶件垫块3还通过杯头螺丝8连接。

[0021] 工作原理：

[0022] 在图1中，产品9为ABS胶料，周圈骨位异形且较深，为了成形产品9周圈骨位，沿骨

位形状做了后模镶件2，以方便线切割加工、抛光、排气，后模镶件2为异形且存在薄的尖角

位。

[0023] 为了防止后模镶件2碰伤，将后模镶件2固定在镶件垫块3上，两者由第一定位部31

管位，并使用杯头螺丝8固定在一起；在镶件垫块3上设有手持部32，并增加两支导向针7进

行移动导向；镶件垫块3利用第二定位部33锁在垫板5上；后模芯1固定在推板4上，合模时镶

件垫块3上的导向针7先进入后模芯1的导向孔内实现精确管位和导向，接着后模镶件2进入

后模芯1镶件槽内，不会出现碰伤，此时垫板5上的也起到导向和管位作用；在产品9顶出过

程中，镶件垫块3上的导向针7也有很好的管位和导向作用，能保护后模镶件2的尖角位不碰

伤,从而满足此类产品9的正常生产。

[0024] 有益效果：

[0025] 基于多个导柱6，在模具合模时从镶件垫块3上伸出的导向柱进入后模镶件2中，对

后模镶件2进行精准管位和导向，使得后模镶件2进行后模芯1中时不会出现碰伤。

[0026] 本领域技术人员在考虑说明书及实践这里公开的实用新型后，将容易想到本公开

的其他实施方式。本申请旨在涵盖本公开的任何变型、用途或者适应性变化，这些变型、用

途或者适应性变化遵循本公开的一般性原理并包括本公开未公开的本技术领域中的公知

常识或惯用技术手段。
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图1
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图2
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