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{57) Rezumat: Inventia se referd la un
procedeu de decapare-pasivizare a utilajelor si
instalatiilor confectionate din fier sau fier aliat,
care consta in degresarea acestora timp de
24 h la temperatura de 80°C prin
recircularea unei solutii alcaline care contine
1...3 % NaOH, 2 % fosfat trisodic, 1 %
tripolifosfat de sodiu, spélarea cu apa calda la
70...80°C prin mai multe operatii succesive
de umplere si golire panad la pH neutru,
inhibarea suprafetelor metalice cu o solutie
0.3...0,6 % de inhibitor de coroziune Armohib
28 pe baza de N-pentametil-N-alchil trimetil
diclor in alcool izopropilic, care se recirculd
continuu la temperatura de 50°C, dupa care

suprafetele se decapeaza la 50...60°C, prin
tratare cu o solutie de acid clorhidric de 3...
S %, timp de 7...12 h, se spaléd cu apé la
temperatura de 70...80°C pana la pH neutru
si, in final, se pasivizeaza, prin introducerea in
circuitul de spalare de apa amoniacald 1 %,

pana la pH 8...8,5 si temperatura de 60°C,

In care se introduce 0,1...0,2 % nitrit de
sadiu, dupa care pH-ul se ridicad la 9,5...10
cu apa amoniacala, la temperatura de S0°C
timp de 18...24 h iar in final, eventual, se
repeta spalarea cu apa demineralizatd pana la
pH neutru.
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Figuri: 1
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Prezenta inventie se refera la un
procedeu de decapare-pasivizare, utilizat
pentru toate instalatiile si utilajele con-
fectionate din fier sau fier aliat (cazane de
abur si apa fierbinte, schimbatoare de
caldura, vaporizatoare, conducte, compre-
soare etc), in scopul protectiei acestora
impotriva agentilor corozivi, in timpul
functionarii, Tnainte de punerea lor in
functiune.

Sunt cunoscute, n literatura de
specialitate, diferite metode si procedee
chimice, pentru decaparea-pasivizarea
suprafetelor metalice, cu scopul inlaturarii
tunderului'de pe aceste suprafete, marea
lor majoritate folosind drept decapanti acizi
organici sau anorganici, in solutii inhibate
sau neinhibate.

Toate metodele si procedeele de
decapare-pasivizare cunoscute prezinta
o serie de dezavantaje, printre care:

- necesita instalatii de lucru sofis-
ticate;

- temperaturi de lucru foarte ridi-
cate;

- folosesc agenti de decapare (acizi
organici] foarte toxici, care nu pot fi
neutralizati la eliminarea din instalatie;

- In cursul aplicarii operatiilor de
decapare-pasivizare se formeaza peroxizi
care in prezenta oxigenului si a aerului
umed pot produce explozii;

- nefolosirea inhibitorilor de coro-
ziune sau folosirea unor inhibitori cu putere
slaba de inhibare poate duce la aparitia
coroziunilor, In special, In puncte;

- prin procesul de pasivizare (oxalat,
citrati de fier), se depun straturi protec-
toare care, in timpul functiondrii utililajului
sau instalatiei, nu creazd protectie
anticoroziva.

Procedeul conform inventiei elimina
dezavantajele procedeelor cunoscute, prin
aceea ca efectueaza degresarea supra-
fetelor utilajelor si instalatiilor din fier sau
fier aliat timp de 24 h, la temperatura de
80°C, prin recircularea unei solutii alcaline
care contine 1...3 % NaOH, 2 % fosfat
trisodic, 1 % tripolifosfat de sodiu, spalarea
cu apa calda la temperatura de 70...80°C,
prin mai multe operatii succesive de
umplere si golire pana la pH neutru,
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inhibarea suprafetelor metalice cu o solutie
0,3..0,6 % de inhibitor de coroziune pe
baza de N-pentametil-N-alchil trimetil diclor
in alcool izopropilic, care se recircula
continuu la temperatura de 50°C, dupa
care suprafetele se decapeaza |la
50...60°C, prin tratare cu o solutie de acid
clorhidric de 3...5 %, timp de 7...12 h,
se spalda cu apa la temperatura de
70...80°C pana la pH neutru si, in final,
se pasivizeaza prin introducerea in circuitul

- de spalare de apa amoniacald 1 %, pana

la pH 8...8,5 si temperatura de 60°C, in
care se introduce 0,1...0,2 % nitrit de
sodiu, dupa care pH-ul se ridica la 9,5...10
cu apad amoniacald, la temperatura de
90°C timp de 18...24 h, iar in final,
eventual, se repeta spalarea cu apa
demineralizatd pana la pH neutru.

Procedeul conform inventiei prezinta
o serie de avantaje:

- foloseste un inhibitor de coraziune
specific acidului clorhidric cu o putere de
inhibare de 99,98 % a suprafetelor
metalice, putandu-se folosi solutii de acid
clorhidric cu o concentratie maxima de 16
%, conferind o sigurantd maxima in
evitarea coroziunii acide;

- temperatura optima de lucru este
mica 50...60°C;

- timpul de decapare este redus la
circa 7...12 h;

- viteza de coroziune a acidului
clorhidric inhibat cu Armohib 28 este net
inferioara tuturor agentilor decapanti
utilizati pana in prezent;

- stratul protector, abtinut in urma
pasivizarii, este oxid fero-feric strat
omogen, aderent, prezentand siguranta
anticoroziva in timpul functionarii utilajului
sau instalatiei;

In continuare, se prezintd doua
exemple de realizare a inventiei, in legatura
si cu figura care reprezintd schema de
principiu a instalatiei prin care se realizeaza
procedeul conform inventiei.

Exemplul 1. Intr-un vas de omo-
genizare 41, prevazut cu serpentina de
incalzire, stut de golire la partea inferioara
si racord la o pompa centrifugala 2, se
introduce apd industriald si, prin recir-
culare continuua cu pompa, se umple
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Instalatia sau utilajul supus decaparii-
pasivizarii 3 cu o solutie alcaling compusad
din 1 % NaOH, 2 % fosfat trisodic, 1 %
tripolifosfat de soidu. Se incalzeste la 90°C,
se recircula 24 h, pe toatd durata
masurandu-se pH-ul si alcalinitatea. Solutia
alcaling epuizatd dups aceast3 perioada
se deverseaza si se neutralizeaza la
canalizare cu apa la temperatura de 70°C,
~ pana la pH neutru.

' Se trece la faza de decapare,
introducandu-se inhibitor de coroziune

Armochib 28 0,3 % si acid clorhidric 3 %

in solutie la temperatura de 50...60°C,
timp de 12 h, pe toatd durata operatiei
determinandu-se aciditatea si ionii de fier
din solutie.

Se dilueaza si se neutrallzeaza cu
apa demineralizata la temperatura de 80°C
pana la pH neutru.

Operatia de pasivizare se face
introducandu-se in circuitul de spalare, apa
amoniacalda 1 % pana la pH 8...8,5 si
temperatura de 60°C, cand se introduce
nitrit de sodiu 0,1 %. Se ridica pH-ul cu
apa amoniacald 1 % pana la pH 9,5...10
si temperatura de 80...90°C, timp de 24
h.

Exemplul 2. Se lucreaza la fel ca
in exemplul 1, dar in etapa de inhibare-
decapare, se utilizeaza o solutie de 6 %
inhibitor de coroziune Armohib 28 Sl 0
solutie de acid clorhidric de 5 %. Timpul
de decapare este de 7 h, iar la faza
pasivizare foloseste o solutie de nitrit de
sodiu 0,2 % la temperatura de S0°C, timp
de 18 h.

Dupa terminarea pasivizarii, atat
in exemplul 1, cat siin exemplul 2, solutia
de pasivizare se dilueaza si se neutra-

Presedintele comisiei de examinare: ing.
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lizeaza pana la limitele prevazute de
normativele Tn vigoare.

Revendicare

Procedeu de decapare-pasivizare
a utilajelor si instalatiilor confectionate din
fier sau fier aliat, efectuand degresarea
suprafetelor cu solutie alcalind, urmats
de spalarea cu apa calda, de inhibarea

impotriva coroziunii acide, de decaparea

suprafetelor la metal curat, spailarea si
in final pasivizarea, caracterizat prin
aceea ca degresarea se efectueazi timp
de 24 h, la temperatura de S0°C, prin
recircularea unei solutii alcaline, care
contine 1...3 % NaOH, 2 % fosfat trisodic,
1 % tripolifosfat de sodiu, spalarea cu apa
calda la temperatura de 70...80°C prin
mai multe operatii succesive de umplere
si golire pana la pH neutru, inhibarea
suprafetelor metalice cu o salutie 0,3..0,6
% de inhibitor de coroziune Armchib 28
pe baza de N-pentametil-N-alchil trimetil
diclor in alcool izopropilic, care se recirculd
continuu la temperatura de 50°C, dupa
care suprafetele se decapeazid la
50...60°C, prin tratare cu o solutie de acid
clorhidric de 3...5 %, timp de 7...12 h,
se spald cu apd la temperatura de
70...80°C pana la pH neutru si, in final,
Se pasivizeaza prin introducerea in circuitul
de spalare de apa amoniacala 1 %, pana
la pH 8...8,5 si temperatura de 60°C. in
care apoi se introduce 0,1...0,2 % nitrit
de sodiu, dupa care pH-ul se ridica la
9,5...10 cu apa amoniacala, la tem-
peratura de SO°C, timp de 18...24 h, iar

in final, eventual, se repeta spélarea cu

apa demineralizata pana la pH neutru.

Florea Stela
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