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Memdria descritiva referente &

patente de invencdo de MOULINEX

S.A., francesa, industrial e co
mercial, com sede em l1ll,rue Ju-
les-Ferry, 93170 Bagnolet,Fran-
ca, para “"CARTUCHO DE PAPEL DE
FILTRO, EM PARTICULAR rARA IN-
FUSAO DE CAFE".

MEMORIA DESCRITIVA

RESUMO da invencgéo

A inveng8o refere-se a um cartucho de pa-
pel de filtro formado por recorte de uma tira de papel (20),
dobrada longitudinalmente, sendo uma das arestas laterais re
ctilfneas (lh) do cartucho de papel formada pela dobra (22),
sendo o referido recorte efectuado no restante do contorno
do cartucho e fazendo-se uma unifo por estampagem ao longo
da outra aresta lateral (16) e ao longo da aresta do fundo
(12).

Segundo a invengfo, a aresta do fundo (12)
apresenta, na sua regifio adjacente & aresta lateral (16),uma
forma curvilinea. Esta disposigfo permite uma diminuig¢fo do
passo (P) de recorte, o gue tem como consequéncia uma econo-

mia, no caso do fabrico em grandes séries.

A invengéo aplica-se aos cartuchos de pa-

pel de filtro de uso doméstico para infusfo de cafd.




Degcrigcdo da invencio

A presente invengfo refere-se aos cartu-
chos de papel de filtro, em particular para infusfo de café
que, quando planificados, se apresentam segundo um contormo
de forma na generalidade trapezoidal com uma aresta do fundo,
duas arestas laterais rectilineas divergentes e um bordo de

abertura.

Um cartucho de papel de filtro deste gé-
nero foi descrito, por exemplo, no pedido de patente alemio

DE 640 946, com referéncia As figuras 1 e 2 desta patente.

De acordo com um processo conhecido,estes
cartuchos de papel sfo feitos em série por recorte numa tira
de papel de filtro, dobrada segundo o seu eixo longitudinal
médio para obter duas folhas sobrepostas, sendo uma das refe
ridas arestas laterais de cada um dos cartuchos formada pela
referida dobra média e sendo o recorte efectuado na parte
restante do contorno de cada cartucho para formar respectiva
mente nas referidas duas folhas as duas paredes opostas do
cartucho, sendo alédm disso estas paredes unidas uma 3 outra
por uma orla de unido, obtida por exemplo ﬁor estampagem, que
se estende ao longo da outra aresta lateral e ao longo da a-
resta do fundo de cada cartucho.

Nos cartuchos de papel de filtro conhec#~-
dos deste género, a aresta do fundo & rectilfnea e une-se
portanto por um &ngulo a cada uma das arestas laterais.Quan-
do os cartuchos de papel de filtro sB3o recortados em série
um a seguir ao outro na mesma tira de papel segundo o proces
so atrds citado, a saliéncia formada por este &ngulo na par-
te traseira de cada recorte obriga a utilizar para cada car-
tucho um comprimento de papel relativamente grande, o gue se

traduz por desperdfcios importantes.

A presente invengfo tem por objecto redu-
. . ~ rd 4 )
zir, de uma maneira n&o desprezavel, 0s residuos gue resul-

tam das perdas de papel depois do recorte,




Um cartucho de papel de filtro segundo a
presente invengdo é caracterizado por a sua aresta da fundo
apresentar, na sua regifio adjacente & aresta oposta & que &
formada pela dobra do papel, uma forma curva cuja concavida-

de estd voltada para o bordo de abertura.

Assim, quando da omperag8o de recorte,a sa
liéncia formada na parte traseira de cada recorte & de certo
modo aparada ou diminuida, o gue permite reduzir um pouco o

. N . 2 .
passo entre dois cartuchos sucessivas, isto é, o comprimento
de papel necessirio & confecgdo de cada um deles, sem gue pa

ra isso se reduza praticamente a sua capacidade interior.

As caracteristicas e vantagens da presen-
te inveng#fo serdo alids mais evidentes na descrigdo gue vai
seguir-se, dada a t{tulo de exemplo, com referéncia aos de-
senhos anexos, cujas figuras representam:

a fig. l,uma tira de papel de filtro dobrada, na qual
se realizam cartuchos de papel segundo a presente invencg8o;

a fig. 2, para ilustragdo, um cartucho de napel segundo
a presente invenc8o, como ele se apresentaria se, depois da
operagfo de recorte e antes da oneragfo de unifio por estam-
pagem, se desdobrasse num plano o molde de papel que o cons-

titui.

Os cartuchos de papel de fliltro (1Q0) re-
presentados na fig. 1 apresentam, quando planificados,um con
torno de forma geral trapezoidal, com uma aresta do fundo
(12), duas arestas laterais rectilineas divergentes (1) e
(16), e um bordo de abertura (18).

Estes cartuchos de papel s8o formados em
série por recorte numa tira de papel de filtro (20) dobrada
segundo o seu eixo longitudinal médio (22) para obter duas
folhas sobrepostas (24) e (26). Uma das arestas laterais(l“)
de cada cartucho é formada pela dobra média (22); o recorte
¢ efectuado na parte restante do contorno de cada cartucho
para formar respectivamente nas duas folhas (24) e (26) as
duas paredes opostas (28) e (30) deste cartucho; estas pare-

des s#fo unidas uma & outra por uma orla de unifo (32),que se




estende ao longo da outra aresta lateral (16) e ao longo da
aresta de fundor(lz); esta orla de unific é obtida, por exem-

plo, por estampagem do papel de acordo com uma téenica usual.

Segundo a presente invengfo, a aresta do
fundo (12) apresenta, na sua regific adjacente & aresta late-
ral (16), uma forma curva cuja concavidade estd voltada para
o bordo de abertura (18). Esta parte curva (3%) da aresta do
fundo (12) apresenta a forma de um sector circular que se 1i
ga tangencialmente & aresta lateral (16) e que se estende a
partir da zona central (36) da aresta do funde (12) atd ao

ponto de tangéncia (38) com a aresta'(16).

~ Como se v& na fig. lyquando da operacéo
de recorte deixa-se entre dois cartuchos de papel sucessivos
um espago (E) compativei com um bom recorte sem rasgar o pa-
pel. Nesta figura, representou-se pela referé@ncia (P) o pas-
so entre dois cartuchos sucessivos, isto &, o comnrimento da
tira (20) de papel necessério para a confecgdo de cada car-
tucho.

Como & fdcil de compreender, se a aresta
do fundo (12), em vez de ser curva, fosse rectilinea, como
por exemplo no pedido de patente alemfo DE 640 946, aparece-
ria uma saliéncia angular na parte traseira de cada recortas,
como estd indicado a tracejado pela referéncip (40) da fig.
1 e seria entfio necessdrio aumentar o passo (P) de uma quan-
tidade igual & disténcia axial (d) entre a ponta (40)e a par
te curva (34), compreendendo-se ficilmente que seria ainda
necessdrio manter um espago (E) entre a ponta (40) e o bordo

(18) do cartucho de papel seguinte.

A presente invengfo permite pois uma eco-
nomia de papel que pode ser determinada por uma percentagem
igual & relagdio d/P, isto &, uns poucos por cento. Lsta eco-
nomia nfio € de maneira nenhuma desprezével no caso de um fa-

brico de cartuchos de papel de filtro em séries muito grardes.
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Cartucho de papel de filtro (10), em par-
ticular para infusfo de café que, guando planificado,se apre
senta com um contorno de forma geral trapezoidal com uma a-
resta do fundo (12), duas arestas laterais rectilineas diver
gentes (14 e 16) e um bordo de abertura (18), sendo o refe-
rido cartucho de papel formado por recorte pnuma Gtira de pa-
pel de filtro (20) dobrada segundo o seu eixo longitudinal
médio (22) para obter duas folhas sobrepostas (24) e (26),
sendo uma das referidas arestas laterais (14) do cartucho de

papel formada pela referida dobra média (22) e sendo o cita-

‘do recorte efectuado na parte restante do referido contorno

para formar respectivamente nas duas referidas folhas (24 e
26) as duas paredes opostas (28 e 30) do referido cartucho,
sendo além disso estas paredes unidas uma & outra por uma or
la de unido (32) que se estende ao longo da outra aresta la-
teral (16) e ao longo da aresta do fundo (12), caracterizado
por a aresta do fundo (12) apresentar, na sua regifo adjacen
te & referida outra aresta lateral (16), uma forma curva cu-
ja concavidade estd voltada para o bordo de abertura (18).

¥

Cartucho de papel de filtro de acordo com
a reivindicagdo 1, caracterizado por a referida parte curva
(Bh) da aresta do fundo (12) se unir tangencialmente com a

referida outra aresta lateral rectilinea (16).

Cartucho de papel de filtro de acordo com




a reivindicagfio 2, caracterizado por a referida parte curva
(34) apresentar a forma de um sector circular que se esten-
de a partir da zona central (36) da aresta do fundo (12)atd

ao ponto (38) de tangéncia com a referida outra aresta re-
ctilinea (16).

A requerente declara que o primeiro pedi-
do desta patente foi depositédo na Franga em 22 de Outubro
de 1982, sob o n? 82 17723,

Lisboa, 21 de Outubro de 1983
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