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“und aufgewickelt. Bei der Berithrungsstelle (C) ist ferner

69 Vorrichtung zum Herstellen eines Umwindegarnes.

@ Die Vorrichtung besitzt ein Streckwerk (S), das zwei

verstreckte Faserlunten (4, 5) abgibt. Die eine Faser-
lunte (4) dient als Seele fiir das herzustellende Umwinde-
garn, sie lauft zu einem Drallgeber (6, 7). Die Fasern der
anderen Faserlunte (5) werden auf eine sich bewegende
Faserzufuhr- und -haltefliche (9) iibernommen, die von
giner perforierten Umfangsfliche einer Hohlscheibe (10)
gebildet ist. Diese Fliche (9) tritt an einer Stelle (C) vor
dem Drallgeber (6, 7) mit der Seele (4) in Beriihrung. Bei
dieser Beriihrungsstelle (C) werden die auf der Fldche (9)
zugefiihrten Fasern von der rotierenden Seele (4) erfasst

eine Faserfangeinrichtung (12) mit einer luftdurchléssigen
Oberfliche (11) angeordnet, hinter welcher ein Unterdruck
aufrechterhalten wird. Auf der Faserzufuhr- und -halte-
fliche (9) herangefiihrte Fasern, die sich von dieser Fliche
(9) 15sen, bevor sie vollstindig auf die Seele (4) aufgewik-
kelt sind, werden von der Iuftdurchldssigen Oberfldche
(11) der Faserfangeinrichtung (12) angesaugt und gehalten,
bis sie ganz aufgewickelt sind. So werden auch bei hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten alle Fasern gestreckt auf die
Seele (4) aufgewickelt. .
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Umwindegarns, mit
einer Liefereinrichtung (1, 3) zum Zufiihren einer Seele (4) zu
einem Drallgeber (6, 7), einer beweglichen, mit der Seele (4)
an einer Stelle (C) zwischen der Liefereinrichtung (1, 3) und
dem Drallgeber (6, 7) in Beriihrung tretenden Faserzufuhr-
und -haltefldche (9) zum Zufiihren von Fasern zu der Seele
(4), einer Einrichtung (1, 2) zum Zufiihren von orientierten,
parallelisierten Fasern auf die bewegliche Faserzufuhr- und
-haltefliache (9) an einer in deren Bewegungsrichtung vor der
Beriihrungsstelle (C) mit der Seele (4) liegenden Stelle und
einer Abzugseinrichtung (8) zum Abziehen des Umwindegar-
nes aus dem Drallgeber (6, 7), wobei bei der Stelle (C), wo die
Faserzufuhr- und -haltefldche (9) mit der Seele (4) in Beriih-
rung tritt, dieser Fliche (9) gegeniiberstehend eine Faserfang-
einrichtung (11, 12, 13; 14, 15) zum Aufhalten von von der
Faserzufuhr- und -haltefliche (9) geldsten Faserenden ange-
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserfangein-
richtung eine luftdurchléssige Oberfliche (11; 14) und Mittel
(12, 13; 15) zum Aufrechterhalten eines Unterdruckes hinter
dieser Oberfliche besitzt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die luftdurchlissige Oberfldche (11) feststehend ange-
ordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die luftdurchlissige Oberfliche (14) bewegbar angeord-
net ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die luftdurchléssige Oberfliche (14) auf einer drehbaren
Hohlscheibe (15) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Antriebsmittel fiir die luftdurchléssige Oberfl4-
che (14) dazu eingerichtet sind, diese Oberfliche (14) bei der
Stelle (C), wo die Faserzufuhr- und -haltefldche (9) mit der
Seele (4) in Berithrung tritt, entgegen der Bewegungsrichtung
der Seele (4) zu bewegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Antriebsmittel fiir die luftdurchlissige Oberfla-
che (14) dazu eingerichtet sind, diese Oberfliche (14) bei der
Stelle (C), wo die Faserzufuhr- und -haltefliche (9) mit der
Seele (4) in Beriihrung tritt, gleichsinnig mit der Bewegungs-
richtung der Seele (4) zu bewegen. ’

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass die Faserzufuhr- und -haltefliche (9)
ebenfalls luftdurchiissig ist und Mittel zum Aufrechterhalten
eines Unterdruckes hinter derselben vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Faserzufuhr- und -haltefliche (9) eine ringférmige
Flache auf einer drehbaren Hohlscheibe (10) ist.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Her-
_ stellen eines Umwindegarnes nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Eine solche Vorrichtung ist der WO-A-84/04550 beschrie-
ben. Darin werden auf der Faserzufuhr- und -haltefliche
gehaltene, orientierte, parallelisierte Fasern zu der Seele zuge-
fiihrt. An der Stelle, wo die Faserzufuhr- und -haltefliche mit
der Seele in Beriihrung tritt, werden vorderen Enden der
zugefiihrten Fasern von der rotierenden Seele erfasst und die
Fasern auf die Seele aufgewickelt. Die hinteren Enden der
Fasern sollen dabei auf der Faserzufuhr- und -haltefliche
zuriickgehalten werden, so dass die Fasern beim Aufwickeln
gestreckt und parallelisiert bleiben. Da es vorkommen kann,
dass sich die hinteren Enden der Fasern vorzeitig von der

Faserzufuhr- und -haltefliche 16sen, ist im Bereich der Faser-
iibergabestelle eine Faserfangeinrichtung angeordnet, die sol-
che hinteren Faserenden aufhalten soll.

Die Faserfangeinrichtung hat in der bekannten Vorrich-

s tung die Form einer kleinen Biirste. Es hat sich jedoch
gezeigt, dass die Wirksambkeit einer solchen mechanischen
Faserfangbiirste ungeniigend wird, wenn man versucht, die
Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung zu erhdhen, etwa auf
iiber 300 m/min Laufgeschwindigkeit der Seele, wobei sich

10 die Seele mit mehreren hunderttausend U./min drehen muss.
Bei so hohen Geschwindigkeiten kann eine normale Biirste
nicht zuverléssig verhindern, dass die Fasern unter der Ein-
wirkung der Zentrifugalkraft von der Seele abstehen oder
sogar sich von dieser 16sen. Wenn man versucht, die Wirkung

15 der Biirste zu verstirken, z.B. durch Verwendung einer dichte-
ren Biirste, dann entstehen im erzeugten Umwindegarn Unre-
gelmiéssigkeiten und starke Spannungsschwankungen, die
anscheinend durch Hingenbleiben von Fasern an den Bor-
sten der Biirste verursacht werden. Zudem verschmutzt sich

20 die Biirste im Laufe der Zeit, so dass ihre Wirkung nicht kon-
stant ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, in einer
Vorrichtung der angegebenen Art die Faserfangeinrichtung
derart auszubilden, dass sie Fasern, welche die Faserzufuhr-

25 und -haltefldche verlassen, bevor sie geniigend auf die Seele
aufgewickelt sind, mit einer gleichbleibenden, kontrollierba-
ren Wirkung auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten zuver-
lassig aufhalten kann, bis die Fasern ganz auf die Seele aufge-
wickelt sind.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch gelost, dass
die Faserfangeinrichtung eine luftdurchlissige Oberfliche
und Mittel zum Aufrechterhalten eines Unterdruckes hinter
dieser Oberfliche besitzt. :

Wenn hinter der luftdurchlédssigen Oberfliche, z.B. einer
35 perforierten Wand oder einem Gitter, ein Unterdruck auf-

rechterhalten wird, werden die die Faserzufuhr- und -haltefli-
che verlassenden Fasern, die noch nicht gentigend auf die
Seele aufgewickelt sind, gegen die luftdurchlédssige Oberfla-
che gesaugt und dann an dieser zuriickgehalten, bis sie ganz

40 auf die Seele aufgewickelt sind. Wegen dem Zuriickhalten der
Fasern erfolgt dieses Aufwickeln unter einer gewissen Span-
nung, so dass die Fasern gestreckt bleiben, was eine verbes-
serte Qualitit des erzeugten Umwindegarnes zur Folge hat.
Ein zusitzlicher Vorteil besteht darin, dass die Saugkraft

45 durch Regulieren des Unterdruckes leicht gedindert und an
die im besonderen Fall vorliegenden Verhéltnisse, z.B. an die
Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung, angepasst werden
kann. Im Gegegsatz zu der bekannten Biirste ist in der erfin-
dungsgemissen Vorrichtung die Wirkung der luftdurchlissi-

so gen Oberflache mit Unterdruck konstant und genau regulier-
bar.

Ausfiihrungsbeispiele der erfindungsgemaéssen Vorrich-
tung werden nachstehend anhand der Zeichnung néher erlidu-
tert. In dieser zeigen:

Fig. 1 und Fig. 2 jeweils schematisch in Draufsicht je eine
Vorrichtung zum Herstellen eines Umwindegarnes.

Die dargestellten Vorrichtungen enthalten jeweils ein nur
zum Teil dargestelltes Streckwerke S mit Ausgangswalzen
1, 2, 3, das zwei verstreckte Faserlunten 4 und 5 abgibt. Die
60 eine Faserlunte 4, die als Seele fiir das herzustellende Umwin-

degarn dient, lduft zu einem Drallgeber. In den dargestellten
Beispielen besteht der Drallgeber aus zwei einander gegen-
iiberstehenden, anndhernd parallelen Reibscheiben 6 und 7,
welche in entgegengesetzten Richtungen umlaufen und an

65 einer Umfangsstelle U das zugefiihrte Garn berithren und in
Drehung versetzen. Nach dem Drallgeber liuft das Garn
dann zu einer Abzugseinrichtung 8 und wird anschliessend in
konventioneller Weise aufgespult (nicht dargestellt).
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Anstelle der Faserlunte 4 konnte als Seele auch ein End-
losfilament oder eine Kombination von Faserlunte und End-
losfilament verwendet werden.

Die andere verstreckte Faserlunte 5 wird auf eine Faserzu-
fuhr- und -haltefliche 9 gezogen, welche sich bewegt und an
einer Stelle C vor dem Drallgeber 6, 7 mit der Seele (Faser-
lunte 4) in Beriihrung tritt. Die Faserzufuhr- und -haltefldche
9 ist in den dargestellten Beispielen eine ringférmige, luft-
durchlissige (z.B. perforierte) Umfangsfliche auf einer rotie-
renden Hohlscheibe 10, in der mittels einer nicht dargestell-
ten Saugleitung ein Unterdruck aufrechterhalten wird. Die
Bewegungsgeschwindigkeit der Umfangsfldche 9 ist etwas
hoher als die Zufuhrgeschwindigkeit der Faserlunte 5, so dass
die orientierten, parallelisierten Fasern dieser Faserlunte
gestreckt auf die Umfangsfliche 9 iibernommen werden. Die
Fasern werden dann durch den Unterdruck auf der Umfangs-
fiiche 9 gehalten und mit dieser zu der Beriihrungsstelle C
mit der Seele (Faserlunte 4) bewegt, wo die vorderen Enden
der Fasern von der rotierenden Seele erfasst und die Fasern
auf die Seele aufgewickelt werden. Beim Aufwickeln werden
die hinteren Enden der Fasern auf der Umfangsfldche 9
zuriickgehalten (durch den in der Hohlscheibe 10 herrschen-
den Unterdruck), so dass die Fasern gespannt bleiben und
ihre Orientierung und Parallelisierung nicht verlieren. Die
Seele mit den daraufgewickelten Hiillfasern lduft dann als
Umwindegarn durch den Drallgeber 6, 7 und zur Abzugsein-
richtung 8.

Wenn man die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung
steigert, etwa auf iiber 300 m/min Laufgeschwindigkeit der
Seele bzw. des damit hergesteliten Umwindegarnes, neigen
die auf der Umfangsfliache 9 zugefiihrten Fasern, besonders
wenn sie relativ kurz sind, unter der Einwirkung der Zentrifu-
galkraft immer mehr dazu, sich von der Umfangsfliche 9 zu
16sen, bevor sie vollstindig auf die Seele anfgewickelt sind.
Bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten dreht die Seele an der
Beriihrungsstelle C mit mehreren hunderttausend U./min.
Vorzeitig von der Umfangsfliche 9 geloste Fasern konnen
sich nicht mehr ohne weiteres richtig auf die Seele aufwik-
keln. Ungeniigend von der Seele erfasste Fasern konnten
sogar von der Seele abgeschleudert werden.

Um solchen Schwierigkeiten zu begegnen und dafiir zu
sorgen, dass sich die der Seele zugefiihrten Fasern auch bei

hohen Arbeitsgeschwindigkeiten gestreckt und vollsténdig
auf die Seele aufwickeln, ist bei der Beriithrungsstelle C, der
Faserzufuhr- und -haltefliche 9 gegeniiberstehend, eine
Faserfangeinrichtung zum Aufhalten von von der Faserzu-

5 fuhr- und -halteflache 9 gelsten Faserenden angeordnet.

In der Ausfiithrungsform gemdss Fig.1 besitzt die Faser-
fangeinrichtung eine luftdurchléssige Oberfliche in Form
eines Sauggitters 11, das sich parallel zur Achse der Seele 4
erstreckt. Das Sauggitter 11 ist in der Offnung eines Trichters
12 angeordnet, an den iiber eine Saugleitung 13 eine Unter-
druckquelle (nicht dargestellt) angeschlossen ist, die hinter
dem Gitter 11 einen Unterdruck aufrechterhilt. Dadurch wer-
den Fasern, welche die Umfangsfliche 9 verlassen, von der
rotierenden Seele aber noch nicht geniigend erfasst worden
sind, gegen das Gitter 11 gesaugt und auf diesem gehalten, bis
sie vollstindig auf die Seele aufgewickelt sind. Dabei wird in
diesen Fasern wihrend des Aufwickelns eine gewisse Span-
nung aufrechterhalten, wodurch die Qualitdt des erzeugten
Umwindegarnes verbessert wird.

In der Ausfiihrungsform gemiss Fig. 2 besitzt die Faser-
fangeinrichtung eine luftdurchlissige Oberfliche in Form
einer perforierten Umfangswand 14 einer rotierenden Hohl-
scheibe 15, deren Innenraum wenigstens im Bereich der
Berithrungsstelle C wieder an eine Unterdruckquelle (nicht
dargestellt) angeschlossen ist. Von der Faserzufuhr- und -hal-
teflache 9 zu der Seele 4 zugefiihrte Fasern, die sich beim
Aufwickeln auf die Seele 16sen, werden gegen die Umfangs-
wand 14 der Scheibe 15 gesaugt und auf dieser zuriickgehal-
ten. Die Umfangswand 14 bewegt sich bei der Beriihrungs-

1 stelle C im Gegensinn zur Bewegung der Umfangsfldche 9
und der Seele 4, wodurch die Fasern wihrend des Aufwik-
kelns auf die Seele noch besser gespannt und gestreckt gehal-
ten werden als in der Ausfithrungsform gemiss Fig. 1. In -
einer abgewandelten Ausfiihrungsform konnte sich jedoch

35 die Umfangswand 14 bei der Beriithrungsstelle C auch gleich-
sinnig mit der Bewegung der Umfangsfliche 9 und der Seele
4 bewegen, um zu verhindern, dass zugefiihrte Fasern, die von
der Seele 4 nur knapp erfasst worden sind, wieder von der
Seele weggezogen werden kénnten. Die Hohlscheibe 15

4 wiirde also bei dieser Ausfiihrungsform entgegen dem einge-
zeichneten Pfeil rotieren.
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