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(57) Resumo: VALVULA DE ORIFiCIO PARA SOLIDOS
VOLUMOSOS. Essa invencéo refere-se a uma valvula de orificio (10)
tendo uma barreira moével para controlar o fluxo de sélidos em um
sistema de transporte fechado. A invengao abrange um alojamento de
valvula (12) com duas segdes complementares (18), cada uma de uma
construgdo unitaria. Uma Unica placa é cortada a laser e curvada para
apresentar uma primeira superficie planar (20), duas paredes laterais
opostas (24) e uma parede de extremidade (28). As paredes laterais
(24) incluem uma secdo de flange integral (26) que apresenta
superficies planares que sao colocadas em relagdo de confrontagao
com as superficies de flange planares de uma segunda segéo (18) de
modo que as duas formam uma cavidade fechada. Uma lamina (40) é
recebida na cavidade e é reciproca entre as posigcbes aberta e fechada
de odo a acomodar o fluxo do material ou bloquear o fluxo. Retentores
apropriados mantém as duas segdes no lugar. Na modalidade
preferida, uma segunda parede de extremidade (30) é também integral
com a segao do alojamento (18) e é formada da mesma matéria-prima
da placa como a primeira segao planar, as paredes laterais (24) e a
primeira parede de extremidade (28). A segunda parede de
extremidade (30) se estende perpendicular a superficie planar (20) do
alojamento (12) e é curvada por 1800 para se estender em uma
segunda direcdo que é paralela e oposta e € entdo curvada novamente
em um angulo obtuso para se estender em uma terceira diregéo para a
superficie planar (20) e finalmente é curvada novamente em um
segundo angulo obtuso para se estender em uma quarta diregéo
paralela a e em contato com a superficie planar (20). Um novo
elemento de vedagdo do guia (64) compreende elementos planares
espacgados (66) que sdo adaptados para serem comprimidos entre os
dois flanges opostos (26) das segbes do alojamento (18), uma
segunda secgdo que se estende transversalmente aos elementos
planares (66) e apresenta uma superficie de sustentagéo (68a) através
da qual a lamina se move (40) e uma terceira segdo que se estende
transversalmente aos elementos planares (66) na sua extremidade
oposta e sobrepde os flanges (26). Um calgo é recebido entre os
elementos planares espagados (66) do elemento de vedacgédo do guia
(64) para garantir o espagcamento apropriado das segbes do

alojamento (12).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "VALVULA DE
ORIFICIO PARA SOLIDOS VOLUMOSOS".
Referéncia Cruzada a Pedidos Relacionados
'Esse pedido é baseado em e reivindica a prioridade do Pedido
Serial U.S. N2 11/350.501, depositado em 9 de fevereiro de 20086, que € in--

corporado aqui por referéncia.

Antecedentes da Invencao

| Essa invencao refere-se, de forma geral, a equipamento de ma-
nipulagdo de material e, mais particularmente, a uma valvula de orificio para
controlar o fluxo de sél.idos volumosos através de um sistema de transporte
fechado.

E conhecido na técnica de manipulagdo de material utilizar uma
lamina reciproca para controlar o fluxo do material tal como em uma valvula
de comporta ou uma valvula desviadora. Um exemplo desse tipo de valvula
¢ mostrado e descrito na patente da técnica anterior n® 4.221.307. Como
exemplificado pela vélvula descrita na patente referenciada, valvulas do tipo

de lamina reciproca sdo caracterizadas por duas se¢bes de alojamento que

formam uma cavidade que envolve a lamina reciproca. A lamina tem uma ou
mais aberturas que se alinham com uma ou mais aberturas nos condutos
associados para controlar o fluxo do material sendo transportado. A lamina €
posicionada por um atuador linear tal como um cilindro elétrico ou pneumati-
co. Ela pode também ser manualmente operada.

As construgbes da técnica anterior exigem um grande numero
de pecas que sao necessarias para formar o alojamento de valvula e prover
a resisténcia requerida para uso industrial. Construgdes tipicas da técnica
anterior envolviam o uso de 25 a 30 componentes para formar o alojamento
de valvula com cada componente sendo separédamente fabricado, a seguir
montados juntos. Um conjunto tipico envolvia soldagem e vedag&o dos va-
rios componentes em uma unidade integral projetada para manipular materi-
al sob pressdo. As construgdes anteriores utilizavam tanto ago-carbono

quanto aluminio, mas raramente ago inoxidavel por causa do seu custo.

-Sumario da Invencao




10

15

20

25

30

A presente invengdo representa um avango na técnica de valvu-
las de orificio por prover uma valvula que é construida de significativamente
menos pecas do que até o momento foi possivel. Essa redugéo no numero
de pecas requeridas para construir a vélvula é obtida pela utilizagdo de uma
Unica peca de metal para formar metade do alojamento da valvula e uma
peca idéntica para formar a outra metade do alojamento da valvula. A estru-
tura continua apresentada pelas seg¢des de alojamento unitarias elimina mul-
tiplas su'perficies que exigem vedagdo. A curvatura estratégica das secoes
do alojamento é utilizada para conceder a resisténcia requerida. Pela utiliza-
cao dessa construgdo, o nimero de pecas € reduzido, o que adequadamen-
te reduz os custos de fabricagdo incluindo o trabalho necessario para a mon-
tagem. A redugdo no numero de pegas utilizadas para formar o alojamento
de valvula também significa que existem menos pegas que tém que ser ve-
dadas, o que, por sua vez, reduz o risco de falha por vedagéo e o vazamento
de material resultante para o ambiente. Pela utilizagdo da construgao de ‘a-
cordo com a presente invengdo, 0 nimero e a espessura das pecas de re-
forco podem ser reduzidos, o que reduz o peso geral da valvula resultando
em menores custos de transporte, manipulagao e instalagao. Essa economia
de peso é significativa o suficiente de modo que uma valvula construida de
acordo com os ensinamentos da presente invengéo pode ser feita de ago de
calibre fino com o peso final ndo sendo maior do que esse de uma vélvula de
tamanho comparavel feita de aluminio.

A presente invengdo também considera uma nova vedagao de
guia para uma valvula utilizando uma lamina reciproca que elimina a neces-
sidade da lamina ser entalhada para receber um guia como € o caso com as
construgdes da técnica anterior. Ao invés disso, um guia de vedacgéo integral
construido com um calgo dividido e uma superficie de sustentagé@o € provido,
o qual é colocado entre as duas seg¢des do alojamento de valvula e tem uma
porcdo transversal que apresenta uma superficie de sustentagéo sobre a
qual a lamina se move. Na extremidade oposta da superficie de sustentagao
estd uma outra se¢do transversal que sobrepde as bordas das duas segoes
do alojamento para apresentar uma vedagdo completa entre as duas se-
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cdes. A secdo de calgo dividido da vedagédo de guia recebe a matéria-prima
do calco para espagar apropriadamente as segdes do alojamento e controlar
as cargas da vedacgao na lamina.

A invencdo também considera um novo flange de montagem que
substitui os flanges pesados grossos da técnica anterior por um elemento
planar que ¢ formado com lados integrais e flanges de montagem que sao
formados por uma peca de metal unitaria curvada para a forma desejada. As
curvas provéem resisténcia para o flange, o que resulta em uma construgao
com resisténcia comparavel a essa dos flanges da técnica anterior, mas mui-
to mais leve e mais econémico para fabricar.

‘ Aspectos adicionais da inveng¢éo, junto com as vantagens e no-
vos aspectos pertencentes a ela, seréo apresentados em parte na descri¢ao
que segue, e em parte se tornardo evidentes para aqueles versados na téc-
nica com o exame do seguinte, ou podem ser aprendidos a partir da pratica
da invencgdo. Os objetos e vantagens da invengdo podem ser realizados e
atingidos por meio dos meios e combinagdes particularmente evidenciados
nas reivindicagbes anexas.

Breve Descricdo dos Desenhos

A figura 1 é uma vista em perspectiva de uma vélvula de orificio
de acordo com a presente invengéao,

a figura 2 é uma vista da segdo transversal vertical longitudinal
tomada através do centro da figura 1,

a figura 3 é uma vista da secdo transversal vertical fragmentar
tomada em 90° em relagado ao corte da figura 2,

a figura 4 é uma vista da extremidade em perspectiva ampliada'
do alojamento de valvula mostrando o flange de extremidade integral,

a figura 5 é uma vista explodida do corpo de valvula mostrando
0s varios componentes,

a figura 6 é uma vista em perspectiva do guia de vedagao e

a figura 7 é uma vista de extremidade vertical ampliada do guia

de vedagao.

.Descricdo Detalhada da Modalidade Preferida
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Com referéncia inicialmente a figura 1, a valvula de orificio de
acordo com a presente invengdo ¢ indicada geralmente pelo numeral 10 e
inclui o alojamento 12, engastes de flange 14 e cilindro 16.

Com referéncia adicionalmente as figuras 2 e 5, o alojamento 12
é compreendido de duas se¢des de alojamento opostas substancialmente
idénticas 18, cada uma das quais é um corpo unitario tendo uma primeira
superficie planar 20, uma abertura central 22, paredes laterais opostas inte-
grais 24 perpendiculares a primeira superficie planar e flanges 26 que sao
integrais com, e se estendem para fora de, as paredes laterais 24 para apre-
sentar as segundas superficies planares que séo paralelas a primeira super-
ficie planar 20. Os flanges 26 se unem com os flanges de uma se¢ao adja-
cente quando as duas segbes sdo colocadas em relagdo de confrontagao.
Cada segédo de alojamento 12 também inclui uma primeira parede de extre-
midade integral 28 e uma segunda parede de extremidade 30. A primeira
parede de extremidade 28 é formada curvando a matéria-prima da placa que
forma a superficie planar 20 em um angulo de 90° em relagé@o a essa super-
ficie. A segunda parede de extremidade 30 é formada da mesma matéria-
prima da placa como‘o resto da sec¢do do alojamento 18 e fica na extremida-
de oposta do alojamento a partir da primeira parede de extremidade 28.

Com referéncia a figura 4, a segunda parede de extremidade 30
é formada curvando a matéria-prima da placa em uma primeira diregdo per-
pendicular & superficie planar 20 para formar a se¢éo da parede de extremi-
dade 30a e a seguir curvando a parede de extremidade por 180° para formar
uma segunda secédo de parede de extremidade 30b que se estende em uma
segunda direcdo de volta para a superficie planar 20 enquanto sendo parale-
la & e contigua com a segdo 30a. A parede de extremidade é entéo curvada
em um angulo obtuso para formar uma terceira se¢ao de parede 30c que se
estende em uma terceira direcdo para a superficie planar 20 e curvada no-
vamente para formar uma seg¢do de parede final 30d que se estende em
uma quarta direcdo. A segdo 30d é formada curvando a paredé de extremi-
dade em um segundo angulo obtuso para apresentar a segéo planar 30d

que é paralela a e contigua com a superficie planar 20. Além da abertura
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central 22, cada secdo de alojamento 18 inclui uma abertura de acesso da
manutencdo 34. Cada abertura de acesso 34 é fechada por placas de cober-
tura alinhadas 36 (figura 1). Essas placas sédo presas na se¢éo do alojamen-
to por prendedores 38. Soldas por pontos 31 sdo colocadas ao longo da se-
cdo de parede 30d para fixar com seguranga a parede na secao do aloja-
mento 18 e uma solda por tachas 31 é também colocada em cada extremi-
dade da parede 30 onde ela é curvada para cima a partir da superficie pla-
nar 20.

Com referéncia as figuras 2 e 5, uma lamina movel 40 se ajusta
dentro da cavidade fedhada apresentada pelas duas segdes de alojamento
alinhadas e de confrontagdo 18. A lamina 40 é de configufagéo geralmente
retangular e inclui uma porgdo solida 41 e uma abertura 42. A abertura 42 €
do mesmo didmetro como as aberturas 32 nas se¢des do alojamento 18. A
lamina 40 é acoplada com o cilindro 16 através de uma haste de cilindro 44
que é rigida com uma forquilha 46 que é presa na lamina.

Posicionada entre a lamina 40 e cada se¢do de alojamento 18
esta uma placa de pressdo 48 que é geralmente retangular e inclui uma por-
cdo sélida 50 e uma abertura 52. Uma pluralidade de botdes compressiveis
54 ¢ montada‘ na porcdo solida 50 em relagdo separada. E para ser obser-
vado que esses botdes sdo posicionados ao redor de todo o perimetro da
abertura 52. Também montado na porcdo sélida da placa de pressao 48 esta
um anel de orificio compressivel 56 tendo um diametro interno que corres-
ponde com o didmetro da abertura 52. Posicionado no lado da placa de
pressdo 48 oposto a lamina 40 e entre a placa e a se¢do de alojamento 18
esta um calgo geralmente retangular 58 das mesmas dimensdes e configu-
ragdo como a placa de pressdo. Assim, o calgo 58 tem uma porg&o sélida 60
e uma abertura central 62 correspondendo com as posigoes e aberturas s6-
lidas da placa de presséo e lamina. |

Com referéncia a figura 3, um elemento de vedag&o do guia 64 é
posicionado em qualquer lado da lamina 40 e se estende pelo comprimento
da secdo de alojamento 18. O elemento de vedégéo do guia 64 é comprimi-

do entre os flanges 26 das duas segbes de alojamento 18. O elemento de
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vedacdo do guia 64 é mostrado em mais detalhes nas figuras 6 e 7. Os pri-
meiro e segundo elementos de apresentagdo de superficie planar espacgados
66 sdo de um comprimento geralmente correspondendo com a largura dos
flanges 26. Cada elemento apresenta uma primeira superficie planar 66a
que engata um flange 26 em um elemento do alojamento e uma superficie
planar interna 66b que define o vdo com o elemento espagado correspon-
dente 66. O segundo elemento 66 também inclui a superficie planar 66a que
engata o flange 26 da segunda se¢ao de alojamento. Integrais com os ele-
mentos 66 estdo elementos de apresentagéo de superficie de vedag&o 67,
cada um dos quais se estende de um elemento correspondente 66 em um
angulo geralmente reto de modo a sobrepor a borda do flange do alojamento
correspondente 26. O elemento 64 também inclui uma se¢ao em T 68 que é
integral com os elementos 66 e apresenta uma superficie de sustentagao da
lamina 68a que é transversal as superficies planares 66a. E para ser obser-
vado que a dimens&o transversal da se¢cdo em T 68 é ligeiramente maior na
area de contato entre a superficie e a lamina. O vao entre as superficies pla-
nares 66b apresenta uma cavidade 66¢ para receber uma ou mais pegas de
matéria-prima de caI}go para garantir o espagamento apropriado entre se-
ces do alojamento 18. Uma pluralidade de retentores na forma de conjuntos
de porca e parafuso 72 passa através dos flanges 26 de secoes de aloja-
mento alinhadas 18, bem como vedacgdo do guia 64 e a matéria-prima de
calco associada 69 para manter esses componentes em relagéo rigida.
Detalhes do engaste do flange 14 sdo mostrados nas figuras 1, 3
e 5. O engaste do flange 14 inclui uma primeira se¢do planar 72 tendo uma
abertura 74 e um colar circunferencial que se projeta para dentro 76. O colar
76 se estende para baixo por uma distancia igual a espessura do flange e a
espessura do alojamento 18 para um ponto logo acima da ldmina 40. Uma
pluralidade de aberturas 78 na se¢&o planar 72 prové recurso para prender
um flange do conduto no elemento 14. O elemento 14 também inclui paredes
laterais opostas 80 que s&o integrais com a seg¢do planar 72 e se estendem
perpendiculares & mesma em lados opostos da segao do alojamento 18.

Uma pluralidade de prendedores 83 (figura 3) na forma de conjuntos de por-



10

15

20

25

30

ca e parafuso prende o engaste do flange 14 nas se¢des do alojamento 18.
Esses podem ser os mesmos conjuntos de porca e parafuso que sao usados
para parcialmente prender as duas se¢0es de alojamento juntas..Como pode
ser observado a partir da visualizagdo da figura 3, as paredes laterais 80 se
estendem para baixo paralelas as paredes laterais 24 da se¢@o 18. Uma se-:
gunda secdo planar 85 do engaste do flange 14 € integral com cada parede
lateral 80 e se estende para fora em um angulo de 90° em paralelo com a
primeira se¢do planar 72 de modo a sobrepor o flange 26. O engaste do
flange 14 também inclui paredes de extremidade integrais 84 que se esten-
dem para baixo da segéo planar 72 e sdo perpendiculares a dltima. As pare-
des de extremidade 84 terminam em contato com a superficie planar 20 da
secédo do alojamento 18. Porcas cilindricas 87 sao presas no lado inferior da
secdo planar 72 e provéem um recurso para fixar os parafusos do flange
(ndo mostrados) de um flange do acoplador de conduto. Essas porcas cilin-
dricas também servem como um componente estrutural importante criando
um modulo de secdo ampliada entre o flange e a se¢do de alojamento cor-

respondente. Com referéncia novamente as figuras 1 e 2, uma placa de co-

bertura 88 é presa na parede de extremidade 30 por conjuntos de porca e
parafuso 90 que também passam através de uma placa de montagem do
cilindro 92 que prende o cilindro 16.

Em operagéo, a valvula 10 é instalada em um sistema de trans-
porte de sdlidos volumosos para controlar o fluxo do material. Os condutos
sdo presos nos engastes do flange 14 e a barreira 40 é movel por meio do
cilindro 16 entre posigdes de bloqueio de fluxo onde a porgéo sdlida 41 da
lamina bloqueia as aberturas alinhadas 22 e 74 na segéo do alojamento 18 e
o engaste do flange 14, e a posi¢ao totalmente aberta mostrada na figura 2
onde as aberturas 22 e 74 ficam alinhadas com a abertura da lamina 42 para
criar uma passagem direta para a véalvula. Elementos de vedagao do guia 64
na forma de calgos divididos sdo feitos de nailon ou outro material de pe-
queno atrito que ndo somente facilita a vedagdo entre as duas secdes do
alojamento, mas também proporciona uma supérﬁcie de guia de pequeno

atrito engatavel pelas bordas da lamina. Os elementos 64 eliminam a neces-
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sidade de entalhar os lados da lamina para manter uma pega de guia. Sera
verificado que numeros diferentes de pegas de matéria-prima de calgo 69
podem ser utilizados, bem como espessuras diferentes para obter o espa-
camento desejado entre se¢des do alojamento 18. O elemento 64 é projeta-
do para acomodar espessuras de calgo variadas enquanto minimizando a
distorcdo do elemento e o desempenho da sua fung&o de vedagéo. A espes-
sura do elemento de vedagao do calgo 64 com o calgo 69 no lugar controla a
carga da vedagdo na lamina 40. Botdes compressiveis 54 mantém uma car-
ga uniforme na placa 48 que, por sua vez, encosta contra a lamina 40 quan-
do ela percorre através do seu curso de alternagdo completo. Embora nao
mostrado, é para ser entendido que se é desejado vedar as extremidades 28
das secdes opostas 18, uma vedacdo e placa de extremidade podem ser
presas nas paredes de extremidade 28. Placas de cobertura 36 sao removi-
veis para acessar a cavidade interior da vélvula para finalidades de manu-
tencao.

Embora a invengéo tenha sido descrita com engastes de flange
14, é para ser entendido que uma placa de flange convencional que é de
aproximadamente a espessura das paredes de extremidade 84 e é feita de
material solido poderia ser utilizada. Essa construgdo pode ser desejavel
para certas aplicagbes onde uma vedagdo hermética entre o flange de mon-
tagem e a valvula é desejada. Se¢des do alojamento 18 podem ser forma-
das com entalhes de reforgo se é desejado prover resisténcia adicional para
as superficies planares 20.

E também para ser entendido que embora a inveng&o tenha sido
descrita com referéncia ao bloqueio de uma abertura unica, 0s principios da
invengdo sdo igualmente aplicaveis em valvulas tendo multiplas aberturas,
por exemplo, onde o material é para ser desviado periodicamente de um
conduto para outro. Nessa aplicagdo, a valvula seria construida para blo-
quear uma de duas ou mais aberturas de lado a lado enquanto outras aber-
turas ficam livres para passar o material.

A partir do precedente seré observado que essa invengao é uma

bem-adaptada para atingir todas as finalidades e objetivos aqui acima apre-
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sentados, junto com as outras vantagens que sao 6bvias e que sao ineren-
tes a invencao.

Desde que muitas modalidades possiveis podem ser feitas da
invencdo sem se afastar do seu escopo, € para ser entendido que todas as
matérias aqui apresentadas ou mostradas nos desenhos acompanhantes
devem ser interpretadas como ilustrativas e ndo em um sentido limitador.

Embora modalidades especificas tenham sido mostradas e dis-
cutidas, varias modificagdes podem ser feitas, naturalmente, e a invengao
ndo é limitada as formas especificas ou disposicdo de partes e etapas des-
critas aqui, exceto a médida que tais limitagbes sejam incluidas nas reivindi-
cagOes seguintes. Além do que, sera entendido que certos aspectos e sub-
combinacdes séo de utilidade e podem ser utilizados sem referéncia a outros
aspectos e subcombinagdes. Isso é considerado por e esta dentro do esco-

po das reivindicagoes.
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REIVINDICAGOES

1. Valvula de orificio para controlar o fluxo dos solidos volumo-
sos através de uma abertura, a dita valvula compreendendo:

um alojamento compreendido de duas se¢des opostas, cada
uma das quais € um corpo unitario apresentando uma primeira superficie
planar tendo uma abertura, duas paredes laterais opostas e uma parede de
extremidade, cada dita parede sendo perpendicular a dita primeira superficie
planar e cooperando quando as ditas se¢des sdo colocadas em relagdo de
confrontacdo para apresentar uma cavidade fechada, cada uma das ditas
secdes também incluindo um flange se estendendo para fora de cada uma
das ditas paredes laterais e apresentando uma segunda superficie planar
paralela a dita primeira superficie planar, os ditos flanges se unindo quando
as ditas secdes sdo colocadas em relagéo de confrontagao;

uma lamina recebida na dita cavidade e reciproca entre as posi-
cbes aberta e fechada, a dita lamina tendo uma abertura que se alinha com
as ditas aberturas no dito alojamento na posi¢do aberta e tendo uma segéao
sélida que bloqueia as ditas aberturas do alojamento na posicao fechada; e

uma pluralidade de retentores que mantém as ditas se¢oes em
relagdo de confrontacgéo rigida.

2. Invengdo como definido na reivindicagao 1, em que ¢ incluida
uma vedagao comprimida entre as ditas segundas superficies planares.

3. Invengao de acordo com a reivindicagéo 2, em que a dita ve-
dagéo apresenta uma superficie de sustentagdo para a dita lAmina no interi-
or da dita cavidade fechada.

4. Invencéo de acordo com a reivindicagao 3, em que a dita ve-
dacdo apresenta uma tampa que cobre as bordas expostas dos ditos flan-
ges.

5. Invengédo de acordo com a reivindicagéo 4, em que a dita ve-
dacdo compreende as primeira e segunda superficies de apresentagdo de
elementos espagados para engate com as ditas primeiras superficies plana-
res e um calgo entre os ditos elementos espagados.

6. Invengdo de acordo com a reivindicagdo 2, também compre-
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endendo uma segunda parede de extremidade que se estende em uma pri-
meira diregdo perpendicular a dita primeira superficie planar, e é curvada por
180° para se estender em uma segunda dire¢éo paralela e oposta a primeira
direcdo, e é curvada novamente em um angulo obtuso para se estender em
uma terceira diregéo para a dita superficie planar, e é curvada novamente-
em um angulo obtuso para se estender em uma quarta dire¢ao paralela a e
em contato com a dita superficie planar.
| 7. Invengdo como definida na reivindicagdo 1, em que é incluida
uma primeira placa de pressdo entre a dita l&mina e uma primeira secao de
alojamento, um primeirb calco entre a dita primeira placa de presséo e a dita
primeira secéo de alojamento, uma segunda placa de preéséo entre a dita
lamina e a dita segunda secdo de alojamento e um segundo calgo entre a
dita segunda placa de presséo e a dita segunda sec¢ao de alojamento.
8. Invengdo de acordo com a reivindicagéo 7, em que uma plura-
lidade de botbes compressiveis é posicionada entre os calgos e entre as di-

tas placas de pressao e o dito alojamento.

9. Invengdo como definida na reivindicagdo 1, em que séo inclu-
idos os primeiro e segundo engastes de flange para acoplar o dito alojamen- |
to com condutbs de sdlidos volumosos em ladds opostos do dito alojamento,
cada um dos ditos engastes sendo acoplado com uma das ditas se¢oes de
alojamento e compreendendo uma primeira se¢ao planar tendo uma abertu-
ra alinhada com a abertura da secédo de alojamento adjacente, paredes late-
rais opostas que s&o integrais com a dita segéo planar e se estendem per-
pendiculares & mesma nos lados opostos da dita se¢ao de alojamento adja-
cente e uma segunda segdo planar integral com as ditas paredes laterais e
se estendendo paralela & dita primeira segao planar em lados opostos da
Ultima, a dita segunda seg¢ao planar sobrepondo as ditas segundas superfi-
cies planares da secdo de alojamento adjacente, e uma pluralidade de reten-
tores que mantém os ditos engastes nas ditas se¢oes de alojamento.

'10. Invengao de acordo com a reivindicagéo 9, em que os ditos
retentores compreendem uma pluralidade de porbas cilindricas posicionadas
entre os ditos engastes de flange e as ditas se¢des de alojamento, cada uma
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das ditas porcas cilindricas sendo rigida com a dita se¢ao de alojamento, os
ditos retentores também compreendendo uma pluralidade de parafusos pas-
sando através dos ditos engastes de flange e recebidos pelas ditas- porcas
cilindricas.

11. Invengdo de acordo com a reivindicagdo 9, em que cada um
dos ditos engastes inclui paredes de extremidade opostas integrais que séo
perpendiculares a superficie planar do engaste e engatam a primeira super-
ficie plahar de uma secao de alojamento adjacente.

12. Invengéo de acordo com a reivindicagao 11, em que os ditos
retentores mantém o dito engaste nas ditas secdes de alojamento e tambem
mantém as ditas se¢des em relagéb de confrontagéo.

13. Vélvula de orificio compreendida de duas sec¢bes de aloja-
mento opostas com flanges opostos de confrontagédo tendo bordas expostas,
cada segdo tendo uma abertura, e também compreendendo uma lamina
comprimida entre as ditas se¢des e tendo uma abertura que, guando alinha-
da com as duas aberturas do alojamento, apresenta uma passagem direta, a
dita lamina tendo uma porg¢do de bloqueio de passagem sélida e sendo mo-
vel entre a posicdo de apresentagdo da passagem direta e a posi¢éo de blo-
queio da passagem, o aperfeigoamento compreendendo:

um elemento de vedagao do guia compreendendo uma primeira
secdo planar adaptada para ser comprimida entre os ditos flanges opostos,
uma segunda sec¢do que se estende transversalmente a dita segdo planar
em uma extremidade da Ultima e apresenta uma superficie de sustentagao
através da qual a dita lamina desliza, e uma terceira secao que se estende
transversalmente & dita sec¢do planar na sua extremidade oposta e sobrepc“)e
as bordas dos ditos flanges e

um segundo elemento de vedagdo do guia no lado oposto das
ditas sec¢des de alojamento alinhadas e comprimido entre flanges opostos.

14. Invencdo de acordo com a reivindicagdo 12, em que a di-
mensdo da segéo transversal da dita segunda se¢do é maior na intersegao
das ditas primeira e segunda segoes.

15. Invengdo de acordo com a reivindicagdo 13, em que a dita
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terceira secdo tem uma superficie externa curvilinea.

16. Vedagao para uso em uma valvula para controlar o fluxo de
solidos volumosos através de uma abertura, a valvula compreendendo duas
secdes opostas éom superficies de unido planas que formam uma cavidade
fechada e uma lamina que é recebida na dita cavidade e é reciproca entre
as posicdes aberta e fechada, a dita vedagdo compreendendo:

os primeiro e segundo elementos de apresentagao de superficie
planar espagados que engatam as ditas superficies de uniao planas;

os primeiro e segundo elementos de apresentagdo de superficie
de vedacdo verticais, cada um dos quais € integral com uma das ditas super-
ficies planares e se estende da Ultima em um &ngulo geralmente reto de
modo a sobrepor uma da dita se¢do de alojamento na érea da dita superficie
de uniao; e

uma se¢do em T integral com os ditos primeiro e segundo ele-

mentos de apresentacdo de superficies planares e apresentando uma super-

ficie do guia de lamina transversal as ditas primeira e segunda superficies

planares,
por meio do que pelo menos um calgo pode ser recebido entre

as ditas superficies planares para separar apropriadamente as ditas duas

secdes de alojamento opostas.
17. Invencdo como definida na reivindicagdo 16, em que a dita

vedacdo compreende as primeira e segunda superficies de apresentagao de
elementos espagados para engate com as ditas primeiras superficies plana-

res e um calco entre os ditos elementos espagados.
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RESUMO
Patente de Invencio: "VALVULA DE ORIFiCIO PARA SOLIDOS VOLU-
MOSO0S".

Essa invengao refere-se a uma vélvula de orificio (10) tendo uma
barreira mével para controlar o fluxo de solidos em um sistema de transporte
fechado. A invengdo abrange um alojamento de valvula (12) com duas se-
¢Oes complementares (18), cada uma de uma construgdo unitaria. Uma ani-
ca placa é cortada a laser e curvada para apresentar uma primeira superficie
planar (20), duas paredes laterais opostas (24) e uma parede de extremida-
de (28). As paredes laterais (24) incluem uma secdo de flange integral (26)
que apresenta superficies planares que sido colocadas em relag@o de con-
frontagdo com as superficies de flange planares de uma segunda seg¢éo (18)
de modo que as duas formam uma cavidade fechada. Uma lamina (40) é
recebida na cavidade e é reciproca entre as posi¢gbes aberta e fechada de
modo a acomodar o fluxo do material ou bloquear o fluxo. Retentores apro-
priados mantém as duas se¢des no lugar. Na modalidade preferida, uma
segunda parede de extremidade (30) é também integral com a se¢do do alo-
jamento (18) e é forrhada da mesma matéria-prima da placa como a primeira
se¢do planar, as paredes laterais (24) e a primeira parede de extremidade
(28). A segunda parede de extremidade (30) se estende perpendicular a su-
perficie planar (20) do alojamento (12) e é curvada por 180° para se esten-
der em uma segunda diregdo que é paralela e oposta € é entdo curvada no-
vamente em um angulo obtuso para se estender em uma terceira dire¢éo
para a superficie planar (20) e finalmente é curvada novamente em um se-
gundo angulo obtuso para se estender em uma quarta diregdo paralela a e
em contato com a superficie planar (20). Um novo elemento de vedagao do
guia (64) compreende elementos planares espagados (66) que sdo adapta-
dos para serem comprimidos entre os dois flanges opostos (26) das seg¢bes
do alojamento (18), uma segunda segdo que se estende transversalmente
aos elementos plané}res (66) e apresenta uma superficie de sustentacgéo
(68a) através da qual a lamina se move (40) e uma terceira se¢do que se
estende transversalmente aos elementos planares (66) na sua extremidade



oposta e sobrepde os flanges (26). Um calgo € recebido entre os elementos
planares espagados (66) do elemento de vedagdo do guia (64) para garantir

o espagamento apropriado das se¢des do alojamento (12).
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