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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Entfernen von UberschuBmaterial an
GuBstiicken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen
von ilberschiigssigem Material an GuBstiicken, insbesondere
aus sprdden Werkstoffen groferer Abmessungen unterschied-
licher geometrischer Formen, durch Biegewechselbelastung
bis zum Abbrechen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Durch die DE~-0S 28 29 729 Klasse B 22 D 31/00 ist eine
Maschine zum Abbrechen verlorener Kopfe bel GuBstiicken
bekannt. Die Vorrichtung besteht aus einer den Werk-
stiicken angepaBten Spannvorrichtung. Ein Driickwerkzeug
dient gleichzeitig dem Festspannen der Werkstiicke in der
Spannvorrichtung. Im Zentrum des Driickwerkzeuges befindet
sich ein druckbeaufschlagter Kolben, der iilber ein Hebel-
system auf die seitlich aus der Spannvorrichtung heraus-
ragenden Speiser einwirkt, bis der Bruch erfolgt. Die
Druckkraft wirkt nur in einer Richtung. Dadurch sind ver-
héltnismiBig groBe Druckkrdfte erforderlich, so daB die-
ses Funktionsprinzip besonders bei grdBeren GuBstiicken
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hohe Druckkrdfte erfordert, die von Pressen aufgebracht
werden miissen. Es ist deshalb auf Werkstlicke mit relativ
kleinen Speisern beschrénkt.

Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, daB fir jedes
Werkstiick eine andere der jeweiligen Geometrie angepaBte
Vorrichtung zur Aufnahme erforderlich ist. Bei groBeren
GuBstiicken werden diese Vorrichtungen so grof und auf-
wendig, da8 sie technisch kaum zu realisieren sind.

FMir das Bntfermen der Speiser an relativ kleinen Werk-
gticken ist eine Vorrichtung bekannt, die aus einem
drehbaren Werkstilicktrdger besteht, auf dem Aufnahme-
elemente angebracht sind, die der Form der GuBstiicke
entsprechen. Durch die Rotationsbewegung gelangen die
Speiser in Kontakt mit einer drehbaren Driickscheibe.
Dabei werden einseitige Biegekriifte auf die Speiser
wirksam, die zu deren Bruch filhren. Nachteilig ist bei
dieser Vorrichtung wiederum, daB filir jJedes Werkstiick
entsprechend der Geometrie genau angepaBte Aufnahmen
vorhanden sein miissen. Ebenso muB die Lage der Speiser
genau fixiert sein, weil es sonst zu Funktionsstdrungen
kommt. Auch hier sind durch die einseitige Belastung
mit Biegekriiften wieder relativ hohe Krdfte erforderlich,
so daB sich diese Vorrichtung nur fiir Werkstiicke klei-
nerer Abmessungen, insbesondere kleinerer Abmessungen
des Speisers, eignet (DE-AS 29 03 645 Klasse B 22 D
31/00).

Durch die DD-PS 53 280 Klasse B 22 D 31/00 ist eine
Vorrichtung zum Entfernen von EinguBtrichtern an Bade-
wannen bekannt. Sie besteht aus einem schneidenartigen
Schubstiick, das zwischen die zwei Speiser in der N&he
des Badewannenbodens eingefahren wird. Seitliche Druck-
bolzen brechen unter einseitiger Biegebeanspruchung die
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Speiser ab. Diese Vorrichtung ist nur fiir dieses spe-
zielle Teil geeignet. Weiterhin lassen sich damit nur
rechteckige Speiser entfernen. Es sind auch hier wieder
nur einseitige Biegebelastungen auf die Speiser vorge-
gehen, die, wie schon erwdhnt, einen hohen Kraftbedaxrf
haben.

Allen bekannten Vorrichtungen ist gemeinsam, durch ein-
geitige schwellende Belastung so lange auf den Speiser
einzuwirken, bis er abbricht. Hierzu sind relativ grofle
Krdfte erforderlich. Besonders beil GuBstiicken grofler
Abmessungen und damit verbundenen groBen Querschnitten
der Speiser bringt dies erhebliche Probleme mit sich,
die mit den im Stand der Technik bekennten Vorrichtun-
gen kaum zu beherrschen sind,.

Ziel der Brfindung

Ziel der BExrfindung ist die Schaffung einer einfachen
Vorrichtung, die es gestattet, an Werkstiicken unter-
gchiedlicher Geometrie und vor allem groBSer AuBenab-
messungen die Speiser mit geringem Aufwand sicher zu
entfernen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zu ent-
wickeln, mit der beli geringem Krafthedarf an Gulstlicken,
vorzugsweise mit groen Abmessungen, Speiser auch in
verschiedenen Trennebenen bei verschiedenen geometri-
schen Abmegsungen mit geringen Krdften entfernt werden
konnen.
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Erfindungsgemd besteht die Vorrichtung aus einem rah-
menfdrmigen Trennwerkzeug mit einer Aufnahmedffnung fiir
die Speiser, welches mit c¢inem oder mehreren Antriebs-
elementen fiir die EBrzeugung einer oszillierenden Bewegung
verbunden und das Trennwerkzeug in einem hdhenverstell-
baren Aufnehmegestell in einer Ebene gefiihrt ist. Durch
diese oszillierende Bewegung des Trennwerkzeuges wird
eine Biegewechselbeanspruchung auf den oder die Speiser
ausgeilibt, die mit geringem Kraftaufwand innerhalb kurzer
Zeit zum Bruch fihren. Dabei konnen die Speiser auch in
verschiedenen Ebenen nebeneinander oder hintereinander
angeordnet sein. Wenn ein Teil der Speiser abgebrochen
ist, werden die noch verbliebenen Speiser weiterhin mit
einer entsprechenden oszillierenden Bewegung beauf-
schlagt, bis auch sie weggebrochen sind.

Nach einem weiteren Merkmal der Zrfindung kann die Auf-
nahmedffnung in dem Trennwerkzeug der Lage der Speiser

des jeweiligen Werkstiickes in glinstiger Weise angepaBt

werden.

Wenn das Werkstlick relativ grofle Abmessungen und der
Speiser damit einen sehr grofBen Querschnitt aufweist,
hat es sich nach einem anderen Merkmal der Srfindung
als zweckméBig erwiesen, das Werkstiick in dem Aufnahme-
gestell so zu lagern, daB es um die Achse des Speisers
drehbar ist. Wdhrend der oszillierenden Bewegung des
Trennwerkzeuges erfolgt eine Drehung um die Achse, die
den Speiger damit in stdndig wechselnden Querschnitten
belastet, so daB es nach kurzer Zeit auch mit geringem
Kraf taufwand zu dem erwinschten Bruch durch die Dauer-
wechselbelastung kommt.



Ausfilhrungsbeispiel
In der zugehOrigen Zeichnung zeigen:

Figur 1 die erfindungsgemiiBe Vorrichtung schematisch
im Querschnitt;

Figur 2 eine Draufsicht auf die erfindungsgemsdBe Vor-
richtung fiir die Entfernung von mehreren
Speisern an einem Werkstiick,

Das Aufnahmegestell 1 ist in der Hohe verstellbar und
somit fir die Aufnahme von GuBstiicken unterschiedlicher
Hohe geeignet. Im unteren Teil des Aufnahmegestells 1
ist das Werkstiick 2 auf einer geeigneten Halteeinrich-
tung 3 befestigt. Der zu entfernende Speiser 4 wird von
der Aufnahmedffnung 5 des rahmenformigen Trennwerkzeugs
6 umfaBt. Das Trennwerkzeug 6 ist mit dem Antriebsele-
ment 7 verbunden, das eine oszillierende Bewegung auf
das Trennwerkzeug ausiibt. Der Speiser 4 wird hierdurch
einer stédndig wechselnden Biegebeanspruchung ausgesetzt,
die nach kurzer Zeit zum Bruch an der Einkerbung 8
fihrt.

Nach Figur 2 ist das rahmenformige Trennwerkzeug 6 mit
zwel Antriebselementen 7 filir die oszillierende Bewegung
verbunden. An dem hier dargestellten Werkstiick sind drei
Speiser 4 zu entfernen. Die Aufnahmedffnung 5 ist in
ihrer geometrischen Form der Lage dieser Speiser ange-
paBt. Wahrend der oszillierenden Bewegung des Trenn-
werkzeuges 6 werden alle drei Speiser 4 gleichzeitig
einer Biegewechselbelastung ausgesetzt, so daB sie nach
kurzer Zeit in gewlinschter Weise brechen.
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Erfindungsanspruch

Te Vorrichtung zum Entfernen von iiberschiissigem
Material an GuBstilicken, insbesondere aus sprdden Werk-
stoffen groBerer Abmessungen unterschiedlicher geome-
trischer Formen, durch biegewechselbelastung bis zum
Abbrechen, gekennzeichnet dadurch, daB ein rahmenfor-
migzes Lrennwerkzeug (6) mit Aufnahmedffnung (5) fiir
die Speiser (4) versehen und mit Antriebselementen (7)
flir die drzeugung einer oszillierenden Bewegung ver-
bunden und in einem hthenverstellbaren Aufnahmegestell
(1) in einer Ebene gefiihrt ist.

2e Vorrichtung nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch,
daB die Aufnahmedffnung (5) verstellbar angeordnet
ist,.

3. Vorrichtung nach Pkt. 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB das Werkstlick in dem Aufnahmegestell (1)
drehbar um die Achse des Speisers (4) gelagert ist.
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