Warszawa, 25 stycznia 1934 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

~ Nr 19189.

Kl

Kraftfahrzeugbedarf Kommandit-Gesellschaft Schiittler & Co.
(Berlin, Niemcy).

~ Tiok do silnikéw spalinowych.

Zgloszono 9 czerwca 1931 T.
o Udzielono 9 pazdziernika 1933 r.
Pierwszenstwo: 21 czerwca 1930 r. dla zastrz. 1—6; 17 stycznia 1931 r. dla zastrz. 7—11 (Niemcy).

W tlokach, w ktérych lozyska sworznia

sa bezposrednio polaczone z tulejg ttoka,
ten ostatni jest w niepozadany sposéb
zgrubiony wpoblizu tozysk sworznia z po-
wodu wiekszej ilosci materjatu uzytego na
$cianki tozyska. Oprécz tego dzigki sto-
sunkowo wickszej ilosci ciepta, skupiajace-
go si¢ w zgrubionych $ciankach lozyska
sworznia, przylegajace do nich czesci tulei
tloka podlegaja nieprawidlowym deformac-
jom,
W ttoku, wykonanym wedlug wynalaz-
ku, Yozyska sworznia sa oddzielone od tulei
tloka czesciowo lub zupelnie zapomoca od-
powiedniej szczeliny.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania tloka wedtug wynalazku.

Fig. 1 — 3 przedstawiaja trzy rzuty
przekrojéw jednej odmiany ttoka, wyko-
nanego wedlug wynalazku, w ktérym po-
przeczny przekréj odbiega nieco od kolo-
wego ze wzgledu na deformacje tulei tlo-
ka, jaka powstaje w mim po ogrzaniu go,
przyczem fig. 1 przedstawia podtuzny prze-
kréj wzdtuz linji x — x mna fig. 3; fig. 2 —
podluzny przekréj wzdluz linji y — y na
fig. 3, a fig. 3 — poprzeczny przekréj przez
ttok wzdtuz osi lozysk sworznia. Fig. 41 5
przedstawiaja odpowiednio w podtuznym i
poprzecznym przekroju inng postaé¢ wyko-
nania ttoka, w ktérym tuleja ttoka jest cze-
$ciowo oddzielona od $cianek tozysk sworz-
nia; fig. 6 i 7 — takie same przekroje innej
odmiany wykonania tloka wedlug wyna-
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lazkw; fig: 8 i1 9 dalszg odmiane tloka w
tych samych przekrojach. Fig. 10 i 11 przed-
stawiaja odpowiednio widok zboku i par
dtuzny przekréj innej odmiany wykonania
tloka. Fig. 12 przedstawia przekréj podtuz-
ny, fig. 13 — przekr6j poprzeczny, fig. 14—-
widok zboku, a fig. 15 — przekréj podiuz-
ny dalszej odmiany wykonania tloka we-
diug wynalazku.

Tuleja 2 tltoka jest oddzielona czescio-
wo od dna I tloka zapomoca szczeliny 3,
utrudniajacej przevikanie ciepta z dna .1
do tulei 2 ttoka. Lozyska sworznia polaczo-
ne sa zapomocy zeberek 5 i 7 miedzy soba,
jak rowniez z dnem I'i tulejg 2 tloka. Jak
widaé¢ na przekroju fig. 3 tuleja tloka po-
siada owalny poprzeczny przekréj, a mia-
nowicie zewnetrzna srednica d tulei tloka,
w kierunku osi x — x sworznia, jest mniej-
sza od zewngtrznej. §rednicy d' tulei tloka
w kierunku osi y — y, prostopadtej do osi
x— x

Podczas pracy silnika, dzigki nieréwno-
miernemu ogrzewaniu sie Scianel tulai. tlo-
ka, zachodzi znaczniejsze rozszerzanie sie
tulei ttoka w kierunku osi x—x sworznia
tlokowego, dzieki czemu ewalny pierwotnie
przekroj tulei ttoka zbliza si¢ do przekroju
kotowego, czyli ma miejsce pozadana defor-
macja tulei tloka w czasie jego pracy. .

Jak widaé z rysunku na fig. 3, po oby-
dwoch stronach lozysk sworznia znajduja
si¢ dwie szezeliny 6, biegnace wspélsrodko-
wo do tulei toka tak, ze scianki 4 (fig, 1),
sg polaczone z tuleja tloka w swojej dolnej
czesei w przyblizeniu ma szerokosci Zeberka
7, a w swojej gornej czesci w przyblizeniu
na szerokosci zeberka 5. Gdyby tlok byl
wykonany bez tych szezelin, a tozyska
sworznia na calej szerokesci laczyly sie z
tuleja, tloka, to w miejseutt oznaczonem: lite-
ra a na fig. 3 powstaloby znaczniejsze roz-
szerzanie sig w kierunlet nazewnatrz tuled
ttoka. Przez zastosowanie szczelin wediug
wynalazku, tuleja tloka prawie ma calym
obwodzie moze si¢ deformowaé bez pobocz-

nych wplywéw, co zapobiega wystepowaniu
nieregularnych form.

2eberko wsporne, laczace lozyska
sworznia z dnem 1 tloka i z tuleja 2 ttoka,
jest uformowane. ze wizgledé6w wytrzymalo-
$ciowych i przewodnictwa ciepla w ten spo-
sob, Ze jego glowny przekréj taczy tozyska
sworznia z dnem I tloka, a odpowiednio
wezsza czeSé — mostek 10, jak réwniez ze-
berko 7 tworzy polaczenie fozysk sworznia
z tuleja 2 thoka.

W admianie wykonania tloka wedtug
fig. 5, wsporne zeberko 10 laczace lozyska
4 sworznia z dnem I tloka, jest wykonane
w postaci zeberka profilowego. Na fig. 5
zastosowane zostalo zeberko o przekroju
krzyzowym. Cze$é 10 profilowanego zeber-
ka ustanawia poltaczenie mieday lozyskami
4 sworznia i tuleja, 2 ttoka, podczas gdy po-
Iaczenie tozysk: z. dnem tloka tworza bocz-
ne pasy krzyzowego zeberka. Waskie zeber-
ka 11, zastosowane dla zwiekszenia wy-
trzymalosci tloka na zginanie prowadzi
prostopadle do sworzni tlokowych i prze-
biega wzdluz tulei tloka analogicznie do zZe-
berka 5, w przedstawionej odmianie wyko-
nania thoka wedtug fig, 1.i 2.. o

W odmianie wykonania tloka wedtug
fig. 6 i 7 zamiast krzyzowego przekroju
wspornego zeberka, wylonany jest: prze-
kroj tego zeberka w- kisztalcie litery ;. za-
miast jednego zeberka 11, zastosowane sa
dwa takie zeberka. Zeberka 11 biegna przy
dnie 1 ttoka réwnolegle wzdluz osi sworz-
nia i przedtuzaja sie przy Sciamnkach fulei w
dwa prostopadte do nich zeberka wsporne,
ktore dzwigaja Yozyska 4 sworznia. Pola-
czenie miedzy lozyskami sworznia i tuleja;
tloka uzyskane jest zapomocy lgcznikowego
Zeberka 10.

Na fig. 8 i 9 przedstawiono inna odmia-
ne¢ wykonania tloka, w ktérym lozyska
sworznia tlokowego sa czesciowo oddzielo-
ne od tulei ttoka zapomoca dwéoch szezelin
8, ktére ciagna sie wzdluz obwodu lozysk.




nia maja polaczenie z tulejq tioka i z dnem
tloka tylko mad i pod lozyskiem sworznia,
w przyblizeniu na  szerokosci wspornych
Zeberek 51 7. :

W odmianie wykonania wediug fig. 10
i 11 Yozyska sworznia oddzielone sa od
plaszcza tlokowego zapomocy kolowej
szczeliny 9. Lozyska sworznia 4 sa pola-
czone ‘w swojej gornej czesci z dnem tloka
i z tulejq tloka tylko zapomoca zeberka 5,
a w swojej dolnej czesci z tuleja ttoka za-
pomoca zeberka 7.

Poniewai szczeliny 6, w wykonaniach
wedtug fig. 1 — 7, przecinajq czesciowo lo-
zyska sworznia tlokowego, powstaja dwa
otwory w tozysku, ktére zapewniaja dostep
oleju, wyrzucanego do tlokéw zapomocy
korby silnika, w ten sposéb szczeliny 6, po-
wodujgce powstanie otworéw w tozyskach
sworzania, -stuza, jednoczesnie jako otwory
do smarowania sworznia tlokowego.

‘W . wykenaniach tloka wedtug fig. 8 —
11 w pierécieniowych szozelinach 8 i 9
zbiera si¢ olej, zbierany przez ‘pierscienie
tlokowe ze scianek tulei roboczej cylindra.
Zébrany olej splywa na tozysko sworznia,
a stamtqad na sworzen, powodujac jego sma-
rowanie,

Przewidziane w tlokach wedlug fig. 1—
7 szezeliny ‘6 :moga byé wykorzystane do
ustalenia polozenia sworznia wzgledem tu-
lei tloka przez wprowadzenie do tych
szczelin np, sprezynujacych widetek, ktére
zapadaja w. wydraony pierscieniowy zlto-
bek swonznia ‘tlokowego, zapobiegajac
przesuwaniu si¢ sworznia wzdluz jego po-
dtuznej osi.

Wykonanie opisanych powyzej odmian
ttokow .o owalnym, wzglednie eliptycznym,
ksztalcie poprzecznego przekroju po-
wierzchni tulei, moze byé¢ mie brane pod u-
wage, jazeli odlewy tlokéw wykonane sa
tak, Zze pracujace powierzchnie tlokéw po-
dlegaja cylindrycznej obrébee i wystaja. po-
za powierzchnie miepracujace, ktére moga
pozostaé nieobrobione,

Na rysunku przedstawiono tego rodza-
ju tlok a mianowicie na fig. 12 w przekro-
ju podtuznym, a na fig. 13 — w przekroju
poprzecznym, fig. 14 za§ przedstawia bocz-
ny widok tego tloka, a fig. 15 — podtuzny
przekréj powyzszego tloka wzdluz osi
sworznia tlokowego.

Literami A i A’ oznaczono cylindrycz-
nie obrobione czesci tulei, a literami B i B’
oznaczono nieobrobione, owalnie albo elip-
tycznie odlane czesci tulei tloka. Na cylin-
drycznie obrobionych odcinkach tulei A i
A’ znajduje si¢ wzmocnienie scianek w po-
staci zgrubienia wedtug krzywej D, zwigk-
szajacego wytrzymalosé tloka ma zginanie.

Pracujace powierzchnie A i A ttoka
wystaja tak .daleko poza niepracujace po-
wierzchnie tloka, ze przy cylindryczne;j
obréboe tylko powierzchnie A, A' sa $cina-
ne, podczas gdy wglebione powierzchnie tu-
lei pozostaja wi stanie surowym. Widoczna
w widoku czolowym na fig. 14 pracujaca
powierzchnia A tloka, jest wpoblizu dna
tloka nieco wezsza, miz na dolnym koticu
tloka, Z tego powodu szerokosé¢ nieobro-
bionej czeéci B i B* tulei ttoka wzrasta w
kierunku dna tloka. Linje ograniczajace
zgrubione czesci A tulei ttoka, zaleznie od
przebiegu temperatury wi tulei ttoka, moga
by¢ okreslone zapomoca doswiadczen.

Linje ograniczajace E‘, E', uwidocznio-
ne na fig. 15 wewnatrz tulei ttoka na prze-
strzeni pracujacej.powierachni A, uwidocz-
niaja przebieg wzmecnionej czesci tulei tlo-
ka. Usztywnienie pracujacej powierzchni
tulei tloka, ktére si¢ stopniowo zwigksza w
kierunku dna 7 ttoka, odpowiednio do je-
go wytrzymatosci na zginanie, jest na o-
twartym koficu tulei najmniejsze i wzrasta
w kierunku dna ttoka wedtug krzywej, kté-
rej forma zalezy od: przebiegu temperatury
wtulei tlokowej podczas pracy. Z przebie-
gu zewngtrznych linij, ograniczajacych
wzmocnienie podtuznego przekroju pracu-
jacych czesci A 1 A (fig. 14) tuleitloka wy-
nika, de cze$ci pracujace utrzymuja swoj



cylindryczny ksztalt po nagrzaniu sie tlo-
ka, a naodwrét, niepracujace powierzchnie
B i B’ tloka moga ulegaé¢ deformacji, odpo-
wiednio do zmian temperatury w tulei tio-
ka od otwartego kotica ttoka do dna 1 tlo-
ka.

Widoczne na fig. 12 i 15 wydrazenia E,
wykonane pod lozyskami sworznia ttoko-
wego w dolnej czesci wspornego zeberka 7,
maja za zadanie wyréwnanie cigzaru tloka.
Zaleznie od wielkosci srednicy i gltebokosci
wydrazenia E moze byé usunigta odpowied-
nia ilo§é materjatu, jaka wymagana jest do
wyréwnania réznic cigzaru, powstajacych
przy odlewaniu tloka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Tiok do silnikéw spalinowych, w
szczegolnosci tlok z lekkiego metalu, w kto-
rym tuleja tlokowa jest czesciowo oddzie-
lona od dna tloka zapomoca biegnacych po-
ziomo szczelin, utrudniajacych przenikanie
ciepla z dna tloka do jego tulei, znamien-
ny tem, ze lozyska (4) sworznia ttokowego
oddzielone sa od sasiadujacej czesci tulei
tloka zapomoca szczelin (np. 6), tuleja zas
tloka polaczona jest z lozyskami sworznia
ttokowego jedynie zapomoca . wspornych
zeberek (7), biegnacych w kierunku po-
dluznej osi tloka, ,

2. Tlok wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze znajdujace si¢ miedzy szczelinami
(6) wsporne zeberko (5) potaczone jest za-
réwno z dnem (1) tloka, jak i z jego tuleja
(2).

3. Ttok wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze tozyska (4) sworznia tlokowego
sa czesciowo oddzielone od tulei tloka za-
pomoca biegnacych wspoétsrodkowo do tej
tulei szczelin (6), wskutek czego tozyska
sworznia tlokowego polaczone sg z tuleja
tloka jedynie na szeroko$¢ zeberek wspor-
nych (7), znajdujacych si¢ pod i nad fozy-
skami sworznia. " ' :

4, Tlok wedtug zastrz. 1 — 3, znamien-

ny tem, ze lozyska sworznia tlokowego po-
taczone sa z dnem (1) i z tuleja (2) tloka
zapomoca profilowanego zeberka wsporne-
go (11).

5. Tiok wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze lozyska (4) sworznia tlokowe-
go sa czesciowo oddzielone od tulei (2) tto-
ka zapomoca szczelin (8), biegnacych
wzdiuz czesci zewngtrznego obwodu tozysk
sworznia tlokowego.

6. Tiok wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze lozyska (4) sworznia tlokowego o-
toczone sg pierscieniowq szczeling (9), od-
dzielajaca zupelnie te lozyska od tulei (2)
ttoka, z t3 ostatnia za$ i dnem (1) tloka,
$cianki tych fozysk sa potaczone tylko za-
pomocy, zeberek wspornych (5, 7).

7. Tiok wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze tuleja (2) tloka, na swych pracuja-
cych czesciach powierzchni (A i A’) jest
wykonana o przekroju cylindrycznym i
usztywniona zapomoca odpowiedniego
wzmocnienia materjatu, dzieki czemu na
tej czesci tulei uniemozliwiona jest defor-
macja cylindrycznego ksztattu tulei z po-
wodu ogrzania si¢ tloka podczas pracy,
podczas gdy niepracujace czesci powierzch-
ni (B i B°) tulei tloka sa wykonane o prze-
kroju owalnym lub eliptycznym i uczestni-
cza w deformacji tloka, jaka ma miejsce w
kierunku osi sworznia tlokowego pod wpty-
wem ciepla.

8. Ttok wedlug zastrz. 1 i 7, znamien-
ny tem, Ze wzmocnienie przekroi pracuja-
cych czesci powierzchni (A i A°) tulei (2)
tloka przebiega wedlug krzywej zwigksza-
jacej si¢ wytrzymaloéci ttoka na zginanie.

9, - Tlok wedtug zastrz. 1, 7 i 8, zna-
mienny tem, ze dlugosé obwodu poprzecz-
nego przekroju niepracujacych czesci po-
wierzchni (B'i B’) tulei (2) tloka zwicksza
si¢ w kierunku dna (1) ttoka, odpowiednio
do wzrostu temperatury w tulei ttoka i po-
wstajacego w zwiazku z tem zwigkszaniem
si¢ stopnia deformaciji.

10. Ttok wedlug zastrz, 1, 7 — 9, zna-
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mienny tem, ze pracujace czesci powierzch-
ni (A i A’) tulei tloka, wystaja w dosta-
tecznym stopniu poza niepracujace czesci
powierzchni (B, B) tulei toka, dzigki cze-
mu przy cylindrycznej obrébce tulei (2)
ttoka, tylko te powierzchnie podlegaja ob-
rébce, gdy tymczasem niepracujace czesci
powierzchni (B i B) tulei tloka pozostaja
nieobrobione.

11. Tlok wedlug zastrz. 1, 7 — 10,
znamienny tem, Ze dZwigajace tuleje tlo-

ka zeberka (7) otrzymuja pod ltozyskami
(4) sworznia ttokowego wydrazenia (E), w
celu wyréwnania réznic cigzaru, jakie po-
wstaja przy odlewaniu tloka,

Kraftfahrzeugbedart
Kommandit-Gesellschaft

Schiittler & Co.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentcwy.
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