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Téte d'injection munie d'un canal de nettoyage pbur machines a injection et dosage.

@ Téte pour injection, dans un moule, de liquides plus ou
moins visqueux, composée d'une buse avec embouchure et
corps de téte d'injection, le tout traversé axialement pour un
canal de guidage d'une aiguille d'injection, laquelle ouvre ou
ferme le passage de la matiére vers I'embouchure, un canal
d'amenée de matiére qui conduit au canal d'injection étant en -
méme temps ménagé dans le corps de la téte d'injection et .
dans la buse. | ) - \
Sont caractéristiques : la disposition, dans la téte 1 et le e e
corps 5, d'un canal de ringage 6 parallgle au canal d’amenée ' LI IR LTI .
de matidre 4 et I'établissement d'une communication entre le LLE Ly £
canal d'amenée de matiére 4 et le canal de ringage 6 par un \ II7554 Ehewe oy
canal intermédiaire 11 disposé dans la buse d'injection 1 \,. P
transversalement & la direction d‘injection ainsi que la disposi- . c
tion, dans le canal de ringage 6, d'une aiguille de fermeture 7 ) : A
pouvant obturer le canal de ringage 6 en direction du canal
intermédiaire 11.
L'invention se préte notamment a l'injection de mélanges en
vernis hautement réactifs et durcissables & base de polyalcoo|
et d'isocyanate.
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La présente invention concerne une téte d'injec-
tion pour machines a injection et dosage destinées &
injecter dans un moule des liquides a basses et hautes
viscosités, notamment des mélanges en vernis hautement
réactifs thermodurcissables & base de ‘polyalcool et d'iso-

cyanate, composée d'une buse d'’ 1nJect10n associée .3 une
embouchure de buse et un corps de té€te d'injection, le tout
traversé axialement par un canal d'injection dans lequel est
guidée mobile une aiguille d'injection qui ouvre ou ferme

en méme temps le passage de la matisre vers 1'embouchure de
ladite buse, un canal d'amenée de matidre qui conduit au
canal d'injection étant en méme temps ménagé dans le corps
de la téte d'injection et dans la buse pour 1'dmenée de la
matiére. '

Pour assurer dans le moule un durcissement
simultané de mélanges en vernis durc1ssab1es, il est néces-
saire d'obtenir dans un moule chauffé une distribution
uniforme de chaleur sur toute la surface, c'est-a-dire qu 11
doit régner dans la région du point d'injection le méme
niveau de température que dans toute la zone de surface.
L'obligation de tenir pré&t pour son injection rapide le
mélange en vernis hautement réactif immédiatement derrilre
1a fermeture de buse de la téte d'injection est & la base
des problémes ainsi posés. En dépit d'un refroidissement
intense, le mélange en vernis subit un influencement
thermique par conduction ou rayonnement. I1 en résulte,
notamment dans les temps d' arrét, une souillure plus ou
moins forte des canaux d'amenée dans ia buse d'injection et
dans le corps de la téte par de la matidre durcie, ce qui
nécessite un nettoyage régulier et intense de la téte
d'injection pour que la qualité des piéces i enduire ne se

déprécie pas. Mais une température excessive dans la zone de
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la buse d'injection peut aussi conduire a 1'incrustation du
canal d'injection'et par conséquent 3 des troubles de fonc-
tlonnement de la téte d'injectiomn.

Dans les mod&les du genre précité connus Jusqu a
présent, un nettoyage &ventuellement nécessaire de la téte
d'injection n'est possible qu'aprés complet démontage de
celle-ci. , '

Afin d'éviter ces inconvénients, 1l'invention a
pour objet une t&te d'injection qui puisse étre nettoyée
sans démontage, rapidement et sous commande automatique
judicieusement placée dans le cycle sans manoeuvre génante
de piéces constitutives. '

Cette téte d'injection est caractérisée par la
disposition, dans la téte d'injection et le corps de téte
d'injection, d'un canal de rincage parallgle au canal
d'amenée de matiére et parlétablissement d'une communication
entre le canal d'amenée de matidre et le canal de rincage
par un canal intermédiaire disposé dans la buse d'injection
transversalement 3 la direction d'injection ainsi que par
la disposition, dans le canal de rincage, d'une aiguille de
fermeture péuvant obturer le canal de ringage en direction
du canal intermédiaire. 7

Selon d'autres particularit@s avantageuses
possibles de l'invention : le nettoyage par un produit de
rincage s'effectue automatiquement, ainsi qu'en temps
commandé, dans le cycle de cadence du travailj; aprés le
nettoyage par liquide, de 1l'air est insufflé i travers tout
le systeme de canaux.

Les avantages de l'invention résident en parti-
culier dans le fait que 1'on peut déclencher et commander le cycle
de nettoyage automatiquement par des impulsions ou des
signaux horairés, effectuer ce nettoyage, puis remettre
aussitdt la téte d'injection en mesure de fonctionner.

" On a en plus la possibilité d'effectuer le nettoyage en

automatisation compléte en la cadence de travail. Le nettoyage



10

15

20

25

30

35

2575405

-

peut de plus s'effectuer 3 volonté soit en circuit fermé,
soit en continu. o

Autre avantage, il n rest pas nécessaire de
démonter la téte d'injection pour le- nettoyage, ce qui
supprime aussi toute intervention manuelle en sorte que le
personnel de surveillance n'encourt aucun risque d'accident
et que 1'on peut relancer directement la production.

L'invention sera mieux comprise 3 1l'aide de 1la
description détaillée d'un mode de réalisation pris comme
exemple non limitatif et illustré schématiquement par le
dessin annex&, sur lequel

la figure 1 est une vue en coupe ax1a1e d'une
téte d'injection selon ladite invention ;

la figure 2 est une vue en coupe selon la 11gne
C-C de la figure 1. '

' On a désigné sur les flgures 1-et 2 par les

références numériques 1 et 5 la buse d'1n3ect10n et le corps

~

‘de téte relid en alignement 3 cette derniére. La buse d'in-

jection 1 et le corps de té&te 5 sont'entoﬁrés d'une enve-
loppe de refroidissement 9. Un fluide de refroidissement

est acheminé 3 travers l'espace vide 13 ainsi formé. Dans

la position de départ (représentée sur le dessin),l'aiguille
d'injection 3 sort de 1'embouchure 10 de la buse et
l'aiguille de fermeture 7 obture l'éhtrée'TZ menant au canal
d'évacuation 6 du fluide de refroidissement. La matidre est
au contact de 1l'aiguille d'injection 3 & travers 1'entrée A
et le systéme de canaux. Pour opérer 1'injection, on améne,
3 1'intérieur du canal d'injection 2, l‘aiguille:SAen posi- .
tion d'injection au moyen du piston 8, c'est- -a-dire que 1l'on
amdne la face frontale 14 de ladite a1gu111e d'injection 3
derridre 1'intersection D du canal intermédiaire 11 et du
canal d'injection 2 en &tablissant a1n51 une communication
entre ces derniers et le canal d'amenee 4 de la matiére.

Une pompe extérieure & matidére (non représentée) accomplit
ensuite un mouvement de montée et injecte de la matiére
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dans le moule 3 travers l'entrée A, le systéme de canauxr
précité 4,11 et 2 et l'embouchur§_10,de la buse. Revenant
alors 3 sa position de départ, 1'aiguille d'injection 3
ferme 1a communication entre le canal intermédiaire 11 et
le canal d'injection 2. o

Dans un temps d'arr&t attendu ou lorsque suit dans
le programme de commande une 6pération de néttoyage,'
l'aiguille de fermeture 7 ocuvre 1l'entrée 12. I1 s'établit
ainsi une communication entre le canal d'amenée de matidre 4
et le canal d'évacuation de produit de ringage 6 par le
canal intermédiaire 11. Du produit de ringage est maintenant
amené sous pression dans le systéme de canaux 4,11,6 2
travers l'entrée A et amend & un récipient collecteur (non
représenté) 3 travers la sortie B. L'ensemble du systéme de
canaux exposé & la matiére réactivé est donc soumis 3 un
nettoyage intense. On peut au besoin insuffler en plus de
l'air & travers le systéme des canaux pour chasser intégra-
lement le solvant de la té&te d'injection. L'ensemble du
systéme de canaux 4,11,6 exposé 2 la matidre réactive est
nettoyé au total soigneusement et judicieusement par le
processus selon l'invention. L'entrée 12 :
est ensuite refeérmée par un déplacement extérieur de
1'aiguille de fermeture 7. ' '

La t8te d'injection est alors directement préte
pour une reprise de la production. - '
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REVENDICATIONS

- - - -

1. Téte d'injection pour machines 3 injection et
dosage destinées 3 injecter dans un moule des liquides & -
basses et hautes viscosités, notamment des méianges en
vernis hautement réactifs thermodurcissables 3 base de
polyalcool et d'isocyanate, composée d'une buse d'injection
associée i une embouchure de buse et un corps de téte
d'injection, le tout traversé axialement par un canal d'in-
jection dans lequel est guid€e mobile une aiguille d'in-
jection qui ouvre ou ferme en méme temps le passage de la
matidre vers ladite embouchure,un canal d'amenée de matigre

qui conduit au canal d'injection étant en méme temps ménagé
dans le corps de la téte d'injection et dans la buse d'in-
jection pour l'amenée de la matidre, téte d'injection
caractérisée par la disposition, dans la t&te d'injection (1)
et le corps (5) de téte d'injection, d'un canal de ringage
(6) paralléle au canal d'amenée de matidre (4) et par 1l'éta-
blissement d'une communication eﬁtre le canal d'amenée de
matidre (4) et le canal de rincage (6) par un canal intef-
médiaire (11) disposé dans la buse d'injection (1) transver-
salement & la direction d'injection ainsi que par la
disposition, dans le canal de,ringage (6), d'une aiguille

de fermeture (7) pouvant obturer le canal de ringage (6) en
direction du canal intermédiaire (11).

2. Téte d'injection selon la revendication 1
caractérisée par le fait que le nettoyage par un produit
de rincage s'effectue automatiquement, ainsi qu'en temps
commandé, dans le cycle de cadence du travail.

3. Téte d'injection selon la revendication 2
caractérisée par le fait que, aprés le nettoyage par liquide,
de 1'air est insufflé i travers tout le syétémerde canaux (4,
11, 6). ' S
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