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La présente addition a pour objet un ensemble auto-
matique de confection sur palettes, de lots de colis en cou-
ches et de groupage rationnel de ces lots pour toutes utili-
sations ultérieures de ces lots, au fur et 3 mesure des be-~
soins, tel que décrit au brevet principal.

Dans la forme de réalisation représentée au brevet
principal 1l existe deux tables de préparation (7) chacune
disposée au bout d'un convoyeur (5 ou 6) et entre deux niveaux
différents du casier.

Il ne s'agit la, bien entendu, que d'une forme de réa-
lisation possible de 1l'invention, donnée uniquement & titre
d'exemple, et le présent cértificat d'addition vise deux au-
tres variantes dans lesquelles au moins une seule table de
préparation suffit au débit 3 assurer, sans étre, de plus,
intercalée entre deux niveaux du casier.

Par ailleurs, selon le brevet principal, la fonction
d'alimentation en palettes nues d'un casier ou autre ensemble
comprenant plusieurs niveaux de réception de palettes nues et,
sur ces palettes, de couches de colis d'une part, et la fonc-
tion de retrait des palettes chargées, d'autre part, se font,
en principe, du cété du casier opposé a l'approvisionnement
en couches de colis, par un transtockeur, un chariot & four-
ches ou par tout autre systéme mécanisé.

Il reste cependant possible, pour l'alimentation en
palettes nues, selon les débits & réaliser, de se servir de
1'appareil approvisionneur-répartiteur selon l'invention pour
alimenter en palettes nues, du méme cdété que l'approvisionne-
ment en couches. Dans ce cas l'appareil vient chercher les pa-
lettes nues, une & une, dans une case de stockage, pour les
distribuer dans les cases vides du casier.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
addition ressortiront de la description qui va suivre faite en
regard des dessins annexés sur lesquels :

. la figure 1 est une vue en perspective d'une variante
d'un ensemble automatique de confection sur palettes de lots
de colis en couches et de groupage de ces lots ;

la figure 2 est une vue, en perspective également,
d'une autre variante de cet ensemble.
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Dans les deux variantes de réalisation représentées
les couches de colis sont obtenues de la maniére suivante :

s

Les colis arrivent au point (0O) sur un transporteur (20) &

‘vitesses différentielles qul les sépare, les compte et les dis-

tribue sur un programmateur mécanique (21) qui peut soit les

‘transférer dans leur position, soit les faire retourner de 90°,

sur un collecteur (22) a rouleaux commandés, de fagon & cons-
tituer, ensuite, des rangées de colis prépositionnés sur la ta-
ble & courroies multiples escamotables d'une table de prépara-
tion (23). ‘
‘ Les rangées ainsi constituées; sont alors transférées,
une 3 une, sur la table de préparation automatique (7) afin d'ob-
tenir une couche compléte qui sera prise par un appareil mobile
approvisionneur-répartiteur (8) conforme a l'invention.

Dans les formes de réalisation représentées, 1l'appareil
approvisionneur-répartiteur (8) selon l'invention est déplagable
latéralement & un casier (24) sur des rails inférieur (12) et
supérieur (12A).

Dans les deux cas, l'appareil comprend une structure en
nyn inférieure (25) et une structure en "U" supérieure (26) re~
lides entre elles par deux montants verticaux (27) et (28) for-
mant glissieéres.

Les branches des structures en "U" portent chacune, a
leur extrémité, un galet & axe horizontal (11) roulant sur le
rail (12 ou 12A) et deux galets a axe vertical (29) roulant de
part et d'autre du rail.

Dans la forme de réalisation de la figure 1, la table
de préparation automatique (7) est mise dans l'alignement du
casier de maniére & permettre & la téte a fourche (8A) de 1l'ap-
pareil approvisionneur—répaftiteur de se salsir aisément d'une
couche de colis pour la déposer dans une case du casler (24) sur
une palette disposée dans cette caseou sur une ou plusieurs au-
tres couches déja déposées sur la palette.

Dans la forme de réalisation de la figure 2, la table
de préparation automatique (7) est disposée devant le casier
de manidre que 1l'appareil approvisionneur-répartiteur puisse
se déplacer entre le casier (24) et cette table de préparation
(7).
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L'appareil dispose, dans cette version, d'une téte
(8B) & plateau lisse ou & transporteur & tapils, coulissant
horizontalement, & la place d'une fourche a dents multiples.

Sur la figure 2, la téte (8B) montre un tapis (30)
dont la structure de support (non représentée) peut coulisser
dans un chdssis (15A).

Le chéssis (15) de la téte & fourche (8A) comme le
chéssis (15A) de la téte & tapis (BB) sont susceptibles d'un
mouvement de monte et baisse entre les montants verticaux (27)
et (28) formant glissiéres. Les deux chidssis sont équipés de
galets (31) roulant dans les montants verticaux.

La version de la figure 1, comme la version de la fi-
gure 2 disposent d'une coiffe (32) destinée a descendre sur la
couche supportée par la fourche de la téte a fourche (8A) ou
par le tapls de la téte & tapis (8B) de maniére a la maintenir
positivement lors des translations horizontales devant la ta-
ble (7) et le long du casier pour la téte (8A); (entre la ta-
ble (7) et le casier et le long du casier pour la téte 8B) et
lors des translations verticales devant le casier pour l'une et
l1'autre téte.

La coiffe (32) est prévue pour s'effacer lorsque la
téte (8A) ou (8B) pénétre dans la case 3 approvisionner et ser-
vir de butée de retenue de la couche quand la fourche de la
téte (8A) ou le tapis de la téte (8B) se retire pour la dépose
de la couche sur la palette ou sur la ou les couches déja dé-
posées.

Dans la forme de réalisation de la figure 2, un dis-
positif pousseur automatique (33) est prévu pour pousser la
couche de colis qul se trouve sur la table de préparation (7)
de maniére a la faire glissér sur le tapis (30) du cdté de
celui-ci opposé au casier.

Dans sa forme de réalisation a téte a fourche (8A)
l'appareil approvisionneur-répartiteur en couches de colis vient
se mettre en face de la table de préparation (7). La fourche
(8A) avance pour faire pénétrer ses dents (9) entre les rou-
leaux de la table de préparation (7), souléve la couche, puis
recule pour revenir en position initiale, en méme temps que la

coiffe (32) descend sur cette couche afin de la maintenir posi—
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tivement lors des translations horizontales et verticales.

L'appareil approvisionneur-répartiteur se déplace alors
le long du casier (24) comportant "n" cases, pour s'arréter
devant celle qui doit étre approvisionnée dans la qualité de
colis choisie. La coiffe s'escamote, la fourche pénétre & 1l'in-
térieur de la case avec la couche, puis la coiffe s'abaisse de
nouveau afin de servir de butée de maintien de la couche lors
du retrait de la fourche.

La fourche se retire donc, déposant ainsi la couche sur
la palette qui se trouve dans la case, ou bien sur les couches
précédentes. La coiffe remonte alors pendant que la téte revient
vers la table de préparation (7), afin de prendre une nouvelle
couche pour‘la déposer dans une autre case du casier sur la pa-
lette qui s'y trouve ou sur la ou les couches qui ont déja été
déposées sur la palette dans cette case.

Dans sa forme de réalisation représentée a la figure- 2,
dans laquelle 1l'appareil approvisionneur-répartiteur comprend
une téte 3 tapis, la couche est introduite sur le tapis, sur un
coté de celui-ci, et évacude, cdté opposé, lors de la dépose
sur la palette ou sur une couche déja déposée, alors que, dans
la variante de la figure 1, ljintroduction et lt'évacuation de
la couche se font d'un méme coté. ,' '

Quand l'appareil se présente devant la table de prépa-
ration (7), le dispositif pousseur automatique (33) introduit la
éouche compléte‘sur le tapis, d'un coté.

Quand 1l'appareil et sa téte se présentent devant la case
3 approvisionner, le tapis pénétre dans cette derniére et la
coiffe (32) de maintien s'abaisse comme précédemment. Le tapis
se retire ensuite, déposant ainsi la couche sur la palette ou
sur les couches précédentes.se trouvant dans la case considérée,
sur la palette déposée dans cette case initlalement.

"~ I1 est bien entendu que la présente invention n'a été
décrite et représentée qu'ad titre d'exemple préférentiel et
qu'on pourra apporter des égquivalences dans ses éléments cons-

titutifs sans, pour autant, sortir du cadre de ltinvention.



10

15 -

20

25

30

35

2459190

REVENDICATIONS

1l - Ensemble de traitement automatique de confection

et de groupage sur palettes de couchesdecolis selonl'une quel-
conque des revendications 1 et 9 du brevet principal, carac-
térisé en ce que l'appareil mobile approvisionneur~répartiteur
en couches de colis sur des palettes déposées préalablement
dans des cases d'un casier comprend une téte de préhension de
couche a moyen de préhension, coulissant horizontalement sur
un chassis lui-méme coulissant verticalement entre deux mon-
tants verticaux formant glissiéres, la nature dudit moyen de
préhension de la téte de préhension é&tant différente suivant
gue l'introduction d'une couche sur la téte et son &vacuation
depuis cette téte se font sur un méme cdté ou sur deux cdtés
opposés de 1l'appareil mobile approvisionneur-répartiteur.

2 - Ensemble selon la revendication 1, caractérisé en
Ce que l'appareil approvisionneur-répartiteur procéde, sur le
méme cOté du casier, & la fonction d'approvisionnement en cou-
ches et a la fonction, préalable, de dépose de palettes.

3 - Ensemble selon l'une quelconque des revendications
1l et 2, caractérisé en ce que, dans le cas d'une introduction
de la couche sur la téte et son évacuation depuis cette téte
sur un méme co6té de l'appareil mobile, le moyen de préhension
de la téte de préhension est une fourche.

4 - Ensemble selon l'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que, dans le cas d'une introduction
de couche et d'évacuation de couche sur deux cotés opposés de
l'appareil mobile, le moyen de préhension de la téte de préhen-
sion est un plateau ou un tapis.

5 ~ Ensemble selon la revendication 4, caractérisé en
ce qu'un pousseur est prévu pour introduire la couche sur le
moyen de préhension qui est un plateau ou un tapis.

6 - Ensemble selon l'une quelconque des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que l'appareil confectionneur de cou-
ches comprend au moins une table de préparation automatique
disposée dans l'alignement du casier, de mani&re & permettre
a la téte de préhension de l'appareii mobile approvisionneur-
répartiteur de se saisir aisément d'une couche de colis pour la

déposer dans une case du casier sur la palette qui s'y trouve
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ou sur la ou les couches qui ont déjia été déposédes sur la
palette dans cette case, le moyen de préhension de la téte
de préhensibn étant, dans ce cas, une fourche.

7 - Ensemble selon l'une gquelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé en ce gque 1l'appareil confectionneur
de couches comprend au moins une table de préparation automa-
tique disposée devant le casier, de maniére & permettre & 1'ap-
pareil mobile approvisionneur-répartiteur de se déplacer entre
le casier et ladite table, le moyen de préhension de la téte
de préhension étant, dans ce cas, un plateau ou un tapis.

8 - Ensemble selon 1'une quelconque des revendications
1 & 7, caractérisé en ce que la téte de préhension est munie
d'une coiffe destinée a descendre sur la couche supportée par
la téte de” préhension de l'appareil mobile approvisionneur-
répartiteur, de maniére A& maintenir positivement la couche lors
des translations horizontales et verticales de la téte de l'ap-
pareil devant le casier et de s'effacer lorsque la téte pénétre
dans la case a approvisionner et servir de butée de retenue de
la couche quand la téte se retire pour la dépose de la couche
a l'intérieur de la case.

9 - Ensemble selon 1'une quelconque des revendications
1 & 8, caractérisé en ce que l'appareil approvisionneur~répar-
tieur comprend : ’
~ deux rails ;

— deux montants verticaux formant glissiéres ;

~ deux structures en "U" reliédes entre elles par lesdits mon-
tants verticaux et montrant deux branches ;

- chaque structure portant & 1l'extrémité de chacune de ses
branches un galet a axe vertical roulant sur 1'un desdits

rails et deux galets a axe horizontal de part et d'autre du rail.
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