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Twardy stop metalowy.

Zgloszono 7 listopada 19371 r.
Udzielono 28 sierpnia 1933 .-
Pierwszenstwo: 14 lutego 1931 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

‘Wynalazek dotyczy twardego stopu me-
talowego, skladajgoego si¢<, wqghka niobu
i ze spoiwa, posiadajacego niiszy punkt
topliwosci niz weglik. Zaproponowano sto-
sowaé do narzedzi tnacych stalowych i ze-
liwnych oraz do pilnikéw i podobnych ma-
rzedzi, twarde stopy metalowe, sktadaja-
ce si¢ z mieszaniny weglikéw tantalu i nio-
bu z dodatkiem spoiwa. ,

Okazato sie, ze rowniez sam weglik nio-
bu ze spoiwem o punkcie topliwosci niz-
szym niz weghk da]e dobre twarde stopy
metalowe.

Wedtug wynalazku wytwarza sig weghk
niobu ze 187 g niobu i 23.6 ¢ wegla, np. ko-
ksu gazowego. Obie substancje miesza si¢
w miynie kulowym przez 4 do 5 godzin, a
nastepnie ogrzewa przez okolo 8 godzin w

piecu wodorowym w zamknigtej rurze gra-
fitowej w temperaturze pomiedzy okolo
1550 a 1600°C.

Otrzymany w ten sposéb weglik lamie
sie, rozdrabnia az do rozdrobnienia, odpo-
wiadajacego situ Nr 128 (128 oczek na cm?),
i miesza z odpowiedniem spoiwem, roz-
drobnionem az do tego samego stopnia roz-
drobnienia. Mieszanine te doprowadza sie
réwniez przez kilka godzin do stanu roz-
drobnienia, odpowiadajacego situ Nr 128.
Nastepnie sproszkowany materjal wtlacza
si¢ w pozadane formy pod cisnieniem okoto
4725 kg/cm? i potem spieka w zamknigtej
rurze grafitowej w piecu wodorowym w cia-
gu 11% godziny. Temperatura spiekania, za-
lezna od sktadu spoiwa, moze leze¢ pomie-
dzy 1300 a 1600°C.



Spoiwami moga byé metale grupy zela-
za, np, nikiel, zelazo lub kobalt, same lub

w polaczeniu z metalami széstej grupy u-.

kladp perjodycznego, np. mieszaniny niklu,
zelaza lub kobaltu z wolframem lub molib-
denem, przyczem ilosci poszczegélnych
pierwiastkéw moga byé¢ rézne. W spoiwie.
sktadajacem si¢ z zelaza i molibdenu, ilosé
2elaza moze wynosi¢ od 10 do 9%, za$
ilo§¢ molibdenu — od 90 do 10%.

Ilosé spoiwa moze wynosié¢ od 3% do
25% calego twardego stopu metalowego,
przyczem najkorzystniejsze stosunki wy-
stepuja przy zawartosci, wynoszacej okoto
13%.

Narzedzia tnace z weglika niobu nadaja
si¢ zwlaszcza do obrébki ebonitu i myca-
lexu (materjalu skladajacego si¢ z boranu
olowiu i miki), mozna je jednak uzywaé
réwniez do stali.

Zastrzezenia patentowe.

1. Twardy stop metalowy, znamienny
tem, ze zawiera weglik niobu i spoiwo, skla-
dajace si¢ z jednego lub kilku metali lub
ich zwiazkéw, z ktérych przynajmniej je-
den nalezy do ‘grupy zelaza.

2. Twardy stop metalowy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze jako drugiego
metalu do spoiwa uzywa si¢ metalu z szé-
stej grupy ukladu perjodycznego.

3. Twardy stop metalowy wedlug
zastrz. 1 — 2, znamienny tem, ze metale
spoiwowe stanowia 3 do 25%, najlepiei
13% twardego stopu metalowego.

Allgemeine Elektricitats-
Gesellschaft.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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