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OZET

IPLIK BOYAMA YONTEMI

Bulus, ipligin pigment boyarmaddeleri ile kontini boyanmasi veya pigment boyarmaddeleri
ile boyama ve hagillamanin tek kademede yapilmasi ydntemi ve makinesi ile ilgilidir. S6z
konusu makine (Sekil-1), ipliklerin (11), pigment boyarmadde ile boyanmasi (16) ,
kurutulmasi (18) veya pigment boyarmadde ile boyanmasi (16) kurutulmasi (18),
hasillanmasi (17) veya hagilli pigment boyarmadde ile boyanmasi (16,17) ve kurutulmasi
(18) islem adimlarini icermektedir. Boyanan iplik dokumada ¢6zgu ipligi olarak
kullanilacaksa, levent (20) dokumaya alinir, iplik rme kumas Uretimi veya dokumada atki
ipligi olarak kullanilacaksa, levent (20), aktarma makinesine ( Sekil- 2') alinarak ipliklerin
makaralara (35) sarilmasi ve son olarak makaralardan bobinlere (53) aktariimasi
saglanir.(Sekil-4)
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ISTEMLER

1. Sellloz, rejenere sellloz, diger dogal, yari dogal ve sentetik liflerden veya bunlarin
karisimindan olusmus ipliklerin kontin agik en olarak boyanmasi ile ilgili olup, 6zelligi;

e pigment boyarmaddelerle ipligin (11) boyanmasi veya pigment boyama ve
hasillamanin tek kademede yapilmasi ve fikse islemi icermemesi,

e islem goren ipligin(11) dokumada ¢6zgu ipligi olarak kullaniimasi durumunda iplik
¢ikis levendinin (20) dokumaya alinmasi,

¢ ipligin dokumada atki ipligi veya orme ipligi olarak kullaniimasi durumunda,
ipliklerin leventten makaralara (35) ve sonrasinda bobinlere (53) aktariimasi iglem
adimlarini igerir.

2. istem 1’e uygun yéntem olup, ézelligi; boyanacak veya boyama ile birlikte hagillama
olacak ipliklerin sarildidt iplik giris levendi (12) icermesidir.

3. istem 1’e uygun yéntem olup, ézelligi; hasil / boya / hasil ve boya flotesinin hazirlandig
tank (13,14,15) icermesidir.

4. istem 1’e uygun ydntem olup, dzelligi; tekneler arasinda ve/veya cikista kontak ve/veya
infrared (sok) kurutma yapabilen kurutma Unitesi (18) icermesidir.

5. istem 1’e uygun yéntem olup, ézelligi; ipliklerin karismasini engelleyen mastar gubuklari
(19) icermesidir.

6. istem 1’e uygun yontem olup, dzelligi; boyanacak ve hasillanacak ipliklerin sarildigi iplik
cikis levendi (20) icermesidir.

7. istem 1’e uygun yéntem olup, 6zelligi; boyama yapilacaksa hazirlanan boya flotesinin
birinci velveya ikinci tekneye (16,17) alinmasi, ipliklerin boya flotesinden gecirilmesi, iplik
Uzerindeki fazla boya flotenin sikilmasi , sok kurutma ve/veya silindirli kontak kurutma
iceren Unitede (18) kurutulmasi islem adimlarini igerir.

8. istem 1’e uygun yéntem olup, 6zelligi; birinci teknede (16) ipliklerin boya flotesinden
gegciriimesi, iplik Gzerindeki fazla boya flotesinin sikilmasi, kurutulmasi (18), sonraki
teknede (17) ipliklerin hagil flotesinden gegirilmesi ,iplik Gzerindeki fazla hasil flotesinin
sikilmasi ve kurutulmasi (18) islem adimini igerir.

9. istem 1’e uygun yéntem olup, 6zelligi; birinci teknede (16) ipliklerin hagil flotesinden
gegciriimesi, iplik Gzerindeki fazla hasil flotesinin sikilmasi, kurutulmasi (18), sonraki
teknede (17) ipliklerin boya flotesinden gegcirilmesi, iplik Gzerindeki fazla boya flotesinin
sikilmasi ve kurutulmasi (18) islem adimini igerir.

10. istem 1’e uygun yéntem olup, 6zelligi; birinci ve/veya ikinci teknede (16,17) ipliklerin
hasilli boya flotesinden gegiriimesi, iplik Gzerindeki fazla hasilli boya flotesinin

sikilmasi, kurutulmasi islem adimini igerir.

11. istem 1’e uygun yéntem olup, 6zelligi; kuruyan ipliklerin mastar ¢cubuklarindan (19)
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gectikten sonra ¢ikis levendine (20) sarilmasi islem adimini igermesidir.

istem 1°e uygun yéntem olup, ézelligi; iplik dokumada atki ipligi veya érme ipligi olarak
kullanilacaksa, leventlerdeki (20) ipligin (11) makaralara (35) aktariimasi islem adimini
icerir. Makaralara (35) aktarma islemi Sekil-1 ¢ikisinda, tek parga levent (20) yerine, mile
yeterinde makara gegirilerek de saglanabilir.(Sekil-2 ¢ikis kisminin sekil-1’ ¢ikis kisminda
yer almasi)

istem 12’e uygun yoéntem olup, dzelligi; ipliklerin makaralardan (35) bobinlere (53)
aktariimasi iglem adimini igerir.

istem 7,8,9,10 ‘a uygun yéntem olup, dzelligi kurutmanin kontak ve/veya infrared
kurutucu ile kurutulmasinin saglanmasi
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TARIFNAME
IPLIK BOYAMA YONTEMI

Teknik Alan

Bulus, 6rme ve dokuma kumas uretimi icin kullanilacak ipliklerin pigment boyarmadde ile

kontint boyanmasi veya kontini boyama ile hasillamanin tek kademede yapilmasi ile ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

Dogal ve/veya sentetik liflerle Uretilen ipliklerle farkl konstriiksiyonlar'’da érulen veya
dokunan kumaslarin renklendirilmesi 6rme veya dokuma igleminden sonra yapilabildigi gibi,

renkli liflerin ve/veya ipliklerin kullaniimasiyla da yapilabilmektedir.

Pamuk basta olmak Uzere seluloz esasl liflerle ve bu liflerin diger dogal ve/veya sentetik
liflerle karistiriimasi sonucu dretilmis tekstil yizeylerinin farkl ydntem ve boyarmaddelerle
renklendirilmesi igin ylzeye iyi bir on terbiye islemlerinin yapilmasi gerekir. Pamuk basta
olmak Uzere sellloz esasli liflerin yapisinda bulunan dogal yag, mum, pektin gibi maddeler,
liflerin ve bunlarla yapiimis iplik ile kumaslarin hidrofob karakterli olmasina neen
olmaktadirlar. S6z konusu tekstil yizeyi dokuma kumas ise ve ¢dzgu ipligi de hasilli ise
renklendirmenin diizgln olabilmesi icin hasil maddelerinin de uzaklastirilmasi gerekir.

Sentetik liflerle Uretilmis GrlGnlerde bu kadar detayli 6n terbiye islemine gerek yoktur.

On terbiye denilince akla gelen islemlerden bazilari, hasil sbkme, kasar, yikama, kurutma,
merserize, pisirme ve oksidatif kasar islemleridir. Bu islemlerde sodyum hidroksit, hidrojen
peroksit, enzim, hidrojen peroksit stabilizatord, iyon tutucu, képuk kesici, islatici gibi bircok

maddeler kullaniimaktadir.

Harmanin icerdigi elyaf cesidi ve orani, elde edilecek trlnln performansi, haslik degerleri,
isletmenin makine parki ve trinin hangi amagla kullanilacagi, uygulanacak islemlerin,

yéntemlerin ve boyarmaddelerin segiminde buyuk rol almaktadir.

Giyim olarak kullanilan Urinler kendi iginde gesitlilik gbsterse de klasik kesim giyimlerden ¢gok

denim ve nondenim olarak adlandirilan spor giyim Urtinlerde talep gin gectikge artmaktadir.

Denim kumas, indigo ve/veya kikurt boyarmaddeleriyle boyanmis, seltloz esasl ¢ozgu ipligi
ile ham atki ipliginin 3/1 Z 6rgu raporu ile dokunmasi sonucu olugan kumastir. Bu kumas ile

yapilan Urunler konfeksiyon sonrasi farkli mekanik ve kimyasal etki ile bolgesel veya komple
efektlendirilir ve/veya rengi soldurulmaktadir. indigo ve/veya kiikiirt boyarmadde ile boyanan

ipliklerde boyarmaddenin ipligin merkezine kadar alinmamasi s6z konusudur ve ylzeydeki
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boyarmadde uzaklastirilinca alttan beyaza kadar acilabilen renk s6z konusu olmaktadir.
Orgui yapisi ve ¢dzgl ipliginin boyal olmasi, dogru ylizde ¢ézgi renginin hakim olmasini
saglamaktadir, ters ylzde ise ham iplik rengi hakimdir. Farkh sartlarla yapilan boyamalarda
ipligin merkezine kadar boyarmadde aldiriimasi saglanabilir ancak bu denim Urtnler igin

istenmeyen durumdur.

Cozgu ipliklerinin kontinl olarak boyandigi makinelerde sarf edilen su, enerji, boyarmadde,
iscilik ve yatirim maliyeti oldukga yiiksektir. Uretimlerde parti degisimi ve arizi duruglarda
telef miktar fazla olmaktadir. Makine boyunun uzun ve silindir sayisinin fazla olmasi
kalitesizlik riskini arttirdigi gibi bakim ve temizlik siresinin de uzun olmasina neden

olmaktadir.

Nondenim kumaslar ise denim Urtn grubu ile benzer konstruksiyonda atki ve ¢ozgu ipliginin
genellikle ham olarak dokundugu farkli 6n terbiye islemlerinden sonra farkli yontem ve
boyarmaddelerle boyandigi Grin grubudur. Bu Urtin grubunda bir baska uygulama ise, 6n
terbiye islemi yapilarak boyama veya baskiya hazir hale getirilen kumas, konfeksiyon sonrasi

pargca boyama, parga baski ve/veya yikama yapilarak da musteriye sunulmaktadir.

Bu kumaslarin 6zellikle de 6n terbiye islemlerinde ciddi enerji, su ve kimyasal tiketimi s6z

konusudur ve atik su miktar fazladir.

Son yillarda ¢6zgu ipligi boyanip dokunan denim kumaslarin dokumadan sonra ust
renklendirme (baski, boyama, kaplama) talebi giin gectikge artmaktadir. Ust renklendirme
daha ¢ok kikurt ve pigment boyarmaddeleriyle yapilmaktadir. Kikurt boyarmaddeleri
sellloz elyafina zayif baglarla baglanirken, pigment boyarmaddesi baglanamaz ve bu
nedenle binder denilen yapistirici yardimi ile baglanmaktadir. S6z konusu binderin ylizeyde
olusturdugu tabakanin kalici olabilmesi icin yiksek sicakliklarda fikse yapiimasi
gerekmektedir ki bu da ek eneriji sarfi demektir. Pigment boyarmaddeleri akar boya olarak
ifade edilmektedir. Kullanilan binder ve pigment boyarmaddesinin ¢esidine, miktarina, islem
sartlarina, uygulanacak elyaf ¢cegidine gore yuzeyden akmasi farklilik gostermektedir. Binder
araciligiyla pigment boyarmaddesi tim dogal, yari dogal ve sentetik liflere yapistirilabilir yani
pigment boyarmaddesi tim lifleri renklendirebilmektedir. ipligin kontinii olarak pigment
boyarmadde ile boyanmasi, bu sekilde Uretilmis ipligin dokuma atki veya érme ipligi olarak
kullaniimasi mevcut degildir. Dokumada ¢dzgu ipligi olarak kullaniimasi durumunda, pigment

boyarmadde ile boyamanin hasillama ile tek kademede yapilmasi da mevcut degildir.

indigo ve kilkiirt boyarmaddeleri seliiloz ve seliiloz esasl lifleri renklendirirler ve liflere zayif
baglandiklari icin bu boyarmaddeler de akar boya 6zelligi géstermektedir. Her boyarmadde

bir sekilde kimyasal ve/veya mekanik islemlerle liflerden uzaklastirilabilir ancak liflere
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oncesinde ve sonrasinda uygulanan islemlere ve islem sartlarina gére akar 6zelligi farklilk

gOstermektedir.

Her bir boyarmaddenin ve elyafin kimyasal dayanimi farkhdir. Son zamanlarda ¢6zgu
ipliginin indigo ve kukurt boyarmaddelerle birlikte boyandigi denim kumas Uretimi ¢ok
artmistir. Ozellikle konfeksiyon sonrasi uygulanan mekanik ve/veya kimyasal iglemlerle,
indigo veya kukirt boyarmaddesi sartlara bagl olarak az ya da ¢ok bdlgesel veya komple
uzaklastirilarak efekt ve renk zenginligi yaratilmaya galisiimaktadir ancak bu zenginlik kisitl

kalmaktadir.

GB1150168 (A) numarali bagvuruda selliloz esasli ipliklerin hasillanmasi ve reaktif

boyarmaddelerle tek kademede boyanmasindan bahsedilmektedir.

JPS60155784(A) numarali basvuruda seliiloz esasli ipliklerin hasillanmasi ve kukdrt
boyarmaddelerle tek kademede boyanmasindan bahsedilmektedir. Burada ilave edilen

kimyasal ile haslik degerlerinde de artis saglanmaktadir.

GB2017158 (A) numarali bagvuruda sellloz esasli liflerden olusan ¢ézgu ipliklerinin
hasillanmasi ve ayni anda boyanmasi ile ilgilidir ancak burada hasil flotesine kostik ilave

edilmesinden bahsedilmektedir.

TR20180006427 numarali basvuruda, dokuma oncesi ¢dzgu ipliklerinin hasillanmasi ile ayni
anda boyama ydntemi ve bu yontemle calisan hasil boyama makinesi olup, 6zelligi;

hasillama ve boyamanin tek kademede yapilmasidir.

Mevcut durumda, hasillama yapilmayacak ve/veya sellloz elyaf disinda farkli liflerle Gretilen
ipliklerin pigment boyarmaddelerle renklendiriimesi veya pigment boyarmaddeleriyle birlikte

tek kademede hasillamanin yapilmasi mimkuin goérilmemektedir.

Hasillama iglemi ile boyama isleminin tek kademede yapildigi durumda iplikler ¢cézgu
levendine sarilmakta ve sonrasinda dokuma islemi yapilmaktadir. Bu sekilde renklendirilen
ve/veya hasillanan ipliklerin drme ipligi veya dokumada atki ipligi olarak kullanimi mamkudn

degildir.

Sonug olarak, yukarida belirtilen sorunlar, teknik alanda yenilik yapilmasini zorunlu hale

getirmigtir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI
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Bulus yukarida belirtilen dezavantajlari ve sorunlari ortadan kaldirmak, ilgili teknik alanda
iyilestirmeler yapmak ve avantajlar saglamak Gzere 6rme ve dokuma kumas Gretimi icin
kullanilacak atki-¢dzgu ipliklerinin pigment boyarmadde ile kontini boyanmasi veya kontinl
boyama ile hasillamanin tek kademede yapilmasi prosesi ve bu prosesin uygulanmasi igin

gerekli ydntem ve makine ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, her turli liflerden ve lif karisimlarindan olusmus ipliklerin daha distk
enerji, boyarmadde, su, kimyasal tuketimi ve proses sayisi ile kontini boyama igleminin

gerceklesmesidir.

Bulusun diger bir amaci, dokumada ¢dzgu ipligi olarak kullanilacak ipligin pigment

boyarmadde ile renklendiriimesi ve hasillanmasinin tek kademede yapilmasini saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci, kontinu olarak boyanan ipligin bobinlere aktarilmasini ve dokumada

atki ipligi olarak kullaniimasini saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci, kontinu olarak boyanan ipligin bobinlere aktariimasini ve 6rme

kumas uretiminde kullanilmasini saglamaktir.
Bulusun diger bir amaci, denim trln grubunda renk ve efekt ¢esitliligini arttirmaktir.

Bulusun diger bir amaci, dnceki asamalarda ayni veya farkli boyarmadde ile boyanmis ipligin
(elyaf boya, slasher boya, halat boya, bobin boya ) rengini degistirmek, iyilestirmek veya
sonradan yapilacak ard islemlerle olusacak efekt zenginligini arttirmak igin pigment

boyarmadde ile boyanmasini saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci, 6nceki asamalarda ayni veya farkl boyarmaddelerle boyanmis
ipligin rengini degistirmek, iyilestirmek veya yapilacak ard islemlerle olusacak efekt
zenginligini arttirmak icin pigment boyarmadde ile boyama ve hasillama isleminin tek

kademede yapilmasini saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci, agik en olarak leventlere sarilmis boyali veya boyasiz ipliklerin
pigment boyarmadde ile tekrar boyanip kurutulmasi veya pigment boyarmadde ile tekrar

boyanip hasillanmasi ve kurutulmasi igleminin saglanmasidir.

Sekillerin Kisa Agiklamasi

Mevcut bulusun anlasiimasi igin sekillerle birlikte degerlendiriimesi gerekir.
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Sekil-1; Kontinii Emdirme Kurutma Ydéntemine Gére iplik Boyama veya Boyama ve

Hasillama Makinesinin Sematik Gérunimaddr.

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20

Sekil-2; Biyiik Leventte (20) Bulunan ipliklerin Makaralara (Kiiglik Leventlere) Aktarma

. iplik Boyama veya iplik Boyama ve Hagillama makinesi
iplik

iplik giris levendi

Hasil Kazani

Boya Kazani

Hasilli Boya Kazani

Hasil / Boya / Hasill Boyama Teknesi

Hasil / Boya / Hasilli Boyama Teknesi

Kurutma Unitesi

Mastar cubuklari

. Iplik ¢ikis levendi

Makinesinin Sematik Goérinamaddar.

30

20

31

32

33

34

35

36

.Makaralara Aktarma Makinesi
JIplik Levendi

JIplik Kilavuz Mili

JIplik Kilavuz Mili

.Parcali Tarak

.Sabitleme yatagi

.Makara (Kuguk Levent)

.Makaralarin Yerlestirildigi Mil
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Sekil-3; Biiyiik Leventte (20) Bulunan ipliklerin Makaralara (Kiigiik Leventlere) Aktarma

Makinesinin Ustten Gorinimudyir.
Sekil-4; ipliklerin Makaralardan Bobinlere Aktarma Makinasi Sematik Gériinimiddir.
50.Aktarma Makinesi

51.0Operator Paneli

52.Kontrol Panosu

53.Bobin

54.Bobin Dondurucu

55.iplik gezdirme Mili
56.Bobinleme Unitesi

57.Iplik Sevk Kilavuzu

58.Parafin Duzenegi

59.iplik Kopus Sensorii

60.Sarim Kilavuzu

61.Makara Dondurucu

Bulusun Detayh Agiklamasi

Bu detayli agiklamada, bulus konusu iplik boyamaciliginda veya iplik boyama ile birlikte
hasillamanin tek kademede yapildigi boyama yontemi ve bu yontemde calisan boyama
makinesi (10) sadece konunun daha iyi anlasilmasi icin hic¢bir sinirlayici etki olusturmayacak

sekilde 6rnek olarak anlatiimaktadir.

Sekil-1’de gosterilen ipligin (11) pigment boyarmadde ile boyanmasi veya boyama ile birlikte
hasillama isleminin tek kademede yapilmasini gerceklestiren boyama makinesi (10) temel
olarak; boyanacak ipliklerin (11) sarildidi iplik giris levendi (12), boyarmadde flotesinin
hazirlandidi kazan (13), hasil flotesinin hazirlandigi kazan (14), hasll ile birlikte boyarmadde
flotesinin hazirlandigi kazan (15) , Boyama, hasillama, boyama ve hasillamanin yapildigi

tekneler (16,17), ipliklerin kurutuldugu kurutma Uniteleri (18), ipliklerin karismasini
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engellemek igin kilavuzluk eden mastar cubuklari (19), boyanacak veya boyama ile birlikte

hasillanacak ipliklerin (11) sarildid1 iplik ¢ikis levendi (20) icermektedir.

Bahsedilen hasil boyama makinesine (10), ani kurutma yapilmasi istenmesi durumunda
kurutma Unitesine (18) kontak kurutma ile birlikte ani kurutma (infrared) kurutma sistemleri de
eklenebilir. Yapilacak islem sirasina gére ani kurutucu bir kurutma tnitesinde olabilecegi gibi
tim kurutma Unitesinde de olabilir. Bahsedilen makinede (10) , sadece boyama yapilacaksa,
boya flotesi (14) hazirlanmaktadir, hasgillama ile birlikte boyama yapilacaksa, dncelikle hagil
kazaninda (13) hasil hazirlanmaktadir. Daha sonra hasil ile boya karigtirilmak Gzere hasilh
boya kazanina (15) gonderilmektedir. Hazirlanan karigim istenilen sartlar saglandiktan sonra
hasil/boyama/hasilli boyama (16,17) teknesine alinmaktadir ve belirlenen sartlarda
boyamaya veya boyama ile birlikte hasillamaya baglanmaktadir. Yapilacak islem ¢esidine
gére hazirlama tanklari, boyama/hasillama tekneleri ve kurutma Unitelerinin sayisi ve yeri
degistirilebilir. Boyanan veya boyama ve hasillama yapilan iplikler (11) kurutma Unitelerinde
(18) kurutulduktan sonra mastar gubuklarindan (19) gegctikten sonra ¢ikis levendine (20)

sariilmaktadir.

iplik (11) tel sayisina gére ayarlanmis iplik giris leventleri (12) boyama / hasilli boyama
makinesi (10) 6nune yerlestiriimektedir. Boya / Hasil / Hasilli Boya kazanina (13, 14,15) daha
onceden belirlenen ve kullanilacak olan kimyasallar alinarak boya, hasil veya hasilli boya
flotesi hazirlanir. Hazirlanan karisim istenilen sartlari ( sicaklik, viskozite, ...) sagladiktan
sonra teknelere (16,17) alinmaktadir. Belirlenen hiz ve sartlarda boyama/ boyama ve
hasillama makinesinde (10) iplik boyanmaya veya boyanma ile birlikte hasillanmaya
baslamaktadir. iplikler (11) kurutulduktan sonra (18) mastar cubuklarindan (19) gectikten
sonra ¢ikis levendine (20) sariimaktadir. islem géren iplik dokumada ¢dzgii ipligi olarak
kullanilacaksa levent (20) dokuma yapilmak tizere dokuma dairesine génderilir. islem géren
iplik dokumada atki ipligi veya 6rme ipligi olarak kullanilacaksa, iplikler leventten (20)
makaralara (35) ve daha sonra bobinlere (53) aktarilarak atki veya 6rme ipligi hazirhgi

yapilmasi saglanmaktadir.

Dokunan veya érme yapilan kumasin dokuma ve érme sonrasi goérecegi islemler musteri

talebi, igsletmenin makine parki ve hedef Uriine bagl olarak cesitlilik gostermektedir.

Orme kumasg uretiminde ve dokumada kullanilacak atki ipliklerine hagillama islemi
uygulanmaz. C6zgu ipligi pamuk basta olmak Uzere sellloz esasli liflerden veya bu liflerin
diger dogal veya sentetik liflerle karisimindan olusan ipliklerin kalinhigi ve cinsine gore

hasillama iglemi yapilmaktadir. Hagillama islemi boyali ve boyasiz ipliklere uygulanabilir.
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Denim olarak adlandirilan drtin grubu, ¢ézgu ipligi pamuk basta olmak lzere selliloz esasli
liflerden ve/veya bu liflerin diger dogal veya sentetik liflerle karisimindan olugan ¢ézgu
ipliginin kontinU halat veya slasher iplik boyama makinesinde indigo ve/veya kikurt
boyarmadde ile boyanmasi, hagillanmasi ve ham atki ipligi ile 3/1 Z 6rgu raporuyla

dokunmasi sonucu olugsmaktadir.

S6z konusu makinede ¢dzgu ipliginin pigment boyarmaddeleri ile emdirme kurutma
yontemine gore boyama ve hasillama igleminin tek kademede yapilmasi ve dokunmasiyla

kisa proses ile denim benzeri kumasg Uretilmis olacaktir.

Sellloz esasli lifler diginda liflerle veya karisim liflerle Gretilmis ipliklerin de kontini olarak
boyanmasi ve sonrasinda dokuma ¢ozgu, atki ve érme ipligi olarak kullaniimasi s6z konusu

olacaktir.
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