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Urzadzenie samouszczelniajace do hydraulicznego utwardzania
pierscieni
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Wynalazek dotyczy samouszczelniajgcego urza-
dzenia do hydraulicznego utwardzania stalowych
pierscieni, zwlaszcza pierécieni ze stali niemagne-
tycznych przeznaczonych do turbogeneratoréw o
duzej mocy.

PierScieniom ze stali niemagnetycznych wcho-
dzgcych w sklad czeSci turbogeneratoréow o du-
zej mocy, stawiane sg bardzo wysokie wymagania
pod wzgledem wlasno$ci wytrzymatosciowych i
plastycznych, gdyz sg to elementy od ktérych w
duzym stopniu uzalezniona jest sprawna i bez-
awaryjna praca turbogeneratoréw. Dotychczas na-
dawanie odpowiednich wtasno$ci wytrzymatoscio-
wych i plastycznych tym pierScieniom odbywato
sie poprzez rozkuwanie ich w podwyzszonych tem-
peraturach przy pomocy prasy i trzpienia. Zasad-
nicza wada takiego sposobu utwardzania pierScie-
ni byla niemozliwosé uzyskania w calej ich obje-
toSci jednakowych wlasno$ci wytrzymatoSciowych
i plastyecznych co w konsekwencji prowadzitlo do
przedwczesnego zniszczenia pierScieni na skutek
trudnych warunkéw ich pracy. Ponadto sposéb
ten byl bardzo uciazliwy i pracochlonny.

-Wiadomym jest, ze dobre wyniki pod wzglsdem
rownomiernego rozlozenia wtasno$ci wytrzymatos-
ciowych i plastycznych w calej objetoSci pierscie-
nia mozna osiggngé rozprezajac ten pierscien przy

pomocy wysokich ciS§nienn cieczy dochodzacych do .

2000 atmosfer. Jednakze z powodu trudnosci skon-
struowania niezawodnie pracujgcego urzadzenia
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do hydraulicznego utwardzenia pier§cieni wracano
do tradycyjnego sposobu ich rozkuwania przy po-
mocy wyzej wymienionej prasy i trazpienia. Celem
wynalazku jest urzadzenie pozwalajace na hy-
drauliczne rozprezanie pier§cieni powodujace ich
utwardzenie i gwarantujgce niezawodng prace.
Urzadzenie uwidocznione na zalgczonym rysun-
ku sklada sie z elementéw uszczelniajgcych, kté-
rymi sg dwa stalowe utwardzone stozki, gérny 2
i dolny 7. Miedzy te elementy uszczelniajgce
umieszeza sie rozprezany pierScien 6. Przewodem
12 dostarczany z multiplikatora ciSnienie hydro-
statyczne rzedu 2000 atmosfer w przestrzen znaj-
dujaca sie pomiedzy pierScieniem 6 a uszczelkami
2 i 7 oraz w przestrzen znajdujgca sie pomiedzy
uszczelkg 7 a tlokiem 8. Cato§¢ ukladu, to jest
uszczelka gérna 2, uszczelka dolna 7 oraz pod-
stawa 11 i tlok 8 zwigzana jest ciegnami 4. Szczel-
nos$¢ ukladu zapewnia zalozenie, ze powierzchnia
czynna tloka 8 jest od 10 do 30%Wiekéza od naj-
wiekszego przekroju pier§cieniowego pomiedzy
§érednica wewnetrzng pierScienia rozprezanego i
Srednica zewnetrzng. Zalezinc§¢ te ujmuje wzor
d#t = K(D2w — d?%p) przy czym K=1,1 do 1,3
Poniewaz przestrzen rozprezajaca pierScien i
przestrzen ukladu hydraulicznego docisku uszczel-

- ki 7 sag ze sobg bezpoérednio polgczone, uklad ten

samoczynnie uszczelnia sie przy wzroScie cisnie-
nia. Nakladanie pier§cienia na urzadzenie odbywa
sie po uprzednim zdjeciu goérnej trawersy z usz-
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czelkg 2. Pozostalymi elementami urzgdzenia s3g:
nakretki 1, uszczelka gumowa 5, tarcza zbierajaca
zanieczyszczenia z tloka 8, uklad do wstepnego
podnoszenia uszczelki dolnej od 7 do 12. Zrédiem
wysokiego ciSnienia jest multiplikator dwustron-
nego dzialania uwielokrotniajgcy do 8 razy cis-
nienie cieczy pochodzgcej z istniejgcego ukladu
zasilajgcego prasy hydrauliczne.

Zastosowanie wynalazku pozwoli na osiggniecie
wymaganych wlasno$ci wytrzymatosciowych i pla-
stycznych piersScieni koniecznych przy budowie
nowoczesnych turbogeneratorow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie samouszczelniajgce do hydraulicz-
nego utwardzania pierScieni znamienne {ym,
ze jest wyposazone w tlok (8) oraz w dwa usz-
czelniajgce stozkowe clementy (2) i (7), miedzy
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ktérymi umieszcza sie rozprezony pierscien (6)
przy czym element uszczelniajgey (7) jest po-
osiowo. ruchomy, a gdérna jego w ksztalcie
walca cze§¢ wprowadzona jest w otwér na
sztywno umocowanego elementu uszczelniajg-
cego (2).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze miedzy uszczelniajacym stozkowym elemen-
tem (7) a tlokiem (8) znajduje sie wolna prze-
strzen, ktéra wypeinia doprowadzona przewo-
dem (12) sprezona ciecz powodujgca dociskanie
uszczelniajacego stozka (7) do rozprezonego
pierScienia (6).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,
ze wielko$¢ powierzchni tloka uszezelniajgcego

15
stozka (7), na ktérg dziala sprezona ciecz okre-
§lona jest zalezno$cig d[2 = K(D>w — d?p) przy
czym wspdlczynnik K zawarty w granicach od
1,1 do 1,3.
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