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SYSTEME DE GOND UNIVERSEL.

L'invention concerne un systéme de gond universel
comportant au moins:

- une platine métallique support premier point (1) munie
d'un tube support (10) avec percage et taraudage (10a), la-
dite platine métallique support premier point (1) et le tube
support (10) formant un ensemble monobloc pouvant étre
fixé sur un support de montage (S);

- une piece porteuse de gond (2) enfichable sur le ledit
tube support (10), la piece porteuse de gond (2) et le gond
(20) étant orientables en direction par rapport a ladite platine
métallique support premier point (1);

- une platine métallique support deuxieme point (3) mon-
tée latéralement a ladite platine métallique support premier
point (1) sur le support de montage (S) par fixation adja-
cente.

Application a tout type d'ouvrant.
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L'invention concerne un systéme de gond universel, destiné a equiper tout type
de fermeture a ouvrant.

Les systémes de gond actuels doivent impérativement permetire un
positionnement et un alignement des gonds de grande précision, afin de mettre en ceuvre
un axe de rotation des ouvrants, tels que les portes, les fenétres, les portails ou autres,
présentant un minimum de jeu et de frottement dans le but d'obtenir une bonne tenue et
une bonne fiabilité de l'articulation ainsi formée.

Parmi les solutions actuellement proposées, on connait celle consistant a fournir
un systéme de gond muni d'une embase monobloc présentant des logements de montage
d'une piéce support de gond, par lintermédiaire d'un tenon par assemblage tenon -
mortaise. Le tenon est fixé & l'embase par lintermédiaire d'une vis. Des vis
supplémentaires permettent d'effectuer un réglage de l'alignement et du positionnement
des piéces support de gond et du gond par rapport & I'embase. Pour une description plus
détaillée de ce type de gond, on pourra utilement se reporter au document FR-2 858 003-
A.

Un tel type de systéme de gond donne satisfaction. Il présente toutefois
l'inconvénient d'un assemblage et d'un alignement du tenon par vis, vis-a-vis de I'embase,
et, a terme, suite & un nombre déterminé d'ouvertures/fermetures de l'ouvrant, le risque de
lintroduction d'un jeu dans l'assemblage susceptible de provoquer une perte d'alignement
des gonds.

La présente invention a pour objet de remédier aux inconvénients des systémes
de gond de l'art antérieur, par la mise en ceuvre d'un systeme de gond universel, dans
lequel l'assemblage par vis du tenon a 'embase de I'art antérieur est supprimé.

Un autre objet de la présente invention est la mise en ceuvre d'un systeme de
gond universel dans lequel le positionnement et I'alignement du gond par rapport a
l'embase sont rendus sensiblement indépendants de la fixation réciproque de ces
derniers.

Un autre objet de la présente invention est en outre la mise en ceuvre d'un
systéme de gond universel, dans lequel le réglage de positionnement et d'alignement par
vis est simplifié, par rapport aux systémes de I'art anterieur.

Un autre objet de la présente invention est la mise en ceuvre d'un systeme de
gond universel comprenant une embase modulaire, grace a laquelle le positionnement et

l'orientation du gond par rapport & I'embase peuvent étre choisis, compte tenu de la
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position de I'embase sur le support de fixation du gond.

Le systéme de gond universel, objet de la présente invention, est remarquable en
ce qu'il comporte au moins une platine métallique support premier point munie d'un tube
support avec percage et taraudage, cette platine métallique support premier point et le
tube support formant un ensemble monobloc pouvant étre fixé sur un support de montage,
une piéce porteuse de gond enfichable sur ce tube support, la piéce porteuse et le gond
étant orientables en direction par rapport a la platine métallique support premier point , et,
une platine métallique support deuxiéme point montée latéralement a la platine métallique
support premier point sur le support de montage, par fixation adjacente.

Le systéme de gond universel objet de I'invention est également remarquable en
ce que la platine métallique support premier point, le tube support avec pergage et
taraudage, la piéce porteuse de gond et la platine métallique support deuxiéme point sont
munis d'un revétement composite surmoulé. ;

Le systéme de gond universel objet de linvention est également remarquable en
ce que la platine métallique support premier point comporte une embase sensiblement
rectangulaire sur laquelle le tube support avec pergage et taraudage est soudé.

Le systéme de gond universel objet de linvention est également remarquable en
ce que la platine métallique support premier point comporte des orifices de fixation et de
centrage sur le support de montage, et, deux nervures latérales de fixation du revétement
composite surmoulé.

Le systéme de gond universel objet de l'invention est également remarquable en
ce que le surmoulage de la platine métallique comprend, au niveau des arétes de
I'embase sensiblement rectangulaire adjacente et opposée au tube support avec pergage
et taraudage, un évidement pour clipsage soit du surmoulage de la platine métallique
deuxiéme point, soit d'une terminaison de systéme de gond en revétement composite
surmoulé.

Le systéme de gond universel objet de linvention est également remarquable en
ce que la piéce porteuse de gond comporte au moins une embase a section sensiblement
carrée et un manchon central directement insérable dans le tube support de la platine
métallique support premier point.

Le systéme de gond universel objet de l'invention est également remarquable en
ce que le revétement composite surmoulé du tube support de la platine métallique premier

point est de section carrée, 'embase & section carrée de la piéce porteuse de gond étant
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enfichable sur le revétement composite surmoulé de section carrée, la piéce porteuse de
gond et le gond étant orientables par incrément de 90° par rapport aux faces de la section
carrée du revétement plastique surmoulé.

Le systéme de gond universel objet de I'invention est en outre remarquable en ce
que le manchon central de la piéce porteuse de gond est constitué par une vis a téte
fraisée, le tube support comportant un alésage/taraudage dans lequel la vis a téte fraisée
est introduite et vissée.

Le systéme de gond universel objet de l'invention est enfin remarquable en ce
que le revétement composite surmoulé de la platine métallique support premier point est
muni, au voisinage du cbté tube support et du cdté opposé au tube support, d'une forme
de tenon et en ce que le revétement composite surmoulé de la platine métallique
deuxiéme point et la terminaison de systéme de gond en revétement composite surmoule
sont munis chacun d'une forme de mortaise permettant 'assemblage de la piece porteusé
de gond et du gond soit en position d'extrémité d'une platine métallique premier point et
de la terminaison adjacente, soit en partie centrale de deux platines meétalliques
adjacentes, en position de direction paralléle ou orthogonale du gond vis-a-vis de
I'alignement de la platine et de la terminaison ou des deux platines adjacentes.

Il trouve application & la fabrication et au montage d'ouvrants et de dormants de
tout type, dans le domaine de la construction d'habitations ou de locaux industriels.

La description qui va suivre, qui ne présente aucun caractére limitatif, et qui
permettra & 'homme du métier de mieux comprendre la présente invention, doit étre lue

en regard des figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1a représente, a titre illustratif, en perspective éclatée, un systeme
de gond universel, en ses différents composants,‘conforme a l'objet de la
présente invention ;

- la figure 1b représente, a titre illustratif, le systéme de gond universel de la
figure 1a, monté sur un support de montage ;

- la figure 2a représente, a titre illustratif, une platine support premier point,
en sa structure métallique ;

- la figure 2b représente, a titre illustratif, la platine support premier point de

la figure 2a, munie d'un revétement composite surmoulé specifique;
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la figure 2c représente, a titre illustratif, une vue de dessous de la platine
support premier point de la figure 2b ;

la figure 3a représente, a titre illustratif, une platine support deuxieme point,
en sa structure métallique ;

la figure 3b représente, & titre illustratif, une vue en perspective de la platine
support deuxiéme point de la figure 3a, munie d'un revétement composite
surmoulé spécifique ;

la figure 4a et la figure 4b représentent, a ftitre illustratif, une vue en
perspective d'une piéce porteuse de gond, en sa structure métallique ;

la figure 4c et la figure 4d représentent, a titre illustratif, la piece porteuse
de gond des figures 4a et 4b, munie d'un revétement composite surmoulé
spécifique ;

la figure 4e représente, a titre illustratif, une vue en coupe, selon le plan
longitudinal de symétrie, de la piéce porteuse de gond représentee en
figure 4c ou 4d ; ‘

les figures 4f, 4g, 4h et 4i représentent, a titre illustratif ,des details de
pieces de montage de la piéce porteuse de gond représentée aux figures
4a a 4e;

la figure 5 représente en perspective, a fitre illustratif, une piece de

terminaison de systéme de gond universel;

"les figures 6a et 6b représentent, a titre illustratif, un premier mode de

montage du systéme de gond objet de l'invention, le gond etant monté en
partie centrale, entre la premiére et la deuxiéme platine métallique support,
orienté orthogonalement respectivement parallélement & l'alignement de la
premiére et de la deuxiéme platine métallique support ;

les figures 6¢ et 6d représentent, & fitre illustratif, un deuxieme mode de
montage du systéme de gond objet de l'invention, le gond étant monte en
extrémité de l'alignement de la premiére et de la deuxiéme platine
métallique support, orienté orthogonalement respectivement parallélement
a l'alignement de la premiére et de la deuxiéme platine métallique support ;
et,

les figures 6e et 6f représentent, a titre illustratif, un deuxieme mode de
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montage du systéme de gond objet de I'invention, le gond étant monté en
extrémité de l'alignement de la premiére platine métallique support et de la
piecce de  terminaison, orienté  parallelement  respectivement
orthogonalement & lalignement de la premiére et de la piece de

ferminaison.

Une description plus détaillée du systéme de gond universel, objet de la présente
invention, sera maintenant donnée en liaison avec les figures 1a, 1b et les figures
suivantes.

Ainsi qu'on I'a représenté sur la figure 1a précitée, le systéeme de gond universel
objet de l'invention comporte au moins une platine métallique support premier point 1
munie d'un tube support 10 avec pergage et taraudage 10a. La platine métallique support
premier point 1 constitue en fait un premier point d'ancrage du systéme de gond et du
gond, ainsi qu'il sera expliqué plus en détail ci-aprés. Le tube support 10 et la platine
métallique support premier point 1 forment un ensemble monobloc pouvant étre fixe sur

un support de montage S, tel qu'un dormant d'ouverture, un poteau de portail ou autre,

ainsi que représenteé sur la figure1b.

En outre, ainsi que représenté sur la figure 1a, le systéme de gond objet de
Iinvention comprend une piéce porteuse de gond, portant la référence 2, cette piece étant
enfichable sur le tube support 10. La piéce porteuse de gond 2 est plus communément
désignée « oreille » dans la technique correspondante. A l'observation de la figure1a, on
comprend que la piéce porteuse de gond 2 porte un gond 20 et présente un plan
longitudinal de symétrie, noté P, et que, lorsque la piéce porteuse de gond 2 précitée est
montée sur le tube support 10, ainsi que représenté en figure 1b, I'ensemble est
également symétrique par rapport au méme plan longitudinal de symétrie.

Selon un aspect remarquable du systéme de gond universel, objet de l'invention,
la piéce porteuse de gond 2 et le gond 20 sont avantageusement orientables en direction
de l'axe longitudinal de symétrie du gond 20, constituant axe de rotation de l'ouvrant
autour du gond précité, par rapport a la platine métallique support premier point 1. Ceci
permet d'utiliser le systéme de gond universel objet de la présente invention dans la
majorité¢ des situations de montage, ainsi quiil sera décrit ultérieurement dans la
description.

Enfin, le systtme de gond universel objet de linvention est également
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remarquable en ce qu'il comporte une platine métallique support deuxiéme point 3,
montée latéralement a la platine métallique support premier point 1 sur le support de
montage S par fixation adjacente. On comprend que la platine support deuxiéme point 3
constitue un deuxiéme point d'ancrage et permet d'améliorer le positionnement,
l'alignement et lancrage de Il'embase du gond 20. Elle peut étre réservee
préférentiellement pour les ouvrants les plus lourds ou & plus grande inertie ou pour des
supports de montage S moins robustes.

En outre, une terminaison 4 de systéme de gond en revétement composite
surmoulé peut-étre prévue pour clipsage sur I'extrémité de la platine métallique support
premier point 1 ou de la platine métallique support deuxiéme point 3, ainsi qu'il sera decrit
ci-aprés dans la description.

Sur la figure 1a, on comprend que les fléches représentent le montage modulaire
de l'ensemble des éléments constitutifs du systétme de gond universel, objet de la
présente invention, pour constituer le systéme de gond universel précité monte sur le
support de montage S, tel que représenté en figure1b.

Ainsi, sur cette figure 1b, la double fleche R sensiblement paraliéle au plan
longitudinal de symétrie P de la piéce porteuse de gond 2, plan non représenté sur cette
figure 1b, représente un réglage fin de la position du gond 20 par rapport au support de
montage S, lequel sera décrit ultérieurement dans la description, et la double fleche
verticale barrée d'une croix représente I'absence totale de jeu vertical de I'ensemble ainsi
monté sur le support de montage S, du fait de la fixation du systéme de gond universel sur
ce dernier au moyen de boulons de fixation B1 et B3 et de piéces de fixation P1 et P3
engagés dans des ouvertures de fixation respectives 12 et 32. Les fleches F1 et F3 sur la
figure1b représentent I'effort de fixation du systéme de gond universel objet de l'invention
sur le support de montage S. On comprend ainsi que la mise en position et l'alignement
de I'ensemble des éléments constitutifs du systéme de gond universel objet de l'invention
sont réalisés grace a la forme spécifique de la platine métallique support premier point 1,
de la piéce porteuse de gond enfichable 2 et de la platine métallique support deuxieme
point 3 et que le maintien de ce positionnement et de cet alignement peut étre réalisé par
l'intermédiaire des boulons et des piéces de fixation précités sur le support de montage S.

Ainsi qu'on pourra l'observer en outre sur les figures 1a et 1b, de maniere
particuliérement avantageuse, la platine métallique support premier point 1, le tube de
support avec pergage et taraudage 10, la piéce porteuse de gond 2 et la platine métallique
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support deuxiéme point 3 sont munis d'un revétement composite surmoulé noté 11, 21, 31
respectivement. Le revétement composite surmoulé précité est un revétement résistant a
la friction, anti- corrosion et pouvant permettre I'exécution d'une finition de traitement de
surface par exemple. Un tel revétement peut étre constitué par un polyamide ou autre.

Une description plus détaillée de la platine métallique support premier point 1
sera maintenant donnée en liaison avec les figures 2a et 2b.

La figure 2a représente la platine métallique support premier point en sa structure
métallique. Cette derniére est constituée par une embase métallique 1a, de forme
sensiblement rectangulaire, sur laquelle le tube support 10 avec pergage et taraudage 10a
est soudé avec renfort. Elle comporte, ainsi que représenté sur la figure précitée, outre
I'ouverture de fixation 12, des orifices de fixation, positionnement et centrage sur le
support de montage S, ces orifices étant notés 1b, 1c, 1d, et 1e. Ces orifices sont places
au voisinage des sommets de la forme sensiblement rectangulaire, afin de permettre
I'assemblage en position et en alignement de la platine métallique support deuxieéme point
3, ou de la piéce de terminaison 4, ainsi qu'il sera décrit ultérieurement dans la
description. ‘

La platine métallique support premier point 1 comporte en outre, sur I'embase
métallique, des nervures latérales, notées 1f et 1g de fixation du revétement composite
surmoulé.

Ainsi que représenté a la figure 2b, le revétement composite surmoulé 11
présente, au niveau des arétes de I'embase sensiblement rectangulaire, aréte opposée et
aréte adjacente au tube support 10 avec pergage et taraudage, un évidement 1h
respectivement 1i pour clipsage soit du surmoulage de la platine métallique deuxiéme
point 3 soit de la piéce de terminaison 4 du systéme de gond en revétement composite
surmoulé. Ainsi que représenté sur les figures 2 b et 2 ¢, ces évidements sont ménages
dans le revétement composite surmoulé 11 de la platine métallique support premier point
1, lequel est muni au voisinage du c6té tube support 10 et du c6té opposé a ce dernier
d'une forme de tenon 11a et 11b respectivement. Ces formes de tenon sont destinées a
coopérer avec une forme de mortaise ménagée dans le revétement composite surmouié
de la platine métallique deuxiéme point 3 respectivement de la piece de terminaison 4,
ainsi qu'il sera décrit ultérieurement dans la description.

La platine métallique support deuxiéme point 3 sera maintenant décrite en liaison

avec les figures 3a et 3b.



10

15

20

25

30

2978191

Sur la figure 3a, on a représenté une embase métallique 30 sensiblement
rectangulaire, constitutive de la platine métallique support deuxiéme point 3. Cette
derniére comporte, outre l'ouverture centrale 32 de fixation et deux pattes d'extrémités
munies chacune d'un téton 30a et 30b. En référence aux figures 2a et 2b représentatives
de la platine métallique support premier point, on comprend que les tétons précités 30a et
30b sont destinés & étre enfichés dans I'un des orifices de positionnement et d'alignement
1b, 1c, 1d et 1e équipant la platine métallique support premier point 1. Les tétons 30a et
30b ménagés sur I'embase métallique 30 conférent une grande résistance a 'ensemble.
Ainsi que représenté a la figure 3b, on indique que le revétement composite surmoulé 31
de la platine métallique support deuxiéme point 3 permet de maintenir dégages et
apparents les tétons 30a et 30b précités , lesquels peuvent alors étre enfichés dans les
orifices de positionnement et alignement correspondants 1b,1c ou 1d,1e respectivement,
en fonction de I'option de montage finalement choisie.

Enfin, en référence a la figure 3b, on note, dans le revétement composite
surmoulé 31, I'existence d'une forme de mortaise 30d ménagée entre les deux tétons 30a

et 30b. La mortaise 30d précitée est destinée a coopérer avec |'un des tenons 11a ou 11b

“du revétement composite surmoulé 11 de la platine métallique support premier point 1. La

paroi latérale de la mortaise 30d est avantageusement munie d'un ergot 30c, venu de
matiére du revétement composite surmoulé 11. L'ergot 30c est destiné a étre fixé dans
I'un des évidements 1h ou 1i, lors de I'enfichage des tenons 30a et 30b dans les orifices
d'alignement 1b et 1c ou 1d et 1e, lors de I'assemblage des éléments constitutifs du
systéme de gond universel objet de linvention tel qu'illustré aux figures 1a et 1b.

Une description plus détaillée de la piéce porteuse de gond 2 sera maintenant
donnée en liaison avec les figures 4a a 4e et 4f a 4i.

En référence a la figure 4a, on indique que la piéce porteuse de gond 2
comprend au moins une structure métallique comportant une embase a section
sensiblement carrée 21a et un manchon central 22, placé au centre de la section carrée,
ainsi que représenté sur la figure 4b. Le manchon central 22 est directement insérable
dans le tube support 10 de la platine métallique support premier point 1.

Les figures 4c et 4d représentent la structure métallique constitutive de la piece
porteuse de gond 2 représentée en figure 4a et 4b munie du revétement composite
surmoulé 21 correspondant.

La figure 4e représente une vue en coupe, selon le plan longitudinal de symétrie



10

15

20

25

30

2978191

P, de la piéce porteuse de gond 2, telle que représentée en figure 4c ou 4d par exemple.
Sur la figure 4e on constate que le manchon central 22 de la piéce porteuse de gond 2
peut &tre avantageusement constitué par une vis a téte fraisée.

Ainsi, le revétement composite surmoulé 11 du tube support 10 de la platine
métallique support premier point 1 étant de section carrée, I'embase a section carrée 21a
de la piéce porteuse de gond 2 est enfichable sur le tube support 10 muni du revétement
composite surmoulé de section carrée 11 et la piéce porteuse de gond 2 et le gond 20 lui-
méme peuvent &tre orientés a leur installation par incrément d'angle de 90°, par rapport
aux faces de la section carrée du revétement composite surmoulé 11.

Ce mode de mise en ceuvre est donné a titre d'exemple non limitatif. En
particulier, une mise en ceuvre différente consistant & prévoir une embase 21a polygonale
et un revétement composite surmoulé 11 du tube support 10 de la platine métallique
premier point 1 de section semblable, également polygonale, ne sort pas du cadre de
l'objet de la présente invention. En effet ce mode de mise en ceuvre différent permet
d'orienter la piéce porteuse de gond et le gond par incrément d'angle inférieur & 90°, dans
le but, par exemple, de constituer une articulation & ouvrant oblique, par rapport a la
verticale et/ou I'horizontale.

Ainsi qu'on l'observera en outre sur la figure 4e, la structure métallique
constitutive de la piéce porteuse de gond 2 peut avantageusement étre formée par une
premiére piéce métallique 23 présentant une ouverture 23a en son centre, une deuxiéme
pidce métallique 24 présentant une ouverture chanfreinée destinés & recevoir la téte de la |
vis fraisée 22 et un tube métallique 25 & section carrée ou polygonale ainsi que mentionné
précédemment. Les piéces 23, 24 et 25 sont représentées en figure 4f, 4g et 4h, la figure
4i représentant un axe métallique permettant de constituer le gond 20 par exemple.

| La structure métallique de la piéce porteuse de gond 2 est ainsi constituée du
tube métallique 25 & section carrée soudé sur les piéces métalliques 23, 24 en forme de
plague et I'axe cylindrique 'métallique est soudé sur I'ensemble pour former le gond 20. La
vis a téte fraisée 22 unique est emprisonnée a libre rotatioh entre les plaques 23 et 24 et
joue le role de vis de réglage. Ce mode de mise en ceuvre permet I'exécution d'un
systéme de réglage précis et résistant.

On comprend, en particulier, que la vis fraisée 22 est ainsi vissée au travers de la
pidce 24, laquelle est fixée a la piece en forme de tube de section carrée 25 pour fixation

de I'ensemble par lintermédiaire de la vis fraisée 22 vissée dans le taraudage 10a du
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10

support 10. Ce mode de mise en ceuvre permet d'effectuer un réglage R de I'écartement
du gond 20 par rapport a la platine métallique support premier point 1 et a la platine
support deuxiéme point 3 indiqué précédemment en référence  la figure 1b. Dans ce but,
une clé de reglage peut étre insérée dans I'ouverture 23a pour commander le serrage de
la vis a téte fraisée 22.

Une description plus détaillée de la piéce de terminaison 4 est maintenant
donnée en liaison avec la figure 5.

La piéce de terminaison 4 est, de préférence, constituée uniquement en matiére
composite. Cette piece de terminaison est destinée a venir compléter l'assemblage du
systeme de gond universel objet de I'invention, tel que représenté en figure 1a ou 1b, et a
coiffer I'une des extrémités de la platine métallique support premier point 1 selon le
montage finalement retenu.

Dans ce but, la piéce de terminaison 4 comporte, ainsi que représenté sur la
figure 5, deux plots venus de matiére 4a et 4b, lesquels sont placés aux extrémités
opposées de la piece de terminaison 4. On comprend que les plots précités sont destinés
a étre enfichés dans les orifices de positionnement et d'alignement 1b et 1¢c ou 1d et 1e de
la platine support premier point 1. La partie centrale de la piéce de terminaison 4 est
munie d'une forme de mortaise 40a destinée a coopérer avec l'une des formes de tenon
11a ou 11b présentée par le revétement composite surmoulé 11 de la platine métallique
support premier point 1. La paroi latérale de la forme de mortaise 40a comporte au centre
de cette derniére un ergot 4c, lequel est destiné a étre enfiché par clipsage dans I'un des
évidements 1h ou 1i ménagé dans la forme de tenon 11a ou 11b précitée.

Le mode de mise en ceuvre tel que décrit du systéme de gond universel objet de
l'invention est particuliérement avantageux, dans la mesure oU, en raison de la modularité
de ce dernier, différentes configurations d'assemblage peuvent étre envisagées. Ces
configurations sont représentées de maniére illustrative sur les figures 6a a 6f.

De maniére générale on indique que I'assemblage de la piéce porteuse de gond
2 et du gond 20 peut-étre exécuté soit en position d'extrémité d'une platine métallique
support premier point 1 et de la piéce de terminaison adjacente 4, soit en partie centrale
d'une platine métallique support premier point 1 et d'une platine métallique support
deuxiéme point adjacentes, en position de direction paraligle ou orthogonale du gond vis-
a-vis de l'alignement de la platine et de la terminaison ou des platines adjacentes.

Les différents modes de montage sont représentés sur les figures 6a et 6b ou la
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piéce porteuse de gond 2 et le gond 20 sont montés en partie centrale de la piéce support
métallique premier point 1 et de la piéce support métallique deuxieme point 3, le gond 20
étant orienté orthogonalement respectivement parallélement a ['alignement de la piece
support métallique premier point et de la piéce support métallique deuxiéme point 3, sur
les figures B¢ et 6d ou la piéce porteuse de gond 2 et le gond 20 sont montés en position
d'extrémité d'une platine métallique premier point 1 et de la piéce de support métalique
deuxiéme point 3, le gond 20 étant orienté orthogonalement respectivement parallélement
a l'alignement de la piéce support métallique premier point 1 et de la piéce support
métallique deuxiéme point 3, sur les figures 6e et 6f ou la piéce porteuse de gond 2 et le
gond 20 sont montés en position d'extrémité de la platine metallique support premier point
1, le gond 20 étant orienté parallélement respectivement orthogonalement a l'alignement
de la piéce support métallique premier point 1 et de la piece de terminaison 4.
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12

REVENDICATIONS

1. - Systéme de gond universel, caractérisé en ce qu'il comporte au moins:

- une platine métallique support premier point (1) munie d'un tube support (10) avec
percage et taraudage (10a), ladite platine métallique support premier point (1) et le tube
support (10) formant un ensemble monobloc pouvant étre fixé sur un support de montage
(S '

- une piéce porteuse de gond (2) enfichable sur le ledit tube support (10), la piece
porteuse de gond (2) et le gond (20) étant orientables en direction par rapport a ladite
platine métallique support premier point (1) ;

- une platine métallique support deuxiéme point (3) montée latéralement a ladite platine

métallique support premier point (1) sur le support de montage (S) par fixation adjacente.

2. - Systéme de gond universel selon la revendication 1, caractérisé en ce que la platine
métallique support premier point (1), le tube support (10) avec pergage et taraudage
(10a), la piéce porteuse de gond (2) et la platine métallique support deuxieme point (3)

sont munis d'un revétement composite surmoulé.

3. - Systéme de gond universel selon l'une des revendications 1 ou 2, caracterisé en ce
que ladite platine métallique premier point (1) comporte une embase (1a) sensiblement
rectangulaire sur laquelle ledit tube support (10) avec percage et taraudage (10a) est

soudé.

4, - Systéme de gond universel selon la revendication 3, caractérisé en ce que ladite
platine métallique support premier point (1) comporte :

- des orifices de fixation et de centrage (1b, 1c, 1d et 1e) sur le support de montage (S) ;
et,

- deux nervures latérales (1f, 1g) de fixation du revétement plastique surmoule (11).

5. - Systéme de gond selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le
surmoulage (11) de la platine métallique (1) comprend, au niveau des arétes de I'embase

sensiblement rectangulaire adjacente et opposée audit tube support (10) avec pergage et



10

15

20

25

30

2978191

taraudage, un évidement (1h, 1i) pour clipsage soit du surmoulage de la platine métallique
deuxiéme point, soit d'une terminaison de systéme de gond en revétement composite

surmoulé.

6. - Systéme de gond universel selon l'une des revendications 1 & 5, caractériseé en ce
que ladite piéce porteuse de gond comporte au moins une embase a section
sensiblement carrée et un manchon central directement insérable dans le tube support de

la platine métallique support premier point.

7. - Systeme de gond universel selon I'une des revendications 2 & 6, caractérisé en ce
que ledit revétement composite surmoulé (11) du tube support (10) de la platine
métallique premier point (1) est de section carrée, I'embase & section carrée (21a) de
ladite piéce porteuse de gond (2) étant enfichable sur ledit revétement composite
surmoulé de section carrée, la piéce porteuse de gond (2) et le gond (20) étant orientables
par incrément de 90° par rapport aux faces de la section carrée dudit revétement

composite surmoulé.

8. - Systéme de gond universel selon la revendication 6 ou 7, caractérise en ce que le
manchon central de ladite piéce porteuse de gond (2) est constitué par une vis a téte
fraisée (22), le tube support (10) comportant un alésagef/taraudage dans lequel ladite vis

(22) est introduite et vissée.

9. - Systéme de gond universel selon la revendication 2 et ['une des revendications 5 a 8,
caractérisé en ce que le revétement composite surmoulé (11) de ladite platine métallique
support premier point (1) est muni, au voisinage du coté tube support (10) et du cote
opposé au tube support, d'une forme de tenon et en ce que le revétement composite
surmoulé de ladite platine métallique deuxiéme point et ladite terminaison de systeme de
gond en revétement composite surmoulé sont munis chacun d'une forme de mortaise
permettant 'assemblage de ladite piéce porteuse de gond et du gond soit en position
d'extrémités d'une platine métallique premier point et de ladite terminaison adjacente, soit
en partie centrale dé deux platines métalliques support adjacentes en position de direction
paralléle ou orthogonale du gond vis-a-vis de l'alignement de la platine et de la

terminaison ou des deux platines adjacentes.
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