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System podający towar 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jest syste m podając y towar, monto -
wany zwłaszcz a n a półkac h regałó w sklepowych , w  szczególnośc i w  sklepac h 
samoobsługowych. 

Znane s ą grawitacyjn e system y podając e towar, w  któryc h towa r zsuw a 
się p o ustawione j po d kąte m powierzchn i ekspozycyjne j k u dolne j krawędz i 
półki, wyposażone j w  poprzeczni e ustawion ą barier ę zabezpieczając ą towa r 
przed spadnięcie m z  powierzchni ekspozycyjnej . W przypadku towaró w sprze -
dawanych luze m znan y syste m przybier a posta ć pojemnikó w z  nachylony m 
dnem. System y teg o typ u dl a małyc h gabarytow o opakowań , jak przykładow o 
pudełka papierosów , maj ą często przezroczyst ą pokrywę , zapobiegając ą dodat-
kowo rozsypani u si ę towaru. Mog ą by ć ustawiane n a ladac h lu b wieszane prz y 
kasach sklepó w samoobsługowych . Uzupełniani e zapasó w towar u w  takic h 
systemach byw a kłopotliw e i  często wymag a częścioweg o demontaż u system u 
lub załadunku od tyłu lub w innym, ściśle określonym położeniu . 

Większości towaró w jednak, jest dotychcza s eksponowanyc h bezpośred -
nio na tradycyjnych ladac h i  półkach. Nabywcy dokonują c zakupów stopniow o 
zdejmują towar z  półk i pozostawiają c od czoł a powiększając ą się woln ą prze -
strzeń tak, że kolejni nabywcy mog ą odnosić wrażenie, że określony asortymen t 
towaru zosta ł wyczerpany , podcza s gd y w  rzeczywistości , w  głębszych obsza -
rach półe k nada l sto i niezauważony . Obniż a t o sprzedawalnoś ć i  pozostawi a 
wrażenie pustych półek . 

System podając y towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o 
samoczynnie przesuwa towar w  kierunku czołowe j krawędzi półki , co wydatnie 
usprawnia sprzedaż . 

System podając y towar wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o m a ce -
chy nowośc i i  oryginalności przejawiając e się w  przestrzenny m układzi e wza -
jemnym ora z w  kształci e poszczególnyc h elementó w składowyc h systemu , tj . 
szyn nośnych , płyte k prowadzących , przegró d ora z mechanizmó w przesuw u 



towaru. Kształ t poszczególnyc h elementó w system u umożliwi a ic h łączeni e i 
zestawianie w  form y zapełniając e dowolne przestrzeni e ekspozycyjne , n a któ -
rych syste m wedłu g wzor u jes t montowan y cele m dogodne j ekspozycj i towa -
rów. 

Przedmiot obecnego wzoru przemysłowego przestawiony jest na załączo-
nym material e ilustracyjnym , na który m Fig . 1  przedstawia wycine k poziome j 
przestrzeni ekspozycyjne j zapełnionej elementam i system u wedłu g wzoru , po -
kazanymi w  widoku perspektywiczny m z  góry n a rysunku Fig . l a ora z w wi-
doku perspektywiczny m o d dołu n a rysunku Fig . Ib , Fig . 2a przedstawia poje-
dynczą płytkę  prowadząc ą system u wedłu g wzor u w  widok u z  przodu , a  Fig . 
2b-2d przedstawiają tę samą płytkę, odpowiednio, w widoku z góry, z boku oraz 
z dołu , Fig. 3a przedstawia mechaniz m przesuw u towar u w  formie dopychacza 
ze sprężyn ą stało-naciągow ą w  widoku z  bok u z  przod u i  z góry , za ś Fig . 3 b 
przedstawia ten sam dopychacz z rozciągniętą sprężyną - w  widok u perspekty -
wicznym z  góry , natomias t Fig . 4a-4 c przedstawi a pojedyncz ą przegrodę , od -
powiednio, w widoku z boku, z góry oraz w widoku perspektywicznym z  góry. 

Cechy istotne wzoru przemysłowego : 

• Syste m podając y towar wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o przedsta -
wiony n a material e ilustracyjny m Fig . 1  d o Fig . 4  obejmuj e c o najmnie j 
jedną, korzystni e wiele , równoległych  i  rozsuniętych względe m siebi e pły -
tek prowadzącyc h (I) , rozdzielonyc h przegrodam i (2) , przy czy m zarówn o 
płytki prowadzące (i) , jak i  przegrody (2) , zamocowane s ą na szynach no -
śnych (3 ) o  dowolne j długości , za ś n a płytk i prowadząc e (I ) nasunięt e s ą 
dopychacze (5 ) przesuwając e si ę wzdłu ż płyte k prowadzącyc h (1 ) w  kie -
runku czołowe j szyn y nośne j (3 ) po d wpływe m działani a sprężyn y (5) , a 
skrajne przegrod y (2 ) system u służ ą jedynie jak o ogranicznik i przestrzen i 
ekspozycyjnej. 

• Każd a płytk a prowadząc a (1 ) system u podająceg o towar wedłu g obecneg o 
wzoru, przedstawioneg o n a material e ilustracyjny m Fig . 1  do Fig . 4 , m a 
ścięte krawędzie boczn e wchodząc e w dolne zaczepy dopychacza (4 ) nasu-
niętego n a tę płytkę , za ś o d czoł a m a szczelin ę d o przewleczeni a sprężyn y 
(5) dopychacza (4) celem zamocowania od spodu jej swobodnego końca do 
zaczepu mocującego , a na obu końcach płytk i prowadzące j (i) znajduj ą się 
zaczepy do jej zamocowania do szyn nośnych (3) . 

• Każd y dopychac z (4 ) system u podająceg o towar wedłu g obecneg o wzoru , 
przedstawionego n a material e ilustracyjny m Fig . 1  do Fig . 4 , m a pionow ą 
ściankę czołow ą z  doln ą szczelin ą przelotową , prze z któr ą wysuwan a jes t 
stało-naciągowa sprężyn a (5 ) ora z poziom ą ściank ę doln ą z  zaczepam i 
obejmującymi płytk ę prowadząc ą (I ) o d dołu , a  o d gór y z  pionowym i 
wspornikami wzmacniającymi , między którym i zamocowan a jest sprężyn a 
(5), przy czym sam dopychacz (4) przesuwa się po płytce prowadzącej (1) w 



kierunku jej czoła, pod wpływem sił y naciągu sprężyny (5), powodując jed-
nocześnie przemieszczanie eksponowanego towaru w tym samym kierunku. 

• Każd a przegrod a (2 ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o wzoru , 
przedstawionego n a material e ilustracyjny m Fig . 1  do Fig . 4 , m a n a ob u 
końcach zaczep y współpracujące z szynami nośnymi (3) , przy czym na jed-
nym końc u zacze p m a posta ć poprzeczneg o uchwyt u stabilizująceg o prze-
grodę (2) w pozycji pionowej. 

• Każd a szyna nośna (3 ) systemu podająceg o towar według obecnego wzoru , 
przedstawionego n a materiale ilustracyjnym Fig. 1  d o Fig. 4, ma charaktery-
styczny -  przedstawion y n a rysunk u Fig . l a -  przekró j poprzeczny , c o 
zwiększa jej elastyczność i  pozwala na silniejsz e mocowanie płyte k prowa -
dzących (I ) i  przegród (2) , mim o dopuszczalne j tolerancji wymiarowe j za-
chowywanej prz y produkcj i tyc h elementó w i  dodatkowo moż e by ć trwale 
zamocowana do półki regału sklepowego lub lady. 

• W  systemi e podający m towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o 
przedstawionym n a materiale ilustracyjny m Fig. 1  do Fig . 4, długość płytek 
prowadzących (I ) ora z przegród (2 ) jest dostosowan a d o głębokości regał u 
lub lady , długoś ć szy n nośnyc h (3 ) jest dostosowan a d o szerokośc i regał u 
lub lady , za ś odległoś ć jednej płytk i prowadzące j (i ) o d drugie j i  rozsta w 
przegród (2 ) s ą dostosowan e d o gabarytó w opakowa ń towar u eksponowa -
nego przy użyciu systemu według obecnego wzoru. 

• Element y system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysło -
wego przedstawioneg o n a material e ilustracyjny m Fig . 1  do Fig . 4 , s ą wy-
konane z dowolnego materiału - tworzyw a sztucznego lub metalu, a także w 
dowolnej kolorystyce , korzystni e dostosowane j do kolorystyk i eksponowa -
nego towaru. 
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