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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwe-
rzania masy filtracyjnej z azbesiu z ewentual-
nym dcdatkiem innych wypelniaczy, polegajacy
na obrébce wildkien azbestowych na sucho za
pomocg mlynow udarcwych.

W masach filtracyjnych wlasciwa siatke fil-
tracyjng stanowia wldkna -azbestowe, ktorych
diugos$é i grubosé¢ powinna odpowiadaé¢ zgdanym
wlasciwoscicm: filtracyjnym masy, wskutek tego
najistotniejsza coperacja w technologii wytwa-
rzania tych mas jest rozwldknianie azbestu do
zadanej -dlugosci i grubedei widkien.

Znany dotychczas sposéb wytwarzania luznej’
masy filtracyjnej polega na poddawaniu azbestu

rozwloknianiu w holendrach na mokro, nastep-
nie dodaniu wypelniaczy, na przyklad celulozy
lub bawelny, mieszaniu, odwodnieniu, suszeniu
i dalszej obrdébce masy na szarpaczach w celu
nadania jej postaci waty.

Sposéb ten posiada liczne wady zaréwno w
zakresie technologii wytwarzania, jak i jakcsel

. otrzymywanego preduktu. Otrzymana masa jest

stosunkowo niejednoredna, poniewaz niemozli-
we jest mieszanie masy pcdczas cbrébki azbestu
na holendrach, a réwneczesnie w miare uptywu
czasu wystgpuje stepianie i wyszczerbianie no-
sowiska holendra, o ‘powoduje otrzymywanie
widkien o mniejednakowych wymiarach. Proby
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osiggniecia wigkszej jednorcdncéci masy przez
czesta wymiane lub estrzenie nozy: zostaly row-
miez zarzucone, pcniewez wskutek czestego
i dl'ugotrwa!ggo przerywania procesu prowadzi-
ly do znaczneégo zmniejszenia wyda]ncscl pro-
dukoji* :

Ponadto znane sposoby wytwarzania mas fil-
tracyjnych sa bardzo pracochlorne, gdyz wy-
magajg kilku ucigzliwych, dodatkcwych opera-
cji technologicznych jak moczeme odwadnianie
i suszenie masy.

Wynalazek usuwa pdwy-isz»e wady. Liczne do-
$wiadczenia wykazaly mianowicie, Zze moczna
uzyska¢ dobre wyniki rozwldékniania azbestu
i regulacje wymiarow jego wldokien na drodze
cbrobki mna sucho za pomceg miynéw udaro-
wych. Badania potwierdzily przy tym, ze w ten
sposéb otrzymane wldkna azbestu posiadajg wy-
miary utrzymane w tak wgskich tolerancjach,
ktorych uzyskanie dotychczas znanymi sposo-
bami bylo praktycznie nieosiggalne. Pomnadto
stwierdzono, ze ewentualny dodatek wypelnia-
cza w trakcie mielenia nie wplywa istctnie na
warunki rozwlékniania azbestu, a zwieksza
jednorcdnosé otrzymanej masy. R

Sposdéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
surowy azbest poddaje sie¢ na sucho rozdrabnia-
niu najkorzystniej w mdynach udarowych o na-
cisku jedncstkowym 200 do 600 kG/cm?, zacpa-
trzonych w cbwodcwe sito, ktore oddziela azbest
rozwlékniony od nierozwiéknionego, a ktérego
wiellosé oczek dobiera si¢ odpowiednio do z3-
danych wymiaréw wilékien, na przyklad dla z3-
"danych wymiar6w wildkien grubo$ci w grani-
cach 0,001—0,025 mm i diugo$ci w granicach
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0,056—5 mm stosuje sie sita o wymiarach oczek
od 2 do 3 mm. Czas prowadzenia procesu za-
lezny jest przy tym od poczatkowej wielkcsei
pekéw wildkien azbestu surowego i zadanych
wymiaréw widkien rozdrobnicnych. Otrzymany
rozwlékniony azbest miesza si¢ nastepnie z wy-
pelniaczem.

Proces rozdrabniania mozna réwniez korzyst-
nie prowadzi¢ w obecnosci wypelniacza, przy
czym otrzymuje sie jednorcdng gotowg mase
filtracyjng bez koniecznoéci cbrébki mna szar-
paczach.

Zastrzezenie pa.tentoWe

. Speséb wytwarzania masy filtratyjnej z wlo-
kien azbestowych z ewentualng dodatkowsa za-
wartoscig wypelniacza z widkien roélinnych, na
przyklad celulozy lub bswelny, znamienny tym,
ze surowy azbest pcddaje sie obrdobee na sucha
w miynach udarowych o nacisku jednostkowym
200—600 kG/cm?, zaopatrzonych w sita o wy-
miarach oczek 1 do 5 mm, w czasie dobieranym
w zaleznosci od poczatkcwej wielkesci pekow
wlékien azbestu surowego i wymaganych wy-
miaré6w wiékien masy filtracyjnej, przy czym
podczas rozdrabniania dodaje sie lub nie doda-
je s1¢ wypelniacz, otrzymujac gotowg mase fil-
tracyjna.
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