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einem genadelten Faservlies (2) und \ I AN
mit im Faservlies (2) eingebetteten, kor-
nigen Einlagerungen (5) beschrieben, RG] S
wobei die kérnigen Einlagerungen (5) Y/ |
aus einem magnetisierbaren Werkstoff 5 4 2 5
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polte Dauermagnetbereiche (6) bildet.
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Zusammenfassung:

Es wird ein Filz (1) aus wenigstes einem genadeiten Faservlies (2) und mit im Fa-
servlies (2) eingebetteten, koérnigen Einlagerungen (5) beschrieben, wobei die kér-
nigen Einlagerungen (5) aus einem magnetisierbaren Werkstoff bestehen, der tiber
die Flache des Faservlieses (2) verteilte, gegensinnig gepolte Dauermagnetberei-
che (6) bildet.

(Fig. 2)
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Filz aus wenigstens einem genadelten Faser-

vlies und mit im Faservlies eingebetteten, kérnigen Einlagerungen.

Um den menschlichen Kérper bereichsweise dem EinfluR magnetischer Felder
auszusetzen, werden nicht nur Induktionsspulen, sondern auch Dauermagnete
verwendet, die den Vorteil mit sich bringen, von einer elektrischen Versorgungsquel-
le unabhéngig zu sein. Nachteilig ist allerdings die begrenzte Grofle dieser Dauer-
magneten, wenn es gilt, Magnetfelder Gber eine gréfRere Flache zu verteilen, wie
dies beispielsweise beim Einsatz solcher Dauermagneten in Unterbetten oder Dek-
ken zu fordern ist. Abgesehen davon missen die Dauermagnete in lhrer gegensei-
tigen Lage innerhalb des Unterbettes oder der Decke gehalten werden, was den
Einsatz von Tragerfolien erforderlich macht, die jedoch die Durchliiftung des Unter-
bettes oder der Decke beeintrachtigen. AuBerdem bilden die Dauermagneten harte
Einlagen, die mit entsprechenden Polsterauflagen abzudecken sind, was sich
nachteilig auf den Abstand zwischen den Dauermagneten und dem den Feldern

dieser Magneten auszusetzenden Korperteilen auswirkt.

Um Krauter oder andere Wirkstoffe in Unter- oder Auflagen fiir den menschlichen
Korper in einer gleichméaBigen Verteilung einbetten zu kdnnen, ohne die An-
schmiegsamkeit der Unter- bzw. Auflagen an die jeweilige Kérperform zu beein-
trachtigen, ist es bekannt, diese kérnigen Wirkstoffe in ein Faserviies einzunadeln.
Zu diesem Zweck wird der kérnige Wirkstoff auf eine Faservliesschicht aufgestreut,
die vorzugsweise mit einer weiteren Vliesschicht abgedeckt und dann gemeinsam
mit der Deckschicht vernadelt wird, so da die kérnigen Wirkstoffe zwischen den
beiden Vliesschichten eingebettet festgehalten werden, die vergleichsweise dinn
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gehalten werden kénnen, so daB sich ein fir das Anschmiegen an die jeweilige
Kérperform vorteilhaftes Verformungsverhalten des auf diese Weise hergesteliten

Nadelfilzes ergibt. Solche Filze sind jedoch nicht zur Aufnahme von Dauermagneten

geeignet.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen ausreichend verformbaren,
flachigen Trager fur Dauermagneten bereitzustellen, deren gegensinnig gepolte
Magnetfelder vorteilhaft (iber die Flache des Tragers verteilt werden kdnnen.

Ausgehend von einem Filz der eingangs geschilderten Art lost die Erfindung die
gestelite Aufgabe dadurch, daR die kérnigen Einlagerungen aus einem magnetisier-
baren Werkstoff bestehen, der lber die Flache des Faserviieses verteilte, gegen-

sinnig gepolte Dauermagnetbereiche bildet.

Da die kérnigen Einlagerungen im Filz aus einem magnetisierbaren Werkstoff be-
stehen, kénnen mit Hilfe der kérnigen Einlagerungen (ber die Flache des Faservlie-
ses verteilte, gegensinnig gepolte Dauermagnetbereiche gebildet werden, die die
Verformbarkeit des Filzes kaum beeinflussen, so da® mit dem Filz ein flachiger
Trager fur mit dem Trager verformbare Dauermagnetbereiche erhalten wird, was
eine vorteilhafte Voraussetzung fir unterschiedliche Anwendungen darstellt. So
kénnen aus solchen Filzen mit Dauermagnetbereichen nicht nur Decken und Unter-
betten sowie Auflagen fir Sitz- und Liegemdbel, sondern auch Wickel und Banda-
gen oder Schuheinlagen gefertigt werden. Die Wahl der einzelnen Dauermagnetbe-

reiche kann vorteilhaft an die jeweiligen Anforderungen angepaft werden.

Obwohi es grundsatzlich méglich ist, nur eine Vliesschicht zur Aufnahme der kérni-
gen Einlagerungen vorzusehen, insbesondere wenn diese Vliesschicht nachtraglich
mit einer Deckschicht versehen wird, ergeben sich besonders vorteilhafte Einbet-
tungsbedingungen fur die kémigen Einlagerungen, wenn diese kérnigen Einlage-
rungen aus einem magnetisierbaren Werkstoff zwischen zwei miteinander vernadel-
ten Vliesschichten eingelagert werden. Durch die Vernadelung dieser Vliesschichten
wird der kérnige Werkstoff vorwiegend in die beziiglich der Einstichrichtung untere
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Vliesschicht eingelagert, wobei die beim Nadeln aus der oberen in die untere Viies-
schicht eingetragenen Faserschlingen nicht nur die beiden Vliesschichten miteinan-
der verbinden, sondern auch ein Geriist ergeben, das eine Verlagerung der korni-
gen Einlagerungen innerhalb des Filzes weitgehend verhindert. In diesem
Zusammenhang ist auBerdem zu beriicksichtigen, daB die zwischen den Kérnern
der Einlagerungen auftretenden Magnetkréfte fiir eine zuséatzliche gegenseitige

Halterung der Einzelkérner sorgen.

Die Herstellung von Filzen mit gegensinnig gepolten Dauermagnetbereichen ist
aufgrund der kornigen Einlagerungen aus einem magnetisierbaren Werkstoff ein-
fach, weil der kdérnige, magnetisierbare Werkstoff lediglich auf eine Vliesschicht
aufgestreut werden mul3, bevor diese Vliesschicht gegebenenfalls nach einer Ab-
deckung des aufgestreuten Werkstoffes durch eine weitere Vliesschicht genadelt
wird, wie dies beim Einbetten von Krautern oder anderen Wirkstoffen an sich be-
kannt ist. Die Magnetisierung der spateren Dauermagnetbereiche kann dann im
Anschiu® an die Vernadelung der Vliesschichten erfolgen, indem die mit den Einla-
gerungen aus einem magnetisierbaren Werkstoff versehenen Bereiche entspre-

chenden Magnetfeldern ausgesetzt werden.

Damit Uber den eingelagerten, gegebenenfalls nicht magnetisierten Werkstoff kein
die gewunschte Ausbildung der Magnetfelder beeintrachtigender magnetischer
Schluf} erfolgen kann, empfiehlt es sich, den magnetisierbaren Werkstoff in vonein-
ander abgegrenzten Bereichen Uber die Flache der Viiesschicht verteilt aufzustreu-
en, was einfach mit Hilfe von entsprechenden Schablonen durchgefiihrt werden

kann. Diese Streubereiche bestimmen die spateren Dauermagnetbereiche.

Wird die gegebenenfalls abgedeckte Vliesschicht nach der Vernadelung, aber vor
der bereichsweisen Magnetisierung verdichtet, so ergibt sich auch fiir die kérnigen
Einlagerungen eine entsprechende Verdichtung mit der Wirkung, dal sich héhere

Magnetkréfte bei der Magnetisierung erreichen lassen.




In der Zeichnung ist der Erfindungsgegevnstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 einen erfindungsgemafRen Filz ausschnittsweise in einer schematischen
Draufsicht und

Fig. 2 den Filz in einem schematischen Querschnitt.

Der in Form einer Decke dargestelite Filz 1 weist zwei Vliesschichten 2, 3 vorzugs-
weise aus einem vorvernadelten Faservlies auf, wobei diese beiden Vliesschichten
2, 3 miteinander vernadelt sind, wie dies in der Fig. 2 durch die strichpunktiert an-
gedeuteten Faserschlingen 4 veranschaulicht wird, die beim Vernadeln der aufein-
anderliegenden Vliesschichten 2 und 3 aus der in Nadeleinstichrichtung oberen
Vliesschicht 3 in die untere Vliesschicht 2 eingebracht werden. Zwischen den bei-
den Vliesschichten 2 und 3 sind bereichsweise kérnige Einlagerungen 5 aus einem
magnetisierbaren Werkstoff vorgesehen, die gegensinnig gepolte, beispielsweise
entsprechend der Fig. 1 Uiber die Filzflache verteilte Dauermagnetbereiche 6 bilden.

Zur Herstellung des Filzes 1 wird zunéchst auf die Vliesschicht 2 ein magnetisierba-
rer Werkstoff in einer entsprechenden Kérnung entsprechend den spateren Dauer-
magnetbereichen 6 mit Hilfe von Schablonen aufgestreut, bevor die Vliesschicht 2
mit der Vliesschicht 3 abgedeckt wird. Die beiden Viiesschichten 2 und 3 werden
dann vernadelt, um nicht nur die Vliesschichten 2, 3 miteinander zu verbinden,
sondern auch die eingestreuten Bereiche der Einlagerungen 5 aus magnetisierba-
rem Werkstoff in ihrer gegenseitigen Lage festzuhalten. Nach einer vorzugsweise
vorgenommenen Verdichtung des genadelten Filzes 1 zwischen entsprechenden
Druckwalzen wird der Filz 1 einer Magnetisiervorrichtung zugefihrt, in der die Be-
reiche 6 magnetisiert werden, und zwar mit einer entsprechenden gegensinnigen

Polung, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist.

Um einen Uber die Vernadelung hinausgehenden Verbund zu erhalten, kénnen
zusatzlich Bindemittel eingesetzt werden, beispielsweise in Form eines Anteils der
beiden Vliesschichten 2, 3 an Fasern, die einen thermoplastischen Mantel aufwei-




sen, der unter einer Druck- und Warmeanwendung erweicht und im Berthrungsbe-

reich mit anliegenden Fasern eine entsprechende Verbindung schafft.

HWe¥brti.
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Patentanspriche:

1. Filz aus wenigstes einem genadelten Faserviies und mit im Faservlies einge-
betteten, kérnigen Einlagerungen, dadurch gekennzeichnet, daB die kérnigen
Einlagerungen (5) aus einem magnetisierbaren Werkstoff bestehen, der uber die
Flache des Faservlieses (2) verteilte, gegensinnig gepolte Dauermagnetbereiche (6)

bildet.
2. Filz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die kérnigen Einlage-

rungen (5) aus einem magnetisierbaren Werkstoff zwischen zwei miteinander ver-

nadelten Vliesschichten (2, 3) eingebettet sind.

3. Verfahren zum Herstellen eines Filzes nach Anspruch 1 oder 2, wobei auf
wenigstens eine gegebenenfalls vorvernadelte Viiesschicht ein kérniger Werkstoff
aufgestreut wird, bevor die Vliesschicht gegebenenfalls nach einer Abdeckung des
aufgestreuten Werkstoffes durch eine weitere Vliesschicht genadelt wird, dadurch
gekennzeichnet, dal auf die Vliesschicht ein magnetisierbarer Werkstoff aufgestreut
wird, der nach der Vernadelung der gegebenenfalls abgedeckten Vliesschicht in

Uber die Vliesflache verteilten Bereichen gegensinnig magnetisiert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da der magnetisier-

bare Werkstoff in voneinander abgegrenzten Bereichen iiber die Flache der Vlies-

schicht verteilt aufgestreut wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dal die gege-
benenfalls abgedeckte Viiesschicht nach der Vernadelung, aber vor der bereichs-

weisen Magnetisierung verdichtet wird.

Linz, am 11. Mai 2005 Rudolf Schober
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