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Narzadzanie formy drukarskiej dotych-
czas odbywa sie zazwyczaj w ten sposob,
Ze miejsca mocne na arkuszu podktadko-
wym sa wycinane i zeskrobywane, stabe za$
miejsca sa podlepiane papierem jedwab-
nym lub innym, na co przy duzych pod-
kladkach plytowych potrzeba czesto kilku
dni; poza tem dckladncé¢ wykonania za-
lezy od zrecznosci robotnika, narzadzaja-
cego forme. A

Stosujac spos6b oraz maszyne wedlug
wynalazku niniejszego, mozna mnarzadzié
forme dokladnie i predzej, przyczem nie
potrzeba do tego szczegdlnej zrecznosci.
Sposéb, stanowiacy przedmiot wynalazku,
polega na tem, ze odbitke, wykonana na
tloczni drukarskiej lub podcbnej maszynie

mozliwie wyraznie i z wieloma odcieniami,
napina sie przednia strona na plyte, po-
czem wszystkie uwypuklone miejsca tylnej
strony zeszlifowuje sig, wreszcie stabe miej-
sca odbitki natryskuje si¢ twardniejacym
¢rodkiem kleistym.

Srodek kleisty mozna natryskiwaé zapo--

moca, rozpylacza, poczem pokrywa sig¢ go
proszkiem, ktéry na ogrzanej plycie do na-
pinania szybko twardnieje. Mozna jednak
takze uzywaé samotwardniejacego plynu
kleistego. '

Mozna tez arkusz podktadkowy sporza-
dzi¢ z papieru, do ktérego domieszany jest
materjal, dajacy s'e magnezowaé, jak ze-
lazo, nikiel, w ksztalcie drobnych ziarnek
lub pylu tak, iz arkusz podkladkowy przy-
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cmgany magnesent, wsrkomnvm jako plyta
do ania, na ktora, naklada si¢ arkusz

. o&klmﬂwwy

Rysunek uw1doczma dla pzzyktadu for-
me wykonan’a wynalazku, Kig. 1 przedsta-
wia widok zboku maszyny-do wykonywania
sposcbu wedlug wynalazku, zas$ fig. 2
wskazuje widok zgory tejze maszyny.

Ogrzewana, najlepiej elektrycznie, ply-
ta podstawowa @, na ktéra naklada sie
przednia strona, odbjtke-i mapina, ja, prowa-
dzona jest zapomoca wystruganych listew
b w réwniez wystruganych szynach 'c, kt6-
re polaczone sa z poprzeczkami d podsta-
wy maszyny e. Plyta zaopatrzona jest z
jednej strony w zwykla listwe f do umoco-
wywania, 1z, drugiej zas$ strony — w podwoéj-
na listwe zaciskowa g i §ruby nastawnicze

'h do napinania arkusza. oraz w elektryczne
doprowa-.

urzadzenie grzejne, do ktérego
dza prad przewéd i, Plyta ¢ posiada poza
tem dwa mniejsze uchwyty % i jeden duzy
uchwyt: [, zapomaea ktarych plyta. ta, moze
byé¢ wlozona do maszyny oraz przesuwana
w niej jedna i druga strone.

Posrodku maszyny tak ulozony jest w
koztach n walec m, Ze moze byé przestawia-
ny wgére lub wdét. Cylindryczna po-
wierzchnia tego walca zaopatrzona jest w
szlifujaca, powltoke. Silnik elektryczny o
wprawia walec m w. szybki ruch obrotowy.
Przy tak niskiem nastawien'u walca m, by
dotykal on odbitki; napietej na plycie q i
przyrzadzonej uprzednio wedlug powyzej
opisanego sposcbu oraz przy przesuwaniu
tej plyty zapomoca uchwytu [/ pod wal-
cem w jedha i druga strone, miejsca uwy-
puklone tej odbitki beda zeszlifowane i po-
wstanie réwnomierna powierzchnia,

Réwnolegle do walca m moze byé umie-
szczona szczotka p, stykajaca sig w tym
waleem i usuwajaca z niego pyl papierowy.
Szczotke- p najlepiej jest otoczyé ostona ¢
do ktérej przylaczony jest wyciag do usu-

wamia- pylt, Zapomocs dzwigni r; drazkéw

s oraz raczki ¢ szczotke p- moimer przysu-

waé do walca lub odsuwaé ioderi z miejsca,
w ktérem znajduje si¢ robotnik. Szczotka
ta moze by¢ réwniez wykonana jako szczot-
ka cylindryczna, ktora wtedy szybko obra-
ca silnik elektryczny.

Gdy arkusz podkladkowy obrobiony zo-
stal na wskazanej maszynie tak, iz wszyst-
kie wypukle miejsca arkusza zostaly zeszli-
fowane, to na stabe miejsca tego arkusza na-
tryskuje si¢ odpowiednio do potrzeby za-
pomoca rozpylacza, plyn kleisty, np. roz-
czyn gumy i posypuje si¢ proszkiem, np.
boraksem, dekstryna, kalafonja, poczem ar-
kusz ten po stwardnieniu proszku zdejmu-
je si¢ z plyty ogrzanej. Po odbiciu dru-
giego arkusza podkladkowego czynnoséci po-
wyisze, w miar¢ potrzeby, powtarza sie.

Poniewaz $cinanie i szlifowanie wypu-
ktosci arkusza podkladkowego mnie zabiera
tyle czasu, jak ewentualnie konieczne péz~
niej matryskiwanie i nagrzewanie stabych
miejsc arkusza, to czynnoéci te mozna roz-
dzieli¢ w ten sposéb, ze do szlifowan’a i $ci-
nania urzqdzona jest jedna maszyna, a do
natryskiwania i nagrzewania — druga ma-
szyna lub.tez kilka takich maszyn,

Sposéb powyzszy uprosci sig jeszcze,
jezeli jako $rodka klestego, natryskiwane-
go zapomoca rozpylacza, uzyé samotward-
niejacego plynu kleistego, np. mieszaniny
dekstryny, gumy. arabskiej i. altchalis.

Waine zadanie, polegajace na tem; aby-
arkusz dokladnie przylegal ido plyty ped-
stawowej, tworzac powderzchnie zupelnie
gladka nie za$ falista, rozwigzuje dalsze
rezwiniecie - powyzszego spcsobu, a miano-
wicie ta, zZe mna arkusz podkladkowy u-
zywa si¢ papieru, do ktérego. domieszany
jest materjal, dajacy si¢ magnesowaé np..
zelazo, nikiel, w ksztalcie drobnych ziarnek
lub pylu, Wtedy arkusz podkladkowy przy-.
ciagany jest magnesem, za ktéry moze stu-:
zyé plyta do napinamia, na ki6ra naklada-.
sie arkusz podkitadkowy, dzieki jej wlasci-
wosci 1 ukladewi;

Przebieg - pracy- jest: nastepujacy:



"Gdy prad elektryczny do magnesowa-
nia plyty jest przerwany, to na rozmagne-
sowana plyte podstawowa naklada sie ar-
kusz podkladkowy. Gdy brzegi arkusza te-
go przylegaja dokladnie, wlacza sie prad
elektryczny, i plyta stuzaca wéwczas za
magnes przytrzymuje arkusz podkladkowy
na calej jego powierzchni tak, iz nie two-
rza sie faldy. Wtedy mozna bez przeszkéd
szlifowaé lub $cinaé zbyt wystepujace mriej-
sca arkusza podkladkowego. Przed zdje-

ciem tego arkusza z plyty prad elektrycz-

ny nalezv przerwaé. Wszystkie mechanicz-
ne urzadzenia do przytrzymywania arkusza
podktadkowego moga byé wtedy pomi-
niete, .

Wiaczan’e i wylaczanie pradu elektrycz-
nego moze odbywaé sig recznie lub samo-
czynnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania podkladek do
tlcczni drukarskich lub tym podobnych,
znamienny tem, ze odbitkg, wykonana na
tloczni drukarskiej lub podobnej maszynie
mozliwie wyraznie i z wieloma odcieniami,
napina si¢ przednia strona na plaska plyte,
szlifuje si¢ wypukle miejsca na tylnej stro-
nie, poczem slabe miejsca natryskuje sie
$rodkiem kleistym i doprcwadza sig srodek
ten do stwardn’enia,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze arkusze podkladkowe umieszcza sig
na ogrzewanej plycie i na sfabe miejsca na-
tryskuje sie zapomoca rozpylacza wedlug

‘potrzeby szybko twardniejacy §rodek klei--

sty.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze $rodek kleisty, natryskany ma ar-
kuszu podkladkowym, zapudrowywa sie
proszkiem. :

4, Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze na drugim arkuszu podktadkowym
miejsca, bardzo stabo drukujace, natrysku-
je si¢ srodkiem kleistym zprzodu, .. j. z
drugiej strony i doprowadza sie go do
stwardnienia, przyczem arkusz ten kladzie
si¢ swobodnie na plycie.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze odbitke wykonana na papierze, do
ktérego domieszany jest materjal, dajacy
si¢ magnesowaé, jak np. pyl Zelazny lub ni- -
klowy, napina si¢ przednia strona na ma-
gnetycznej plaskiej plycie, aby znajdujace
si¢ na tylnej stronie wypuktosci zeszlifowaé
lub wyfrezowaé zapomoca wirujacego wal-
ca.

6. Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz, 1, znamienna tem, ze posia-
da gladka plyte do napinania.odbitek pod-
ktadkowych, ktéra celem zeszlifowania od-
bitki przesuwana jest w. jeditg i druga stro-
ne stycznie do szybko wirujacego walca
szmerglowego, przyczem: plyta ta moze byé¢
ogrzewana, - ’

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, Ze walec szlifujacy wspéldziala ze
szczotky do oczyszczanta go z pylu oraz z
urzadzeniem, odsysajacem ten pyl.

Hofbuchdruckeirei von
C. Diinnhapupt Gesellschaft
mit beschrinktler Haftung.
' Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy:
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