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Wynalazek dotyczy sposobu cigglego wytwarza-
nia runa z czgstek drzewnych lub podobnych ma-
terialéw, przeznaczonego do wyrobu plyt albo
ksztattek wiérowych lub piléniowych.

Uzyskanie runa posiadajacego jednolite wtasci-
wosci zwlaszeza réwnomierny cigzar na jednostke
powierzchni jest warunkiem koniecznym przy
wytwarzaniu ptyt albo ksztaltek z widkien albo
wiéréw drzewnych lub podobnego materialu su-
chego lub poéisuchego. Szczegblne znaczenie po-
siada jako§¢ runa przy wyrobie wielowarstwo-
wych elementéw posiadajgcych warstwe $rodko-
wa zlozong z wibré6w a warstwy zewnetrzne z
wibkien albo warstwe §rodkows z grubych a ze-
wnetrzne warstwy z drobnych czastek.

Do wyrobu plyt albo ksztaltek, ktére posiadajg
warstwe $§rodkowy z grubszego albo mniej war-
toSciowego materialu a ktérych warstwy zewne-
trzne skiladajg sie z wysokowartosciowych widkien
albo wiér6w, proponowano juz szereg sposobow.

Znane jest na przyklad tworzenie wielowarst-
wowego runa na tasSmie ruchomej. Poszczegéblne
warstwy doprowadza sie przez urzgdzenia dozu-
jace do znanych, usytuowanych jeden za dru-
gim urzadzen nasypowych. Od iloSci tych urzadzen
nasypowych zalezy ilo§¢ warstw w gotowym ma-
teriale. Poszczegblne urzgdzenia nasypowe zasi-
la sie rézinorodnym . materialem na przyklad sto-
sujgc material widknisty na warstwy zewnetrzne
a materiat wiérowy do warstw Srodkowych.
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Proponowano ponadto formowanie runa nie na
jednej tas$mie lecz na kilku oddzielnych podsta-
wach usytuowanych kolejno jedna za druga
i przesuwajacych sie pod urzgdzeniami nasypo-
wymi.

W praktyce stosuje sie jako podkladki do ma-
terialu sypanego obrotowe sita przepuszczalne dla
powietrza. Zamiast znanych urzadzen nasypo-
wych stosuje sie przy tym tak zwane pil$niarki
skladajgce sie z szybu wlasciwego nad siatkg oraz
urzadzenia do wytwarzania prézni pod siatka.
Dzieki prézni nastepuje tworzenie sie runa na
siatce przez opadanie czastek. Przy tym sposo-
bie ilo$¢ i sklad poszczegélnych warstw uzalez-
niona jest réwniez od ukladu i iloSci szybow.

Ponadto proponowano doprowadzanie strumie- .
nia materialowego z dotu albo z boku do rucho-
mej siatki w postaci taS§my albo bebna o dziala-
niu ssagcym tak aby ciezar wlasny wildkien prze-
ciwdziatat dziataniu ssgcemus prézni.

Znany jest ponadto sposéb wytwarzania ptyt
nie wykazujgcych naprezen o symetrycznej bu-
dowie pod wzgledem ksztaltu i wielkoSci z ma-
terialu w postaci wiéréw albo widkien polegaja-
cy na tym, Ze najpierw polowe mieszaniny ma-
terialu ksztaltuje sie przy zastosowaniu stabego
prasowania a nastepnie uzyskany poéifrabrykat
odwraca sie na drugg strone i'nasypuje pozosta-
13 cze$¢ materiatu.

Przy znanych sposobach tworzenie warstw ze-
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wnetrznych z suchego albo poélsuchego materiatu
wlbknistego stanowi problem dotychczas nie za-
dawalajaco rozwigzany. Wytwarzanie tych warstw
za pomocyg tasm bez konca albo okresowo poru-
szanych blach nie zapewnia wystarczajacego spil-
énienia i jednakowych cech fizycznych, na przy-
klad réwnomiernego ciezaru na jednostke po-
wierzchni sypanego i opadajgcego na podstawe
materialu widéknistego.

Dalsza wade stanowi fakt, iz predkos¢ tworze-
nia runa przez opadanie grawitacyjne na podio-
ze wzglednie uprzednio wytworzong warstwe nie
jest wystarczajagco duza dla produkcji cigglej.

Przez zastosowanie strumienia powietrza do
wytwarzania runa na siatce bez konca, bebnie
sitowym itp. udalo sie usungé cze§¢ wyzej wy-
mienionych wad. Utworzenie ostatniej warstwy
zewnetrznej nastrecza jednak trudnos$ci, ktérych
nie udalo sie calkowicie usungé przez zastosowa-
nie skomplikowanych przyrzadéw wyréwnujgcych
albo doprowadzenie powietrza nad oraz pod siat-
ke. W kazdym przypadku otrzymuje sie produk-
ty o niesymetrycznej budowie, poniewaz pozadana
zwiekszona ilo§¢ drobnego materialu na powierz-
chni plyty albo ksztaltki uklada sie na lezgca
pod nig warstwe Srodkowg a nie na powierzchni
zewnetrznej.

Powyzsza wade usuwajg inne sposoby na przy-
kiad wytwarzanie plyt z zastosowaniem przewra-
cania na p6! uformowanej masy o 180°. Wszyst-
kie znane sposoby nie stanowig jednak rozwigza-
nia umozliwiajgcego wytwarzanie runa, kobierca
albo ksztaltki materialowej w sposéb ciggly.
cigglego
runa

Celem wynalazku jest opracowanie
sposobu wytwarzania wielowarstwowego

skladajacego sie z warstw z réznego lub jedna-‘

kowego materiatlu, przy czym sposéb ten winien
umozliwiaé tworzenie warstw zewnetrznych o wy-
sokim stopniu spilénienia i réwnomiernym cieza-
rze na jednostke powierzchni oraz wykonanie
plyty albo ksztaltki o symetrycznej budowie. Za-
danie polega na tym aby przez poljczenie odpo-
wiednich faz procesu technologicznego, wykonaé
warstwe zewnetrzng na ktérg nie oddzialowuja
wykonane poprzednio warstwy runa. Ponadto
przy stosowaniu obrotu runa o 180° konieczne
jest jego osadzenie z takg samg predko$cig z jaka
odbywa sie wyréb calego runa wielowarstwo-
wego.

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten sposéb,
iz dolna warstwa kryjaca z materialu wiéknistego
tworzy sie w znany sposéb na sicie ruchomym
jako podloze, za pomocg zsypu i strumienia po-
wietrza i nastepnie -naklada sie kilka warstw
S§rodkowych z materialu wibknistego lub wibro-
wego za pomocg znanych urzadzen nasypowych
wzglednie urzadzen do wytwarzania runa. Mate-
riat do wytworzenia warstwy kryjacej z wi6kna
naklada sie z gbéry na sito bebnowe i po wyko-
naniu pétobrotu naklada na juz gotowe warstwy
spodnie. Dzieki zastosowaniu wigkszej iloSci urza-
dzen do nakladania runa mozna wytworzyé wie-
lowarstwowe runa z jednakowego materiatu, na
przyklad wié6kien, jak réwniez z réinego mate-
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4 .
rialu na przyklad wldkien (warstwa zewnetrzna),
i wioréw (warstwa srodkowa).

Ilo§¢ warstw w istniejgcym urzadzeniu mozna
zmienia¢ przez wylgczenie cze$ci urzadzen nakla-
dajgcych, a sklad materialu mozna zmieni¢ przez
regulowanie zasilania urzgdzen nakladajgcych.

Efekty techniczno ekonomiczne uzyskiwane przez
zastosowanie sposobu wedlug wynalazku polegajg
na tym, Ze moina wytwarzaé¢ plyty i ksztaltki za
pomocg runa wytwarzanego w sposéb ciggly, kt6-
re skladajg sie ze stabilnej warstwy Srodkowej
i warstw zewnetrznych, ktére stanowia warunek
konieczny do uszlachetnienia powierzchni wyro-
b6éw znanymi sposobami. :

Sposobem wedlug wynalazku otrzymuje sie ply-
ty o wymiarach niezmiennych i o budowie syme-
trycznej. Spos6éb wedlug wynalazku objasniono
blizej w przykladzie wykonania runa z warstwa
Srodkowg z wiéréw drzewnych i warstw zewne-
trznych z wlékien drzewnych. Na rysunku przed-
stawiono w sposéb schematyczny przebieg pro-
cesu technologicznego.

Jako podkiad dla warstw 2, 3, 4 runa sluzy
siatka 7 bez konca. Poszczegélne urzgdzenia 5, 8,
10 i 11 stuzgce do wytworzenia runa umieszczone
sa nad sitem 7. Dolna zewMetrzna warstwa 4 jest
wytworzona w nastepujgcy sposOb: material widk-
nisty wprowadzony jest za pomocag znanych urzg-
dzen dozujgcych do szybu 8 z ktérego opada na
tasmowe sito 7 a dzieki panujgcemu pod sitem 7
podci$nieniu, osadza si¢ na nim réwnomiernie
przy duzym stopniu spil$nienia. Utworzona war-
stwa poddana zostaje nastepnie egalizacji za po-
mocg walca 9. Dolng warstwe 4 prowadzi sie na
sicie 7 pod dwoma nasypowymi urzgdzeniami 10,
11, ktére nakladajg Srodkowe warstwy 2, 3 z wio-
réow. Material przeznaczony na goérng zewnetrzng
warstwe 1 dostarczany jest réwniez poprzez urza-
dzenia dozujace do szybu 6, ktérego wylot znaj-
duje sie ponad gobrng cze$cig sitowego bebna 5.
Wewnatrz bebna 5 w pewnej jego czesci panuje
préznia, ktéra zasysa material przeznaczony na
wytwarzanie warstwy 1, powodujgc jego przy-
warcie do bebna 5. Warstwa 1 jest na bebnie 5
egalizowana za pomocy kolczastego walca 13.
Warstwa 1 przywiera do powierzchni obrotowego
bebna 5 przez pét obrotu tego bebna. Po lewej
stronie przegrody 12 panuje we wnetrzu bebna
ci$nienie atmosferyczne lub wyzsze tak, iz gérna
warstwa przykrywajaca odwrécona o 180°, nato-
Zona zostaje na warstwy 2, 3, 4.

Tak otrzymane wielowarstwowe runo mozna
prasowaé¢ znanymi metodami w sposéb ciagly lub
okresowy na plyty, ksztaltki, elementy profilo-
we itp.

Mozna réwniez nastepnie prowadzi¢ uszlachet-
nianie powierzchni.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania runa z wilokien i wibréw
drzewnych lub podobnych materialéw, prze-
znaczonego do wyrobu wielowarstwowych ptyt
albo ksztaltek, w ktérym runo ksztaltuje sie na
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siatce bez konca za pomocg umieszczonych ko-
lejno po sobie urzgdzen do wytwarzania runa
lub urzgdzenn nasypowych, znamienny tym, ze
gorng zewnetrzng warstwe (1) formuje sie w
gérnej czeSci obrotowego sitowego bebna (5)
i po obrocie o 180° naklada ja na uprzednio
wytworzone warstwy (2, 3, 4) runa.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do ksztaltowania runa stosuje sie warstwy
z materialu o jednakowej konsystencji.
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3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

do ksztaltowania runa stosuje sie warstwy
$§rodkowe z materialu gruboziarnistego, zwla-
szcza wibré6w drzewnych nakladanych za po-
mocg urzgdzen nasypowych, natomiast war-
stwy zewnetrzne formuje si¢ z delikatniejszego
materialu, zwlaszcza z wilékien drzewnych, za
pomocg urzadzehh do wytwarzania runa w stru-
mieniu powietrza wytworzonym Z2a pomoca
proézni.
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