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Description

Titre de l'invention : Dispositif de cintrage, dans deux sens de
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cintrage, d’un profilé

L’invention concerne un dispositif de cintrage d’un profilé, ceci dans deux sens de
cintrage.

Cette invention concerne le domaine de la fabrication des outillages qui sont
configurés pour cintrer des profilés, plus particulierement le domaine de la fabrication
des machines automatisé€es pour cintrer des tubes.

On connait, d’ores et déja, des dispositifs de cintrage d’un profilé, ceci dans deux
sens de cintrage.

Un tel dispositif de cintrage comporte, d’une part, une embase qui repose au sol,
d’autre part, au moins un moyen de serrage du profilé, d’autre part encore, des moyens
de montage en rotation autour d’un axe de rotation d’un tel moyen de serrage ainsi que
des moyens d’entrainement en rotation autour de cet axe de rotation d’un tel moyen de
serrage, ceci afin de réaliser le cintrage du profilé.

Un tel dispositif de cintrage comporte, encore, d’une part, un systeme d’appui latéral
pour prendre appui latéralement contre ledit profilé, ceci pendant le cintrage du profilé
et, d’autre part encore, un systeme de positionnement qui est configuré pour po-
sitionner ledit systeme d’appui latéral dans au moins deux positions qui sont sy-
métriques par rapport audit axe de rotation dudit au moins un moyen de serrage.

Un tel systeme de positionnement comporte, usuellement, des premiers moyens de
montage en translation dudit systeéme d’appui latéral par rapport a I’embase selon une
premiere direction de translation ainsi que des deuxi¢mes moyens de montage en
translation dudit systeme d’appui latéral selon une deuxieme direction de translation
qui est perpendiculaire a la premiere direction de translation. Ce systéme de posi-
tionnement comporte, alors, également, des moyens d’entrainement en translation
dudit systeme d’appui latéral par rapport a I’embase, ceci selon ces deux directions de
translation. De tels moyens d’entrainement en translation sont, usuellement, de type
pneumatique.

L’ utilisation de tels moyens d’entrainement de type pneumatique présente un certain
nombre d’inconvénients.

Un premier inconvénient consiste en ce que de tels moyens d’entrainement
pneumatique nécessitent la présence d’une installation pneumatique (notamment
comportant une centrale pneumatique et une pluralité de tuyaux pour véhiculer 1’air)
dont au moins une partie est logée a I’intérieur de I’embase. Une telle installation

pneumatique est encombrante ce qui entraine que 1I’embase, elle-méme, est en-
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combrante et entrave la manipulation et/ou le cintrage du profilé. Il en découle que les
possibilités de déplacement du profilé par rapport a I’embase ainsi que les possibilités
de cintrage d’un tel profilé sont limitées ce qui ne permet, donc, pas de conférer a un
tel profilé certaines formes, notamment complexes.

Un autre inconvénient concerne le fait que les moyens d’entrainement pneumatique
ne permettent pas toujours d’assurer un déplacement et un positionnement du systeme
d’appui latéral par rapport au profilé avec une précision et une finesse suffisantes ce
qui peut étre préjudiciable a la qualité du cintrage de ce profilé.

Encore un autre inconvénient concerne le fait que de tels moyens d’entrainement
pneumatique permettent uniquement un déplacement du systéme d’appui latéral avec
une vitesse de déplacement qui est substantiellement inférieure a la vitesse de cintrage
ce qui limite, donc, la cadence de cintrage.

La présente invention se veut de remédier aux dispositifs de cintrage de 1’état de la
technique.

Cette invention a pour objectif de permettre une amélioration des possibilités de dé-
placement du profilé par rapport a I’embase ainsi qu’une augmentation de I’amplitude
du mouvement de déplacement de ce profilé par rapport a I’embase, ceci en vue de
permettre de conférer a un tel profilé des formes plus complexes et/ou de conférer plus
facilement a un tel profilé une forme déterminée.

Un autre objectif de la présente invention est d’améliorer la précision du posi-
tionnement du systéme d’appui latéral, ceci en vue d’améliorer la qualité€ du cintrage.

Encore un autre objectif de I’invention consiste a augmenter la vitesse de dé-
placement du systeme d’appui latéral, ceci en vue d’améliorer la cadence de cintrage.

A cet effet, ’invention concerne un dispositif de cintrage, dans deux sens de cintrage,
d’un profilé. Ce dispositif de cintrage comporte une embase ainsi que, d’une part, au
moins un moyen de serrage qui est configuré pour serrer ledit profilé, d’autre part, des
moyens primaires de montage en rotation qui sont configurés pour monter en rotation
autour d’un premier axe de rotation ledit au moins un moyen de serrage par rapport a
I’embase et, d’autre part encore, des moyens primaires d’entrainement en rotation qui
sont configurés pour entrainer en rotation autour de ce premier axe de rotation ledit au
moins moyen de serrage par rapport a I’embase. Ce dispositif comporte, encore, un
systeme d’appui latéral qui est configuré pour prendre appui latéralement contre le
profilé ainsi qu’un systeme de positionnement qui est configuré pour positionner ledit
systeme d’appui latéral dans au moins deux positions qui sont symétriques par rapport
audit premier axe de rotation.

Ce dispositif de cintrage est caractérisé par le fait que le systeme de positionnement
comporte, d’une part, des moyens de montage en translation curviligne dudit systéme

d’appui latéral par rapport a I’embase et, d’autre part, des moyens d’entrainement en
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translation curviligne dudit au moins un systeme d’appui latéral par rapport a I’embase.

Selon une autre caractéristique, les moyens de montage en translation curviligne
dudit systeme d’appui latéral par rapport a I’embase comportent des moyens de
montage en translation circulaire dudit systeme d’appui latéral par rapport a ’embase.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que les moyens de montage en
translation circulaire comportent, d’une part, une platine, d’autre part, des moyens se-
condaires de montage en rotation qui sont configurés pour monter en rotation autour
d’un deuxi¢me axe de rotation ladite platine par rapport a I’embase et, d’autre part
encore, des moyens tertiaires de montage en rotation qui sont configurés pour monter
en rotation autour d’un troisicme axe de rotation qui est parallele au deuxieme axe de
rotation le systeme d’appui laté€ral par rapport ladite platine.

Une caractéristique additionnelle concerne le fait que les moyens de montage en
translation circulaire comportent des moyens de transformation qui sont configurés
pour transformer un mouvement de rotation autour du deuxieme axe de rotation de
ladite platine par rapport a I’embase en un mouvement de rotation autour du troisicme
axe de rotation dudit systeme d’appui latéral par rapport a la platine.

Le dispositif de cintrage comporte, encore, d’une part, des moyens de montage en
translation axiale qui sont configurés pour monter en translation selon un axe de
translation qui est au moins perpendiculaire au premier axe de rotation ledit systcme
d’appui latéral par rapport a I’embase et, d’autre part, des moyens d’entrainement en
translation axiale selon cet axe de translation dudit systeme d’appui latéral par rapport
a ’embase.

Ainsi, le dispositif de cintrage conforme a I’invention comporte un systeme de posi-
tionnement dudit systeme d’appui latéral qui comporte des moyens de montage en
translation curviligne ainsi que des moyens d’entrainement en translation curviligne
dudit systeme d’appui latéral par rapport a I’embase.

Ces caractéristiques permettent, avantageusement, de disposer d’un systeme de posi-
tionnement (par translation curviligne) qui est plus compact que le systeme de posi-
tionnement (par translation selon deux directions) de I’état de la technique. Ces carac-
téristiques permettent, alors, de réduire I’encombrement d’un tel systeme de posi-
tionnement par rapport au systeme de positionnement de 1’état de la technique et, ainsi,
d’augmenter 1I’amplitude du mouvement de déplacement du profilé. 1l est, alors,
possible, de conférer a un tel profilé des formes plus complexes et/ou de conférer plus
facilement a un tel profilé une forme déterminée.

Ce systeme de positionnement (par translation curviligne) permet, également, un dé-
placement du systeme d’appui latéral plus rapide et plus fluide (notamment moins
saccad€) qu’avec un systeme de positionnement (par translation selon deux directions)

de I’état de la technique. Il en découle un accroissement de la cadence de cintrage ainsi
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que de la fiabilité du dispositif de cintrage.

De plus, ces caractéristiques permettent, avantageusement, d’envisager 1’ utilisation
de moyens d’entrainement en translation curviligne de type électrique ce qui permet
également de réduire I’encombrement de 1’embase et, ainsi, d’augmenter d’avantage
I’amplitude du mouvement de déplacement du profilé par rapport a I’embase, ceci avec
les mémes effets et les mémes résultats que ceux décrits ci-dessus. L utilisation de
moyens d’entrainement en translation curviligne de type électrique permet, également,
d’améliorer la précision du positionnement du systeme d’appui latéral et, ainsi,
d’améliorer la qualité du cintrage. Finalement, 1" utilisation de tels moyens
d’entrainement en translation curviligne de type électrique permet d’augmenter encore
d’avantage la vitesse de déplacement du systeme d’appui latéral.

D’autres buts et avantages de la présente invention apparaitront au cours de la des-
cription qui va suivre se rapportant a des modes de réalisation qui ne sont donnés qu’a
titre d’exemples indicatifs et non limitatifs.

La compréhension de cette description sera facilitée en se référant aux dessins joints
en annexe et dans lesquels :

[Fig.1] est une vue schématisée du dispositif de cintrage conforme a I’invention.

[Fig.2] est une vue schématisée et en écorché du dispositif de cintrage illustré [Fig.1].

[Fig.3] a [Fig.6] sont des vues schématisées du dispositif de cintrage conforme a
I’invention, ceci dans différentes positions du systeme d’appui latéral par rapport a
I’embase.

La présente invention concerne le domaine de la fabrication des outillages qui sont
configurés pour cintrer des profilés, plus particulierement le domaine de la fabrication
des machines automatisé€es pour cintrer des tubes.

L’invention concerne, alors, plus particulicrement, un dispositif de cintrage 1, dans
deux sens de cintrage, d’un profilé.

De maniere générale, un tel profilé s’étend selon un axe d’extension, adopte une
section polygonale ou (et de préférence) circulaire, et peut adopter la forme d’un tube
creux. Un tel profil€ est, usuellement, en un matériau métallique.

Ledit dispositif de cintrage 1 comporte une embase 2 qui est destinée a reposer au
sol, voire a étre fixée au sol.

Ce dispositif de cintrage 1 comporte, €également, au moins un moyen de serrage 3 qui
est configuré pour serrer ledit profilé.

Selon un mode particulier de réalisation le dispositif de cintrage 1 peut comporter
une pluralité de moyens de serrage 3.

Un tel moyen de serrage 3 adopte la forme d’une pince et comporte, d’une part, un
premier mors qui comporte un berceau qui est configuré pour recevoir le profilé et qui

présente une forme qui correspond sensiblement a la forme de ce profilé, d’autre part,
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un deuxieéme mors qui comporte également un berceau qui est configuré pour recevoir
le profilé et qui présente une forme qui correspond sensiblement a la forme de ce
profilé.

Le dispositif de cintrage 1 comporte, alors, également, des moyens de montage en
déplacement 4 (plus particulicrement en translation selon un axe de translation Xt1) du
premier mors par rapport a I’embase 2 (voire également par rapport au deuxieéme mors)
et/ou du deuxieme mors par rapport a I’embase 2 (voire également par rapport au
premier mors), ceci entre une position de serrage du profilé et une position de
déserrage de ce profilé. Ce dispositif de cintrage 1 comporte, aussi, des moyens
d’entrainement en déplacement 5 (plus particulicrement en translation selon ledit axe
de translation) de ce premier mors et/ou de ce deuxieéme mors, ceci entre les positions
de serrage et de déserrage. De tels moyens primaires d’entrainement en déplacement 5
peuvent comporter un moteur, notamment électrique.

Le dispositif de cintrage 1 comporte, aussi, des moyens primaires de montage en
rotation 6 qui sont configurés pour monter en rotation autour d’un premier axe de
rotation Xr1 ledit au moins un moyen de serrage 3 par rapport a I’embase 2, plus parti-
culierement sur ladite embase 2.

A ce propos, on observera que ledit premier axe de rotation Xrl est au moins
parallele a (voire, et de préférence, confondu avec) I’axe de translation Xt1 des moyens
de montage en déplacement 4 (plus particulicrement en translation) mentionnés ci-
dessus.

Le dispositif de cintrage 1 comporte, alors également, des moyens primaires
d’entrainement en rotation 7 qui sont configurés pour entrainer en rotation autour de ce
premier axe de rotation Xrl ledit au moins moyen de serrage 3 par rapport a I’embase
2, plus particulierement sur ladite embase 2. De tels moyens primaires d’entrainement
en rotation 7 peuvent comporter un moteur, notamment électrique.

A ce propos, on observera que le cintrage dudit profilé est, alors, assuré par
I’intermédiaire dudit au moins un moyen de serrage 3 (plus particulicrement en
position de serrage de ce profilé) ainsi que par I’actionnement des moyens primaires
d’entrainement en rotation 7 dudit au moins moyen de serrage 3 par rapport a I’embase
2.

Le dispositif de cintrage 1 comporte, encore, un systeme d’appui latéral 8 qui est
configuré pour prendre appui latéralement contre le profilé.

Un tel systeme d’appui latéral 8 s’étend selon une direction principale D qui est per-
pendiculaire a I’axe d’extension selon lequel s’étend le profilé et/ou qui est perpen-
diculaire a I’axe de translation Xt1 des moyens de montage en déplacement 4 et/ou qui
est perpendiculaire au premier axe de rotation Xrl.

Un tel systeme d’appui latéral 8 comporte, d’une part, un porte-outil 80, notamment



[0045]

[0046]

[0047]

[0048]

[0049]

[0050]

[0051]

sous la forme d’un chariot, d’autre part, au moins un premier moyen d’appui latéral 81
qui est configuré pour prendre appui latéralement contre le profilé, d’autre part, au
moins un deuxieme moyen d’appui latéral 82 qui est configuré pour prendre appui laté-
ralement contre le profilé et, d’autre part encore, des moyens de fixation 83 du premier
moyen d’appui latéral 81 et du deuxieme moyen d’appui latéral 82, ceci de part et
d’autre du porte-outil 80, notamment de manicre symétrique par rapport a ce porte-
outil 80 et en sorte que le porte-outil 80 soit interposé entre les deux moyens d’appui
latéral (81 ; 82).

Le dispositif de cintrage 1 comporte, aussi, un systeéme de positionnement 9 qui est
configuré pour positionner ledit systeme d’appui latéral 8 dans au moins deux positions
(figures 3 et 6) qui sont symétriques par rapport audit premier axe de rotation Xrl.

De manicre alternative ou (et de préférence) additionnelle, ce systeme de posi-
tionnement 9 est configuré pour positionner ledit systeme d’appui latéral 8§ au moins de
I’un des deux cotés ainsi que de I’autre des deux c6tés d’un plan, d’une part, a
I’intérieur duquel s’étend le premier axe de rotation Xrl et, d’autre part, qui est au
moins parallele a I’axe d’extension selon lequel le profil€ s’étend et/ou qui est perpen-
diculaire a la direction principale D selon laquelle le systeme d’appui latéral 8 s’étend.

Selon I’invention, le systéme de positionnement 9 comporte, d’une part, des moyens
de montage en translation curviligne 10 dudit systéme d’appui latéral 8 par rapport a
I’embase 2 et, d’autre part, des moyens d’entrainement en translation curviligne 11
dudit au moins un systéme d’appui latéral 8 par rapport a ’embase 2.

A ce propos, on observera que, dans une telle translation curviligne, d’une part, le
systeme d’appui latéral 8 reste orienté selon une méme direction (qui est, de
préférence, la direction principale D selon laquelle s’étend ce systéme d’appui latéral
8) et, d’autre part, au moins un point dudit systeéme d’appui latéral 8 (voire - et de
préférence - tous les points dudit systeme d’appui latéral 8) présente une trajectoire qui
est une courbe.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, les moyens de montage en
translation curviligne 10 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a I’embase 2
comportent des moyens de montage en translation circulaire 12 dudit systeéme d’appui
latéral 8 par rapport a I’embase 2.

A ce propos, on observera que, dans une telle translation circulaire, d’une part, le
systeme d’appui latéral 8 reste orienté selon une méme direction (qui est, de
préférence, la direction principale D selon laquelle s’étend ce systéme d’appui latéral
8) et, d’autre part, au moins un point dudit systeéme d’appui latéral 8 (voire - et de
préférence - tous les points dudit systeme d’appui latéral 8) présente une trajectoire qui
est un cercle.

En particulier, dans une telle trajectoire circulaire, au moins un point (plus particu-
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lierement le centre, notamment de gravité) dudit systeme d’appui latéral 8 présente une
trajectoire qui est un cercle dont le centre est traversé par le premier axe de rotation
Xrl.

Selon une autre caractéristique, les moyens de montage en translation circulaire 12
comportent, d’une part, une platine 13 qui s’étend latéralement par rapport au premier
axe de rotation Xrl et selon une direction perpendiculaire a ce premier axe de rotation
Xrl.

D’autre part, ces moyens de montage en translation circulaire 12 comportent des
moyens secondaires de montage en rotation 14 qui sont configurés pour monter en
rotation autour d’un deuxieme axe de rotation Xr2 ladite platine 13 par rapport a
I’embase 2, plus particulierement sur ladite embase 2. Ce deuxieme axe de rotation
Xr2 est au moins parallele au premier axe de rotation Xrl, voire (et de préférence)
confondu avec ce premier axe de rotation Xrl.

D’autre part encore, ces moyens de montage en translation circulaire 12 comportent
des moyens tertiaires de montage en rotation 15 qui sont configurés pour monter en
rotation autour d’un troisicme axe de rotation Xr3 (qui est parallele au deuxieme axe
de rotation Xr2) le systeme d’appui latéral 8 par rapport a ladite platine 13, plus parti-
culierement sur ladite platine 13.

Dans ces moyens de montage en translation circulaire 12, la platine 13 s’étend selon
un plan tandis que le deuxieéme axe de rotation Xr2 et le troisieme axe de rotation Xr3
sont perpendiculaires au plan selon lequel s’étend cette platine 13.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que les moyens de montage en
translation circulaire 12 comportent, encore, des moyens de transformation 16 qui sont
configurés pour transformer un mouvement de rotation autour du deuxi¢me axe de
rotation Xr2 de ladite platine 13 par rapport a I’embase 2 en un mouvement de rotation
autour du troisieme axe de rotation Xr3 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a la
platine 13.

A ce propos, on observera que les moyens de transformation 16 comportent, d’une
part, une roue dentée proximale 160, qui est fixe par rapport a I’embase 2, et par
rapport a laquelle la platine 13 est mobile en rotation autour du deuxieme axe de
rotation Xr2. Cette roue dentée proximale 160 présente un centre qui est traversé par le
deuxiéme axe de rotation Xr2, voire (et de préférence) par le premier axe de rotation
Xrl.

D’autre part, ces moyens de transformation 16 comportent une roue dentée distale
161, qui est fixe (au moins en rotation) par rapport au systeme d’appui latéral 8, et qui
est mobile en rotation autour du troisieme axe de rotation Xr3 par rapport a la platine
13. Cette roue dentée distale 161 présente un centre qui est traversé par le troisieme

axe de rotation Xr3.
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D’autre part encore, ces moyens de transformation 16 comportent une roue dentée in-
termédiaire 162, qui est mobile en rotation autour d’un quatrieme axe de rotation Xr4
par rapport a la platine 13, qui est interposée entre la roue dentée proximale 160 et la
roue dentée distale 161, et qui est en prise avec cette roue dentée proximale 160 ainsi
qu’avec cette roue dentée distale 161. Cette roue dentée intermédiaire 162 présente un
centre qui est traversé par le quatrieme axe de rotation Xr4. Ce quatricme axe de
rotation Xr4 est parallele au premier axe de rotation Xrl et/ou au deuxieme axe de
rotation Xr2 et/ou au troisicme axe de rotation Xr3.

Tel que mentionné ci-dessus, le systeme de positionnement 9 comporte des moyens
d’entrainement en translation curviligne 11 dudit au moins un systeme d’appui latéral 8
par rapport a I’embase 2.

En fait, ces moyens d’entrainement en translation curviligne 11 dudit au moins un
systeme d’appui latéral 8 par rapport a ’embase 2 comportent, alors, des moyens
d’entrainement en translation circulaire 17 dudit au moins un systeme d’appui latéral 8
par rapport a I’embase 2. Ces moyens d’entrainement en translation circulaire 17
comportent un moteur (plus particulicrement électrique) qui comporte, d’une part, un
stator qui est monté fixement sur la platine 13 et, d’autre part, un rotor qui est prise
avec la roue dentée intermédiaire 162.

Selon une autre caractéristique, le dispositif de cintrage 1 comporte, encore, des
moyens de montage en translation axiale 18 qui sont configurés pour monter en
translation selon un axe de translation Xt2 ledit systéme d’appui latéral 8 par rapport a
I’embase 2.

On observera que cet axe de translation Xt2 est au moins perpendiculaire au premier
axe de rotation Xrl, voire (et de préférence) sécant avec ce premier axe de rotation
Xrl. De plus, cet axe de translation Xt2 est, de préférence, confondu avec la direction
principale D selon laquelle le systeme d’appui latéral 8 s’étend. En outre cet axe de
translation Xt2 est perpendiculaire a I’axe d’extension selon lequel s’étend le profilé
et/ou est perpendiculaire a 1’axe de translation Xt1 des moyens de montage en dé-
placement 4.

De maniere additionnelle, le dispositif de cintrage 2 comporte, alors, également, des
moyens d’entrainement en translation axiale 19 selon ledit axe de translation Xt2 dudit
systeme d’appui latéral 8 par rapport a ’embase 2.

A ce propos, on observera que ces moyens d’entrainement en translation axiale 19
(selon ledit axe de translation Xt2 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a
I’embase 2) peuvent étre actionnés en méme temps que les moyens primaires
d’entrainement en rotation 7 (autour dudit premier axe de rotation Xrl dudit au moins
un moyen de serrage 3 par rapport a I’embase 2) et que les moyens d’entrainement en

translation curviligne 11 (dudit au moins un systéme d’appui latéral 8 par rapport a
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I’embase 2) ce qui permet, avantageusement, au systeme d’appui latéral 8 de prendre
appui contre le profilé, ceci avant et/ou pendant et/ou apres le cintrage de ce profilé par
I’intermédiaire dudit au moins un moyen de serrage 3 ainsi que par I’intermédiaire des
moyens primaires d’entrainement en rotation 7 dudit au moins un moyen de serrage 3.
Ce fonctionnement permet, alors, avantageusement, au systeme d’appui latéral 8
d’accompagner le profilé et de prendre appui contre ce profilé tout au long du
processus de cintrage.

Tel que mentionné ci-dessus, les moyens de montage en translation circulaire 12
comportent des moyens tertiaires de montage en rotation 15 qui sont configurés pour
monter en rotation autour du troisieme axe de rotation Xr3 le systeme d’appui latéral 8
par rapport a ladite platine 13.

Ce sont, alors, plus particulierement, ces moyens tertiaires de montage en rotation 15
qui comportent, d’une part, les moyens de montage en translation axiale 18 selon 1’axe
de translation Xt2 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a I’embase 2 et, d’autre
part, les moyens d’entrainement en translation axiale 19 selon cet axe de translation
X2 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a I’embase 2.

A ce propos, on observera que les moyens tertiaires de montage en rotation 15
peuvent, alors, comporter, d’une part, un support 150 qui est monté mobile en rotation
autour du troisieme axe de rotation Xr3 sur la platine 13 et qui est solidaire en rotation
(autour du troisicme axe de rotation Xr3) de la roue distale 161, d’autre part, des
moyens de montage en translation axiale 151 selon I’axe de translation Xt2, qui est
perpendiculaire au troisieme axe de rotation Xr3 (voire qui est sécant avec ce troisicme
axe de rotation Xr3), dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport au support 150 (plus
particulierement sur le support 150) et, d’autre part encore, des moyens d’entrainement
en translation axiale 152 selon I’axe de translation Xt2 dudit systeme d’appui latéral 8
par rapport au support 150.

Les moyens de montage en translation axiale 18 selon 1’axe de translation Xt2 dudit
systeme d’appui latéral 8 par rapport a ’embase 2 sont, alors, constitués par les
moyens de montage en translation axial 151 selon I’axe de translation Xt2 dudit
systeme d’appui latéral 8 par rapport au support 150.

Parallelement, les moyens d’entrainement en translation axiale 19 selon I’axe de
translation Xt2 dudit systeme d’appui latéral 8 par rapport a I’embase 2 sont, alors,
constitués par les moyens d’entrainement en translation axial 152 selon I’axe de
translation Xt2 dudit systeéme d’appui latéral 8 par rapport au support 150.

Ces moyens d’entrainement en translation axiale (19 ; 152) peuvent, alors, étre
constitués par un moteur, notamment électrique.

L’invention concerne, alors, également, un ensemble qui comporte, d’une part, un

profilé qui s’étend selon un axe d’extension et, d’autre part, un dispositif de cintrage 1,
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dans deux sens de cintrage, d’un tel profilé. Dans cet ensemble, le dispositif de
cintrage 1 présente au moins une partie des caractéristiques décrites ci-dessus.

[0073]  De plus, dans ce dispositif de cintrage 1, le systeéme de positionnement 9 est
configuré pour positionner ledit systeme d’appui latéral 8 de I’un des deux cotés ainsi
que de I’autre des deux c6tés d’un plan, d’une part, a I’intérieur duquel s’étend le
premier axe de rotation Xrl et, d’autre part, qui est au moins parallele a I’axe
d’extension selon lequel le profilé s’étend.

[0074] Finalement, I’invention concerne une installation de cintrage, dans deux sens de
cintrage, d’un profilé qui s’étend selon un axe d’extension. Cette installation de
cintrage comporte, d’une part, un dispositif de cintrage 1, dans deux sens de cintrage,
d’un tel profilé et, d’autre part, un dispositif de positionnement d’un tel profilé par
rapport au dispositif de cintrage 1.

[0075]  Dans cette installation, le dispositif de cintrage 1 présente, 1a encore, au moins une
partie des caractéristiques décrites ci-dessus.

[0076]  De plus, dans cette installation, le dispositif de positionnement peut €tre constitué par

un robot notamment a 6 axes.
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Revendications

Dispositif de cintrage (1), dans deux sens de cintrage, d’un profilé, ce
dispositif de cintrage (1) comporte :

— une embase (2) ;

— d’une part, au moins un moyen de serrage (3) qui est configuré pour
serrer ledit profilé, d’autre part, des moyens primaires de montage en
rotation (6) qui sont configurés pour monter en rotation autour d’un
premier axe de rotation (Xrl) ledit au moins un moyen de serrage (3)
par rapport a ’embase (2) et, d’autre part encore, des moyens primaires
d’entrainement en rotation (7) qui sont configurés pour entrainer en
rotation autour de ce premier axe de rotation (Xrl) ledit au moins
moyen de serrage (3) par rapport a I’embase (2) ;

- un systeme d’appui latéral (8) qui est configuré pour prendre appui la-
téralement contre le profilé ;

— un systeme de positionnement (9), qui est configuré pour positionner
ledit systeme d’appui latéral (8) dans au moins deux positions qui sont
symétriques par rapport audit premier axe de rotation (Xrl), et qui
comporte, d’une part, des moyens de montage en translation curviligne
(10) dudit systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2) qui
comportent des moyens de montage en translation circulaire (12) dudit
systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2) et, d’autre part,
des moyens d’entrainement en translation curviligne (11) dudit au moins
un systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2) ;

- caractérisé par le fait que les moyens de montage en translation
circulaire (12) comportent, d’une part, une platine (13), d’autre part, des
moyens secondaires de montage en rotation (14) qui sont configurés
pour monter en rotation autour d’un deuxi¢me axe de rotation (Xr2)
ladite platine (13) par rapport a I’embase (2) et, d’autre part encore, des
moyens tertiaires de montage en rotation (15) qui sont configurés pour
monter en rotation autour d’un troisieme axe de rotation (Xr3), qui est
parallele au deuxieme axe de rotation (Xr2), le systeme d’appui latéral
(8) par rapport a ladite platine (13).

Dispositif de cintrage (1) selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que les moyens de montage en translation circulaire (12) comportent des
moyens de transformation (16) qui sont configurés pour transformer un
mouvement de rotation autour du deuxiéme axe de rotation (Xr2) de

ladite platine (13) par rapport a I’embase (2) en un mouvement de
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rotation autour du troisicme axe de rotation (Xr3) dudit systeme d’appui
latéral (8) par rapport a la platine (13).

Dispositif de cintrage (1) selon la revendication 2, caractérisé par le fait
que les moyens de transformation (16) comportent, d’une part, une roue
dentée proximale (160), qui est fixe par rapport a I’embase (2), et par
rapport a laquelle la platine (13) est mobile en rotation autour du
deuxieme axe de rotation (Xr2), d’autre part, une roue dentée distale
(161), qui est fixe par rapport au systeme d’appui latéral (8), et qui est
mobile en rotation autour du troisieme axe de rotation (Xr3) par rapport
a la platine (13) et, d’autre part encore, une roue dentée intermédiaire
(162), qui est mobile en rotation autour d’un quatricme axe de rotation
(Xr4) par rapport a la platine (13), qui est interposée entre la roue dentée
proximale (160) et la roue dentée distale (161), et qui est en prise avec
cette roue dentée proximale (160) ainsi qu’avec cette roue dentée distale
(161).

Dispositif de cintrage (1) selon la revendication 3, caractéris€ par le fait
que les moyens d’entrainement en translation curviligne (11) dudit au
moins un systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2)
comportent des moyens d’entrainement en translation circulaire (17)
dudit au moins un systéme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2)
qui comportent un moteur qui comporte, d’une part, un stator qui est
monté fixement sur la platine (13) et, d’autre part, un rotor qui est prise
avec la roue dentée intermédiaire (162).

Dispositif de cintrage (1) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait qu’il comporte, d’une part, des moyens
de montage en translation axiale (18) qui sont configurés pour monter
en translation selon un axe de translation (Xt2) qui est au moins perpen-
diculaire au premier axe de rotation (Xrl) ledit systeme d’appui latéral
(8) par rapport a I’embase (2) et, d’autre part, des moyens
d’entrainement en translation axiale (19) selon cet axe de translation
(Xt2) dudit systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase (2).
Dispositif de cintrage (1) selon la revendication 5, caractéris€ par le fait
que les moyens tertiaires de montage en rotation (15) comportent, d’une
part, les moyens de montage en translation axiale (18) selon 1’axe de
translation (Xt2) dudit systeme d’appui latéral (8) par rapport a I’embase
(2) et, d’autre part, les moyens d’entrainement en translation axiale (19)
selon cet axe de translation (Xt2) dudit systeme d’appui latéral (8) par

rapport a I’embase (2).
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Dispositif de cintrage (1) selon I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que le systeéme d’appui latéral (8)
comporte, d’une part, un porte-outil (80), d’autre part, au moins un
premier moyen d’appui latéral (81) qui est configuré pour prendre appui
latéralement contre le profilé, d’autre part, au moins un deuxi¢éme
moyen d’appui latéral (82) qui est configuré pour prendre appui laté-
ralement contre le profilé et, d’autre part encore, des moyens de fixation
(83) du premier moyen d’appui latéral (81) et du deuxieme moyen
d’appui latéral (82), ceci de part et d’autre du porte-outil (80).

Ensemble qui comporte, d’une part, un profilé qui s’étend selon un axe
d’extension et, d’autre part, un dispositif de cintrage (1), dans deux sens
de cintrage, d’un tel profilé, caractérisé par le fait que le dispositif de
cintrage (1) est conforme a 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes et que, dans ce dispositif de cintrage (1), le systeme de posi-
tionnement (9) est configuré pour positionner ledit systeme d’appui
latéral (8) de ’un des deux cOtés ainsi que de I’autre des deux cotés d’un
plan a I’intérieur duquel s’étend le premier axe de rotation (Xrl) et qui

est au moins parallele a I’axe d’extension selon lequel le profilé s’étend.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]
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