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(54) Schneidemaschine fiir Wurst oder dergleichen

(57) Eine Schneidemaschine fur Wurst oder dergleichen
umfasst einen gegen ein Kreismesser (4) langs einer S
Anschlagplatte  (3)  reversierend  verfahrbaren :
Schnittgutwagen (2) sowie ein Ablegesystem und
allenfalls eine Verpackungsvorrichtung. Ein
Steuermodul (10) mit einem Gehause (11) und mit
einer an der Anschlagplatte (3) positionierten
Eingabe-/Ausgabe-Vorrichtung (12) zur Vorgabe und
Anzeige von Parametern an das Ablegesystem und
die Verpackungseinrichtung sind ferner vorgesehen.
Die Eingabe-/Ausgabe-Vorrichtung (12) befindet sich
vorzugsweise an der dem Schnitigutwagen (2)
abgewandten Seite der Anschlagplatte (3). Zusatzlich
kann das Steuermodul (10) einen Aufsatz (13) mit in
den Anschlagbereich gerichteten Sensoren (14) an
der oberen Kante der Anschlagplatte (3) umfassen. In
der Anschlagplatte (3) kdénnen Kabelkanéle fur
Kabelverbindungen zwischen den Schnittstellen des
Steuermoduls (10) und dem Aufsatz (13) bzw. der
Eingabe-/Ausgabevorrichtung (12) eingearbeitet sein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schneidemaschine fiir Wurst oder dergleichen mit einem
Steuermodul umfassend ein Gehause, eine Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung sowie zumindest
eine Schnittstelle zur Datenlbertragung von Ablegeparametern, zum Beispiel lber ein ringfor-
miges oder aus Zeilen gebildetes Ablegebild und/oder eine Scheibenanzahl, zwischen Einga-
be/Ausgabe-Vorrichtung und einem nachgeschaltenen Ablegesystem sowie gegebenenfalls
weiteren Anlagen, wie etwa einer Verpackungsvorrichtung oder einem Warenmanagementsys-
tem, wobei die Schneidemaschine mit einem Kreismesser, einem gegen das Kreismesser
reversierend verfahrbaren Schnittgutwagen und einer die Schnittstarke bestimmenden, parallel
verschiebbaren Anschlagplatte fir die Stirnflache eines Schnittgutes ausgestattet ist.

[0002] Schneidmaschinen der hier angesprochenen Bauart sind in erster Linie fiir den Theken-
bereich eines Lebensmittelgeschéftes, etwa die Delikatessenabteilung in einem Supermarkt,
bestimmt. Das Verkaufspersonal entnimmt auf Wunsch eines Kunden oder zur Auffillung einer
Theke ein Schnittgut einer Kihlvitrine und legt es auf den Schnittgutwagen einer Schneidma-
schine. Dann werden je nach technischer Spezifikation der Schneidmaschine die Steuerbefehle
eingegeben. Es kann sich bei automatischen Aufschnittschneidemaschinen um die Vorwahl
einer Scheibenzahl, ein Zirkagewicht, ein Stapeln der geschnittenen Scheiben oder um ein
Ablegen in einem dekorativen Ablegebild (ringférmig oder in Zeilen Uberlappend) handeln. Die
Eingabe erfolgt zumeist mittels einer Tastatur auf einem Tastenblock, der unmittelbar auf dem
Motorgehduse oder Uber diesem, allenfalls auf einem Schwenkarm, angeordnet ist. Zur Einga-
be muss das Personal Uber die Maschine greifen, also in Richtung auf das rotierende Messer,
und Uber die Maschinenelemente der Ablegemechanik. Je nach der GréBe des Personals ist
eine Vorbeugung in den oder Uber den Gefahrenbereich der Schneidemaschine erforderlich.
Ein separater Tastenblock etwa in der Art einer Fernbedienung hat sich fiir den genannten
Zweck als nicht sinnvoll erwiesen. Einer Anordnung unmittelbar an der Schneidemaschine wird
der Vorzug gegeben.

[0003] Aus der DE 20 2005 021 692 ist eine Schneidemaschine fliir Lebensmittel mit einem
Bildschirm in Form eines Touchscreen bekannt. Dieser steuert eine Ablegeeinrichtung. Durch
Verschieben von abgebildeten Wurstscheiben auf dem Bildschirm wird ein Aufschnitt virtuell
programmiert. Das Ablegebild wird sodann Uber eine Steuerung beim darauf folgenden Schnei-
devorgang in die Realitat umgesetzt und ein Aufschnitt wunschgeman abgelegt.

[0004] Die EP 1266728 A1 betrifft eine Schneidemaschine mit einer eingebauten Waage, so-
dass beim Aufschneiden das Gewicht der Portion kontrolliert werden kann.

[0005] Die DD 101119 A1 zielt darauf ab, die Verletzungsgefahr beim Betrieb von Schneide-
maschinen zu minimieren. Dies wird durch die Zweihandbedienung sowohl eines Momentschal-
ters am Gehduse als auch eines Druckschalters am Schnittgutwaagen erreicht.

[0006] Die Erfindung zielt darauf ab, ergonomische und sicherheitstechnische Gesichtspunkte
bei der Bedienung einer Schneidemaschine in den Vordergrund zu rlicken und das Personal
von ausfallenden Bewegungen und Ubergreifen von Maschinenteilen welche eine potentielle
Verletzungsgefahr darstellen zu entlasten. Dies wird erfindungsgemaB dadurch erreicht, dass
die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung an der Anschlagplatte, insbesondere an der dem Schnittgut-
wagen abgewandten Seite der Anschlagplatte angeordnet ist. Damit hat das Eingabepersonal
die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung unmittelbar nicht nur in Griffweite, sondern im Nahbereich vor
Augen und kann ohne den Blick abzuwenden zugleich das Ergebnis des Steuerbefehls oder der
Steuerbefehle verfolgen, ohne dass zu irgendeinem Zeitpunkt ein Nahekommen in den Gefah-
renbereich notwendig ist.

[0007] Es ist zweckm&Big, wenn das Steuermodul einen Aufsatz umfasst, der sich langs der
oberen Kante der Anschlagplatte erstreckt und mit in den Anschlagbereich gerichteten Senso-
ren zur Ermittlung der Dimensionen des Schnittguts bestlickt ist. Diese Ausgestaltung hat den
Vorteil, dass ein Steuermodul umfassend einen Aufsatz mit Sensoren sowie die Eingabe/Aus-
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gabe-Vorrichtung mit Schnittstelle auch bei bestehenden Anlagen einfach nachristbar ist. Auch
in der Herstellung der Schneidemaschinen ist es sinnvoll, alle Komponenten fir komplexere
Steueraufgaben in einem Modul unterzubringen, da somit der Grundaufbau der einfacheren
Schneidemaschinen kaum verandert werden muss.

[0008] Es ist ein weiteres Merkmal der Erfindung, dass in der Anschlagplatte Kanale fir Kabel-
verbindungen zwischen der Schnittstelle des Steuermoduls und den nachgeschaltenen Syste-
men und Vorrichtungen vorgesehen sind, wobei die Kanéle vom Aufsatz bis zum FuB der An-
schlagplatte, diesen durchdringend, ausgenommen sind und dass der Ubergang von der bei-
spielsweise im Bereich von 15 mm verstellbaren Anschlagplatte zu einem Sockelgehiuse Uber
die in einem Langsschlitz gefiihrten Kabel erfolgt. Die Stromversorgung flr das Steuermodul
sowie die Kabel zu den Schnittstellen laufen so auf besonders einfache Weise im Inneren der
Anschlagplatte ins Gehduse der Schneidemaschine und zu den jeweils relevanten nachge-
schaltenen Systemen und Vorrichtungen.

[0009] Es ist weiters zweckmaBig, dass die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung gemeinsam mit der
Schnittstelle in einem flachen, rechteckigen Gehduse angeordnet ist, wobei die Einga-
be/Ausgabe-Vorrichtung ein frontseitig am Geh&duse angeordneter Touchscreen mit meniige-
steuert wechselbaren und bei Beriihrung auslésbaren Schaltflachen ist und das Gehause Uber
eine Gelenksverbindung drehbar bzw. schwenkbar an der Anschlagplatte oder an dem Aufsatz
des Steuermoduls angelenkt ist. Die moderne Elektronik ermdglicht es, wesentliche Komponen-
ten der Steuerung in diesem flachen, zumeist langlichen Gehause mit etwa der Form eines
Tablet-Computers unterzubringen und Geh&usedurchbriiche (wie bei mechanischen Tasten
blich) zu vermeiden. Das Gehause kann dicht ausgefihrt werden, sodass bei einer Reinigung
der Schneidemaschine nicht speziell auf die Eingabe/Ausgabe Vorrichtung Ricksicht genom-
men werden muss. Durch die Schwenkbarkeit kann jeder die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung in
die subjektiv optimale Position drehen und beispielsweise einen eventuellen stérenden Lichtein-
fall kompensieren. AuBerdem kann das Geh&use zur Reinigung der dahinter liegenden Maschi-
nenteile génzlich weggeschwenkt werden.

[0010] Natlrlich kénnen die Daten Uber den Schneidevorgang, die Schnittstérke und/oder die
Sorte gespeichert und Uber die Schnittstelle an ein zentrales Warenmanagementsystem zur
wirtschaftlichen Auswertung hinsichtlich des Kaufverhaltens und des Produktabsatzes zugefihrt
werden. Auch ist die Steuerung der Schneidemaschine sowie nachgeschaltener Systeme und
Vorrichtungen Uber diese Schnittstelle mdglich.

[0011] Die Steuerung kann auch Uber Funk erfolgen, wobei dann die Schnittstelle beispielswei-
se als Bluetooth oder WLAN- Schnittstelle ausgefiihrt sein kann, wodurch nachgeschaltene
Verpackungseinrichtung mit Folienzufihrung und FolienschweiBstation etwa zur programmier-
baren Bevorratung von frisch geschnittener, verpackter Ware, auch dann steuerbar sind, wenn
keine physische Verbindung zu den nachgeschaltenen Vorrichtungen hergestellt wird.

[0012] Eine besondere Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
weitere Schnittstelle vorzugsweise seitlich am Gehause, zum Beispiel in Form eines mit einer
Abdeckung verschlieBbaren USB-Anschlusses, vorgesehen ist. Bei vielen Geschéften ist im
Thekenbereich kein Netzwerkanschluss oder ein Internetzugang vorhanden. Damit der Service-
techniker vor Ort Uber Internet Updates oder Wartungssoftware abrufen kann, ist es zweckma-
Big eine von auBen zugangliche Schnittstelle vorzusehen, an die der Servicetechniker bei-
spielsweise ein Modem flr mobiles Internet oder einen mobilen Wartungscomputer anschlieBen
kann.

[0013] Eine weitere sehr zweckmaBige Ausflihrungsform sieht vor, dass der Aufsatz zusatzlich
LEDs zur Beleuchtung der Ablegevorrichtung, des Ablegebereichs und bzw. oder des Schnitt-
gutwagens aufweist und dass allenfalls ein Rotlicht oder ein bakterizides ultraviolettes Licht
wahrend des Schneidevorganges die Messerkante beleuchtet. Im einfachsten Fall erleichtert
die Beleuchtung das Arbeiten mit der Schneidemaschine, da die wesentlichen Arbeitsbereiche
ausgeleuchtet werden. Ein Rotlicht kénnte als Warnlicht beispielsweise nur wahrend des
Schneide- und Ablegevorgangs strahlen, sodass gegenlber einer permanenten Beleuchtung
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die Zone des Schneidens, der Ubergabe auf ein Ablegesystem und das Abwerfens temporér rot
oder gelb blinkend beleuchtet wird. Bei Beendigung des Aufschnitt-Schneide- und Ablegevor-
gangs wird der Ablegebereich wieder rein weil3 beleuchtet. Bei komplexen Schneidemaschinen
mit Verpackungseinrichtung bleibt das Warnlicht eingeschaltet, bis der SchweiBvorgang der
Folien beendet ist.

[0014] Ein Ausflhrungsbeispiel zum Erfindungsgegenstand ist in den Zeichnungen dargestellit.
Fig. 1 zeigt eine Ansicht einer Schneidemaschine mit einer Ablegeeinrichtung von vorne und
Fig. 2 diese Schneidemaschine von der Seite.

[0015] Auf einem Sockelgehduse 1 ist ein Schnittgutwagen 2 langs einer Anschlagplatte 3
gegen ein rotierend angetriebenes Kreismesser 4 verfahrbar. Bei jedem Hub des Schnittgutwa-
gens 2 wird eine Scheibe eines auf dem Schnittgutwagen 2 eingespannten Schnitigutes 5
abgeschnitten und Uber eine nicht dargestellte Ubergabewalze auf Spikes von Ketten 6 eines
Kettenrahmens 7 gespieBt. Ein Schldger 8 wirft die Scheibe dann auf ein Ablegetablett 9.
Schneidemaschinen dieser Bauart gibt es in verschiedenen Ausbaustufen, beispielsweise mit
automatischem Antrieb des Schnittgutwagens 2 mit einer Steuerung fir das Ablegesystem
(Variation des Ablegepunktes auf dem Kettenrahmen 7 und interemittierender Vorschubantrieb
des Ablegetabletts 9) mit Folienzufiihrung und SchweiBeinrichtung zur Herstellung einer Verpa-
ckung fur einen Aufschnitt direkt auf der Schneidemaschine. Zu jeder der genannten Funktio-
nen stehen Varianten zur Verfugung bzw. liegen abrufbare Programme vor. Zur Programmaus-
wahl, Steuerung bzw. Programmierung ist ein Steuermodul 10 mit einer Eingabe/Ausgabe-
Vorrichtung 12 vorgesehen, welche auf der dem Schnittgutwagen 2 abgewandten Seite der
Anschlagplatte 3 angeordnet ist. Diese Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung 12 des Steuermoduls 10
ist beim Ausfihrungsbeispiel unmittelbar an der Rickseite der Anschlagplatte 3 angelenkt.
Dazu ist ein etwa horizontaler Schaft auf der Anschlagplatte 3 angeflanscht, auf dem ein Ge-
hause 11 schwenkbar und feststellbar gelagert ist. Die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung 12 ist in
diesem Gehduse 11 angeordnet und kann auf diese Weise in ihrem Anstell- bzw. Pultwinkel
eingestellt werden. Das Steuermodul 10 umfasst ein Gehduse 11 mit einem berihrungsemp-
findlichen Bildschirm bzw. Touchscreen als Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung 12 sowie zumindest
eine im Geh&use angeordnete Schnittstelle zur Dateniibertragung. Uber den Touchscreen
kdnnen menlgesteuert Funktionstasten und bildliche Darstellungen in mehreren Ebenen sowie
auch Anleitungen in Form von Kurzfilmen oder dergleichen wiedergeben werden, sowie Einga-
bebefehle lber die Schnittstelle an nachgeschaltene Systeme und Vorrichtungen abgegeben
werden.

[0016] Auf der Anschlagplatte 3 ist ferner ein Aufsatz 13 angeordnet, der hier als langlicher
Koérper die Oberkante der Anschlagplatte 3 Ubergreift und der auf der dem Schnittgutwagen 2
zugewandten Seite Sensoren 14 zur Vermessung des Schnittgutes 5 tragt. Der Aufsatz 13 kann
auch direkt die Halterung fur die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung 12 tragen, welche dann mittel-
bar Gber den Aufsatz 13 mit der Anschlagplatte 3 verbunden ist. Der Aufsatz 13 sowie die darin
angeordneten Sensoren 14 sind ebenfalls Teile des Steuermoduls 10 und dieses kann somit als
eine Einheit auch leicht bei bestehenden Schneidemaschinen nachgeristet werden. In der
Anschlagplatte 3 selbst sind Kanéle vorgesehen, in welchen die Kabel von der Schnittstelle des
Steuermoduls 10 hinunter in das Sockelgehduse 1 laufen. Da die Anschlagplatte 3 zur Schnitt-
stérkeneinstellung um etwa 15 mm parallel verschiebbar ist, befindet sich in der Fihrung 15,
zum Beispiel Schwalbenschwanzfiihrung, anschlagplattenseitig und/oder geh&useseitig ein
Langloch von ebenfalls etwa 15 mm L&nge in Verschieberichtung, damit die Kabel im Uber-
gangsbereich nicht abgeknickt oder beschadigt werden. Im Sockelgehduse 1 sind die An-
triebsmotoren und die Ansteuerung 16 dieser Antriebsmotoren vorgesehen, die iber das Steu-
ermodul 10 betatigt werden. Im Aufsatz 13 sind ferner noch Lichtquellen, insbesondere LEDs
17, untergebracht, die den Schnittbereich, Ablegebereich und das Ablegetablett 9 ausleuchten.
Beim Schneide- und Ablegevorgang kann die Lichtfarbe wechseln bzw. eine Lichtquelle in einer
Signalfarbe gegebenenfalls auch blinkend eingeschaltet werden. Auch kann die Schneide des
Kreismessers vom Aufsatz 13 mit bakterientétendem UV-Licht angestrahlt werden.

[0017] Fir Wartungszwecke oder zur Herstellung einer mobilen Internetverbindung verfligt das
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Steuermodul 10 Uber eine weitere dicht verschlieBbare Schnittstelle - beispielsweise Uber einen
USB-Anschluss, welcher seitlich am Geh&duse 11 angeordnet ist.
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Patentanspriiche

1. Schneidemaschine fiir Wurst oder dergleichen mit einem Steuermodul umfassend ein
Gehéuse, eine Eingabe/Ausgabe- Vorrichtung sowie zumindest eine Schnittstelle zur Da-
tenlibertragung von Ablegeparametern, zum Beispiel tiber ein ringférmiges oder aus Zeilen
gebildetes Ablegebild und/oder eine Scheibenanzahl, zwischen Eingabe/Ausgabe- Vorrich-
tung und einem nachgeschaltenen Ablegesystems sowie gegebenenfalls weiteren Anla-
gen, wie etwa einer Verpackungsvorrichtung oder einem Warenmanagementsystem, wobei
die Schneidemaschine mit einem Kreismesser, einem gegen das Kreismesser reversierend
verfahrbaren Schnittgutwagen und einer die Schnittstirke bestimmenden, parallel ver-
schiebbaren Anschlagplatte fiir die Stirnflache eines Schnittgutes ausgestattet ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung (12) an der Anschlagplatte, ins-
besondere an der dem Schnittgutwagen (2) abgewandten Seite der Anschlagplatte (3) an-
geordnet ist.

2. Schneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Steuermodul
(10) zusétzlich einen Aufsatz (13) umfasst, der sich langs der oberen Kante der Anschlag-
platte (3) erstreckt und mit in den Anschlagbereich gerichteten Sensoren (17) zur Ermitt-
lung der Dimensionen des Schnittguts bestickt ist.

3. Schneidemaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in der Anschlagplat-
te (3) Kanale flir Kabelverbindungen zwischen der Schnittstelle des Steuermoduls (10) und
den nachgeschaltenen Systemen und Vorrichtungen vorgesehen sind, wobei die Kanéle
vom Aufsatz (13) bis zum FuB der Anschlagplatte (3), diesen durchdringend, ausgenom-
men sind und dass der Ubergang von der beispielsweise im Bereich von 15 mm verstellba-
ren Anschlagplatte zu einem Sockelgehaduse Uber die in einem Langsschlitz geflihrten Ka-
bel erfolgt.

4. Schneidemaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Einga-
be/Ausgabe-Vorrichtung (12) gemeinsam mit der Schnittstelle in einem flachen, rechtecki-
gen Gehause (11) angeordnet ist, wobei die Eingabe/Ausgabe-Vorrichtung (12) ein front-
seitig am Gehduse angeordneter Touchscreen mit meniigesteuert wechselbaren und bei
BerlGihrung auslésbaren Schaltflachen ist und das Gehduse (11) lber eine Gelenksverbin-
dung drehbar bzw. schwenkbar an der Anschlagplatte (3) oder an dem Aufsatz (13) des
Steuermoduls angelenkt ist.

5. Schneidemaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
weitere Schnittstelle vorzugsweise seitlich am Geh&use (11), zum Beispiel in Form eines
mit einer Abdeckung verschlieBbaren USB-Anschlusses, vorgesehen ist.

6. Schneidemaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Aufsatz (13) zusétzlich LEDs zur Beleuchtung des Ablegebereichs und/oder des
Schnittgutwagens (2) aufweist, und dass allenfalls ein Rotlicht oder ein bakterizides ultravi-
olettes Licht wahrend des Schneidevorganges die Messerkante beleuchtet.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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