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VALMISTUSPROSESSI ERISTAVASTA MATERIAALISTA TEHDYILLE

PANEELEILLE TAI SAMANKALTAISILLE TUOTTEILLE JA TALLAI-
SELLA PROSESSILLA SAATU PANEELI TAI TUOTE

Keksintd koskee valmistusprosessia eristdvds-
td, erityisesti l&dmpderistdvdstd, materiaalista teh-
dyille paneeleille tai yleisesti tuotteille asennetta-
vaksi asuttaviin rakennuksiin ja koskee myds tdllaisel-
la valmistusprosessilla saatua paneelia tai muun tyyp-
pistd tuotetta.

On olemassa tunnettuja asuttavissa rakennuk-
sissa lampberistystarkoituksiin kdyttdkelpoisia panee-
leja tai erityyppisid tuotteita, jotka on tehty erilai-
silla ja vaihtelevilla muodoilla ja dimensioilla kdyt-
témdlld perinteisid materiaaleja, kuten esimerkiksi
vaahdotettua polyuretaania, lasivillaa, polystyreenid
jne., sallimaan niiden asennus vastaavaan ympdristodn.

Ndmd paneelit tai valmiit tuotteet on yleensd
valmistettu teollisessa mittakaavassa kdyttd@mdlld tar-
koitukseen erityisesti jdrjestettyjd lédmpderistemateri-
aaleja tai muista kdsittelyistd jdljelle jddneitd mate-
riaaleja (kuten tdssd tapauksessa, esimerkiksi polysty-
reeni jne.), joita edelleen kdsitellddn sopivalla ta-
valla niiden sovittamiseksi tdllaista tarkoitusta var-
ten vaatimalla sen vuoksi suhteellisen hankalan raaka-
aineen kayttdd myods tarvittavan prosessoinnin erityis-
kdsittelyd varten ja saman materiaalin taipumuksen
vuoksi. Lisdksi ndmd eristdvdt materiaalit yleisesti
alistetaan prosesseille, jotka vaativat usein manuaa-
lista operaatiota erityisilld laitteilla siten, ettd
lopulta jokainen saatu paneeli tai tuote on tuloksena
valmistettu teocllisesti joskus ei kovin tehokkaalla ja
rationaalisella tavalla, myds kdyttdmdlld useita tyon-
tekijoitd, minkd olosuhteet tekevdt tdmdn tyyppisessd
valmistuksessa usein huonosti tuottavaksi.

Tdmdn keksinndn tavoitteena on tarjota eristd-

vistd materiaaleista, erityisesti ladmpOeristdvista
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materiaaleista, tehdyille paneeleille ja muille val-
miille tuotteille erilainen valmistusprosessi, joka
mahdollistaa ylld eriteltyjen haittojen eliminoimisen
tai vahvan rajoittamisen siten sallien vaaditun proses-
soinnin maksimaalisen rationalisoinnin minimaalisella
tyon ja manuaalisten operaatioiden tarvitsemisella
hyddynt&mdlld markkinoilla suurissa mddrin ja alhaisil-
la kustannuksilla saatavilla olevia materiaaleja.

Tdmd prosessi saavutetaan olennaisilta osil-
taan kuvatuilla ominaispiirteilld erityisen viittauksen
kanssa liitettyihin patenttivaatimuksiin,-

Tdmd8 keksintd on laajemmin tuloksena seuraa-
vasta kuvauksesta, joka on annettu pelkdstddn ei-ra-
joittavana esimerkkind, ja viittauksin ainoaan liitet-
tyyn piirrokseen, joka esittdd kaaviomaisesti jadrjes-
telmédn paneelien ja samankaltaisten valmiiden tuottei-
den teolliseksi tuottamiseksi tdmdn keksinndn prosessin
mukaisesti.

Tdmd prosessi on olennaisilta osiltaan jdrjes-
tetty paneelien ja vaihtelevan tyyppisten, muotoisten
ja dimensioisten valmiiden tuotteiden valmistamiseksi
siviili- ja teollisuus- ja sekalaisiin rakennuksiin
asennettaviksi eristystarkoituksiin, erityisesti t&al-
laisten rakennusten sisdisen ja wulkoisen ympdristdn
ldmpderistédmiseksi ja vdli- ja varustettuja seinid
varten. T&dmd prosessi olennaisilta osiltaan tarjoaa
eristdvien materiaalien kuten paperin, pahvin samankal-
taisten materiaalien, jotka vyleensd heitetddn pois
kdytdén jadlkeen ja jotka muutoin hyldttdisiin tai jois-
sakin tapauksissa saataisiin takaisin niiden kierrdtys-
td varten muilla sovellusaloilla kuten esimerkiksi
kierradtyspaperin, pahvin valmistuksessa per se tunne-
tuin menetelmin ja kdyttotarkoituksiin.

Ndilld papereilla, pahveilla ja samankaltai-
silla materiaaleilla voi olla mikd tahansa tyyppi,
muoto, dimensiot, ominaispaino, koostumus tai mddrd ja

ne kerdtddn niiden kerdys- ja varastopaikoista kdsitel-
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tdvdksi alempana kuvatuilla tavoilla ja tarkoituksiin.
Erityisesti tapauksissa, joissa seuraavan valmistus-
prosessin raaka-aineena kdytetddn paperia, on korostet-
tava, ettd paperi voi olla minkd tahansa tyyppistd,
esimerkiksi: minkd@ tahansa laatuista painopaperia roto-
gravyyreihin, aikakauslehtiin, sanomalehtiin (ilman
vesileimaa tai sen kanssa jne.), paperia usean tyyppis-
td kdyttdd ja vastaavaa varten, minkd tahansa tyyppistd
piirustuspaperia, jdykkdd ja useana kerroksena tai
vastaavana olevaa paperia kuten mySs konetrimmauksesta
tai paperivarastosta saatua paperia tai palaneesta ja
sammutetusta paperista tai helpotetusta lukupaperista
tai laskentalaitteiden taulugéista.» -

Tapauksessa, jossa seuraavan valmistusproses-
sin raaka-aineena kdytetddn pahvia tai pakkauspaperia
yvleensd, voidaan kdyttdd esimerkiksi pahvilaatikoita
jokaista pakkauskdyttdd varten, paperia ulkoiseen pdél-
lystyvkseen, voima- tai testipaperia, kakéblé— tai cha-
mois-vdripaperia, aaltogggggla (puolikemiallista, olki-
paperia, raakapaperia), mikroaaltopahvia, aaltopahvia
tai samankaltaista pahvia, samantyyppisid materiaaleja
ja paperin, pahvin, pii%&éfﬁ?ﬁabééiﬁ ja vastaavien
vksittdisten komponenttien vaihtelevilla yhdistelmills&,
painoliikkeiden jdtteitd ja saniteettipaperia.

Samalla tavoin ndiden raaka-aineiden 1lisdksi
voidaan kdyttdd selluloosaa, erikseen tai yhdistelmdssd
ylldmainittujen raaka-aineiden kanssa, niiden erilai-
sissa ja vaihtelevissa suhteissa.’Edulllsestl selluloo~
sa voidaan saada paperien, p£l¥h§éééﬁéééfién, pahvien
ja samankaltaisten edelld mainittujen materiaalien
kierrdtyksestd ja edelleen kdsittelemisestd, tavanomai-
sella tavalla, Jja se voidaan kdyttdadd k;lnteassa ja/tal

ks

nestemdisessd muodossa tai se voidaan saada suoraan

luonnollisesta puusta tai erilaisista kasveista kuten
esimerkiksi lehvistdstd, puiden hedelmistd (mdnnynkd-
vyt, kastanjankuorista, jne.), aluskasvillisuuden tuot-

teista, vihannesuutteista yllensd, merilevdsta, kasvien
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johdannaisista kuten riisistd ja palkokasveista jne.
alistamalla namd komponentit sopiviin ja per se tunnet-
tuihin kdsittelyihin tdllaisen selluloosan saamiseksi.

Vaihtoehtona ndiden raaka-aineiden sijasta
voidaan kayttdd myds hukkaa ja jdtteitd erilaisimpien
tyyppisten materiaalien ja kankaiden prosesseista ja
kdytdstd, luonnollisista ja/tai synteettisistd kankais-
ta tehtyjen vaatteiden kanssa, esimerkiksi osoitettu
vaatteisiin, teollisuusalalla jne..., joita komponent-
teja voidaan kdyttdd erikseen tai yhdessd aiemmin mai-
nittujen paperin, pahvin, piirustuspaperin ja sellu-
loosan raaka-aineiden kanssa.

Kaikki raaka-aineet, joita kédytetddn tdméan
keksinnon mukaisesti, on aiemmin hankittu vastaavilta
varastointi- ja kerdilypaikoilta kuormaus- ja kuljetus-
koneilla, -ajoneuvoilla ja -laitteilla, jotka per se on
tunnettu, ja kuljetettu kohti valittuja paikkoja raaka-
aineen kdsittelemiseksi tdmdn jdlkeen kuvatuilla mene-
telmilld ja tarkoituksiin. Ensiksi ndilld paikoilla
raaka-aineet alistetaan kuumennusprosessille sopivan
ajan ja ldmpdtilassa varmistamaan niiden sisdltédmien
kosteuden, veden ja muiden nesteiden tyydyttdvd kuivu-
minen. Edullisesti tdmdn operaation suorittamiseksi
kdytetddn tdhdn tarkoitukseen sopivia Jja yleisesti
kdytettyjd laitteita, koneistoja ja koneita, kuten
esimerkiksi erityyppisid kuumennus- ja/tai vedenpoisto-
laitteita ja -jdrjestelmid (liesid, uuneja, sédteily-
lamppuja, mikroaaltoja, konvektoreita, tuuletusjédrjes-
telmid, luonnollisia tai pakotettuja ilmankiertokuiva-
tusjdrjestelmid, joka ilma on kuumennettu tai ei kor-
kealla tai alhaisella paineella, tyhjidpumppujdrjestel-
mid, hygroskooppisia aineita) ja tdllainen operaatio
voidaan jakaa kahteen vaiheeseen, vastaavasti raaka-
aineen osittaisen tai tdydellinen kuivaamisen, Xkuten
aiemmin on harkittu, ensimmdinen vaihe ennen spesifioi-
tavien kdsittelyvaiheiden aloittamista, valmiiden tuot-
teiden saamiseksi, ja tdllaisen valmiin tuotteen osit-
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taisen tai tdydellisen kuivaamisen toinen vaihe.
MyShemmin t&mdn prosessin ensimmdisen vaiheen
aikana osittaiselle tai tdydelliselle Kkuivaamiselle
alistetut raaka-aineet siirretddn manuaalisesti tai
automaattisesti, esimerkiksi sopivien per se tunnettu-
jen tyyppisten kuljettimien avulla, kohti yhtd tai
useampaa polyksi jauhavaa, hienontava%‘javmurskaavaa
jdrjestelmdd ja vastaavaa mddrittdmdén ﬁgiyfgg'jauhava,
murskaava, riekaleiksi repivd tai vastaava operaatio,
joka on sovitettu tuottamaan edullisesti useita paloja,

nauhoja, kuituja pienennetylld muodolla ja koolla mai-

) 2% I
nittujen kuljettimien ja p$l§£si jauhavien, murskaavi-

en, rusentavien jdrjestelmine ja vastaavien ollessa
ilmaistu esimerkin avulla kuvauksen myShemm&dssd osassa
viitauksin tdmdn patentin kuvassa olevaan kdsittelylai-
tokseen.- Tdmédn ensimmdisen valmistusvaiheen tarkoitus
on jauhaa §gf§$§?) hienontaa ja murskata erilailla
kdytetyt materiaalit osiin, joilla on pienentyneet
dimensiot, mahdollistamaan niiden kadsittely sopivasti,
kuten kuvataan yksityiskohtaisesti muissa tdmdn proses-
sin valmistusvaiheissa, riippuen valmistettavasta vas-
taavasta valmiista tuotteesta.

Keksinndn mukaiisn piogessin toisessa valmis-
tusvaiheessa kuivatut, péi%ﬁsi” jauhetut, hienonnetut
jne. raaka-aineet sekoitetaan sideaineisiin, sidosta-
viin aineisiin tai vastaaviin vdlineisiin, jotka on
sovitettu sitomaan liukenemattomasti raaka-aineen pie-
net osat joukkoonsa mahdollisten erikoismateriaalin tai
lisdaineiden erityistarkoitusta varten lisddmisen kans-
sa tarkoituksiin ja tavoilla, jotka kuvataan myéhqmmin.g
Tdmd sekoittaminen voidaan tehdd joko suoraan $8f§f§%v
jauhettuun, hienonnettuun, murskattuun jne. raaka-aine-
massaan edellisen valmistusvaiheessa ja ilman erityis-
ten sekoituslaitteiden kdyttdd tai kdyttdmdlld sekoi-
tuslaitteita, joiden tyypit kuvataan myShemmin viit-
tauksin kdsittelylaitokseen. Erityisesti ndmd sideai-
neet, sidostavat aineet ja vastaavat ovat sopivia tar-
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joamaan niiden tiukka ja tasalaatuinen amalgamointi
raaka-aineen pienten osien ja muiden kdytettyjen eri-
koisten aineiden ja/tai lisdaineiden kanssa, jotka
kuvataan mybhemmin esimerkin avulla ja jotka on kerdt-
ty, kuljetettu kohti kdyttdpaikkaa ja kdytetddn paikal-
la sopivien jdrjestelmien ja laitteiden avulla (kddn-
tosuuttimet, jakolaitteet jne.), jotka ovat sopivia
suihkuttamaan ja johtamaan riittévdsti tél%iiiigJSide_
aineita, sidostavia aineita ja vastaavia pdlyksi jau-
hettujen, hienonnettujen, murskattujen raaka-aineiden
massalle. Sideaineina ja sidostavina aineina voidaan
kdyttdd edullisesti polyuretaanisideaineita liuottimen
kanssa tai ilman tai vesiperdistd yggggl%gpggga, vii-
meistelyd synteettisen nahan valmis%uksé;éa: glukoose-
ja, isoglukooseja, rypdlesokereita, karamelleja, yksin-
kertaisia tédrkkelyksid, modifioituja ja esterdityja
tdrkkelyksid ja niiden johdannaisia, dekstriineja,
sorbitoleja, manniitteja, maltitoleja, ksyloosia, ksy-
litolia, gluteenia, leseitd, maissiraakadljyjd, kumili-
uoksia ja vastaavia, yksikomponenttisia ja monikom-
ponenttisia polyuretaanitiivistysaineita, itsetasoittu-
via matalan elastisuusvakion kanssa, hiilivetykestédvid
tai ei, akryylejd, silikonisia, polysulfidisia, butyy-
li- ja vinyylitiivistysaineita (yleisesti kdytetty
ravitsemus- ja teollisuustarkoituksissa), kylmid sili-
konikumeja, rakeistettuja termoplastisia materiaaleja
etyleenivilyyliasetaatin kanssa, polyuretaanimateriaa-
leja, polyesterid, polyamidia, kuumasulatettuja, jau-
hettuja tai nestemdisid kuumassa kovettuvia materiaale-
ja kuten ureahartseja, melamiinihartseja, fenolihartse-
ja, polyesterihartseja, epoksihartseja, novolakueereja
(novolacquers), sidostavia materiaaleja, jotka on joh-
dettu eldin-, vihannes-, mineraali- ja kemiallisten
tuotteiden synteesistd yleensd, sidostavia materiaaleja
kaloista tai luista, sideainetahnoja, karboksidimetyy-
liselluloosaa, nestemdistd tai jauhemaista metyylisel-

luloosaa, vinyylikuumasulatusta, erityisid sideaineita
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kirjansitomiseen, sokereita, t&drkkelyksid, SBS-kumeja,
SBR-kumeja, neopreenikumeija, kloriinikautsukumeja,
akryylikumeja, etyleenikumeja, vihannessideaineita,
eldinliimoja, kaseiiniliimoja, tanniiniliimoja, puhtai-
ta silikaatteja tai silikaatteja, jotka on katalysoitu
tai yhdistetty muiden materiaalien kanssa, kolo-
fonihartsia, yksinkertaista hiilivetyhartsia tai yhdis-
tetty muiden materiaalien kanssa, hydraulisia sideai-
neita, asfaltteja, primeerejd, nestesheateja (liquid
sheat), dekstriinejd, nahkagelatiineja, tiivistysainei-
ta ja sideaineita yllensd, stukkeja, sideaineita, jotka
johtuvat jdtemateriaaleista ja sideaineista, kierrdtys-
ja laajentuvia kumeja, ravitsemus- tai ei-ravitsemus-
kdyttddn ja myds luonnollisten hartsien prosessoinnin
kanssa.- Nditd sidosaineita ja sidostavia materiaaleja
voidaan lisdtd vaihtelevissa suhteissa péi;iéﬁ'jauhet—
tuun, hienonnettuun, murskattuun jne. raaka-ainemassaan
ndhden, edullisesti sisdltden noin 5-100% painosta tai
tilavuudesta. Tietenkin t&td keksint8d varten voidaan
kdyttdd my6s muunlaisia sideaineita tai sidostavia
aineita edelldmainittujen esineiden saamiseksi.-

Edelleen materiaalit, jotka tdmdn prosessin
toisen valmistusvaiheen aikana sekoitetaan samanaikai-
sesti edelld mainittujen sidostavien aineiden ja side-
aineiden kanssa §3%§ si jauhettuun, hienonnettuun,
murskattuun jne. raaka-ainemassaan, ovat palamista
hidastavia materiaaleja, jotka ovat sopivia suoritta-
maan itsesammutuksen, ja korkeaa ldmpdtilaa kestdvaa
tdllaista palamista hidastavaa massaa.

Namd8 palamista hidastavat materiaalit, jotka
antavat edelld mainitun massan palamista estdvdt piir-
teet ja joilla edullisesti on selvdt ilmakehdn kosteut-
ta absorboivat piirteet, muodostuvat yleensd karbonaa-
teista, silikaateista, ureasta, mikronisoiduista piiok-
sideista ja vastaavista ja myOs lisdaineista kuten
booraksi- ja boori-johdannaisista, antimonidioksideista

ja -trioksideista, kaoliineista, piioksidipohjaisista
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palamisen hidastimista, alumiinihydraateista, kloridi-
materiaaleista, talkista, bentoniiteistd, joissa namd
palamista hidastavat materiaalit voidaan sekoittaa
pSlyksi jauhettuihin, hienonnettuihin, murskattuihin
jne. raaka-aineisiin vaihtelevassa suhteessa edullises-
ti sisdltden 0,2-50 tilavuus- tai paino-% samoja mate-
riaaleja suhteessa tdllaiseen massaan.

Edullisesti lisdksi valmis tuote, esimerkiksi
tdl11d valmistusprosessilla saatu ldmpderistdvd paneeli,
voi sisdltdd esimerkiksi tilavuus- tai palnosuhteffza
7-10% booraksia ja 20-30% kaoliinia suhteessa polyk51
jauhettuihin, hienonnettuihin, murskattuihin jne. raa-
ka-aineisiin.

Myds t8ssd tapauksessa, kuten aiemmin, voidaan
kdyttdd erilaisia per se tunnettuja palamista hidasta-
via materiaaleja samojen vylldmainittujen esineiden

saamiseksi.
Lisdksi massaan, jossa raaka-aineet on jauhet-

!
tu §5i§k51, hienonnettu, murskattu jne. ja sekoitettu
sideaineiden ja sidostavien materiaalien kanssa kuten
myos ylld mainittujen palamista hidastavien materiaali-
en kanssa, voidaan myO0s sekoittaa edelleen sopivia
lisdaineita, per se tunnettuja tyyppejd, antamaan sa-
malla massalle sopivia erityisid ominaisuuksia kuten
esimerkiksi vettdhylkivid tai kosteutta absorboivia
aineita, lauhdetta, hdrmdd, nesteitd yleensd ja eldin-,
vihannes-, kemiallis- ja mineraalipohjaisia liuoksia,
korroosionvastaisia ja hajunvastaisia aineita, ei ajal-
laan helposti mdtdnevid ja vakaita aineita, bakteereita
tappavia, desinfioivia, sterilisoivia ja samankaltaisia
aineita, polttoaineita ja myrkyllisid metalleja, vahin-
gollisia-myrkyllisid, rdjdahtdvia ja reagenssia absor-
boivia aineita, 6ljyistd saastuttajaa, petroliferiivi-
sia (petroliferous) aineita, aineita, jotka on johdettu
erilaisista fysikaalisista ja mekaanisista kdsittelyis-
td kuten my6s Jjohdettu 1luonnollisista emissioista

(hartsit) tai prosessointien suodattamisista ja dekan-
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toinneista, raaka-aineista ja mink& tahansa prosessin
puolivalmiista tuotteista tai kédsitySstd ja teollisesta
valmistuksesta erityyppisilld koneistoilla ja laitteil-
la alkunsa saavista osmoottisista prosesseista, véria
ja maalia absorboivista aineista, alkoholista, desinfi-
oimisaineista, esansseista ja parfyymeistd, uutteista,
luonnollisista ja teollisista rasvoista, musteista,
6ljyistd, teollisista polttoaineista, mineraalipoltto-
aineista, luonnollisista ja vihannespolttoaineista,
farmaseuttisista tuotteista jne..- Seos, amalgamointi
tai p6lyksi jauhettujen, hienonnettujen, murskattujen
jne. raaka-aineiden taikina tédllaisten palamista hidas-
tavienlisdaineiden kanssa saadaan saavutetaan siten,
ettd saadaan sopiva koostumus tarvittavia ominaisuuksia
varten kuin paneelilla tai valmiilla tuotteella yleensd
tdytyy olla sitd erityistd kdyttdd varten, mihin se on
tarkoitettu.

Tdllaiset koostumukset, sen vuoksi, voidaan
saada useilla ja vaihtelevilla yhdistelmilld ja yksit-
tdisten komponenttien (raaka-aineet ja sidostavat ai-
neet, sideaineet, vesi ja/tai hoyry, variaineet, jo
viitatut raaka-aineet jne.) prosenttiosuuksilla riip-
puen saatavista lopullisista tuloksista.

Lisdksi t&mdn valmistusprosessin mukaisesti
sideaineiden, sidostavien aineiden ja samankaltaisten
keinojen lisddminen suoritetaan edullisesti kahdella
erilaisella kriteerilld sellaisella tavalla aina salli-
maan ylldmainittujen tavoitteiden saavuttaminen.- Li-
sddmisen ensimmdinen kriteeri perustuu tosiasialle,
ettd pSlyksi jauhettuun, hienonnettuun, murskattuun
jne. massaan lisddmiseksi, yhdessd vylldmainittujen
palamista hidastavien aineiden ja lisdaineiden kanssa,
tdllaisten sideaineiden ja sidostavien aineiden kiin-
tedssd olomuodossa, jauhettu hienoksi ja rakeistettu,
ei kuumennetuissa olosuhteissa, nimittdin ympdrdivassd
ldmpotilassa ja edullisesti kdyttden erityisid sekoi-
tuslaitteita, tdllaisten sideaineiden ja sidostavien
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aineiden kuten myds palamista hidastavien ja lisdainei-
den pSlyksi jauhetun, hienonnetun, murskatun jne. mas-
san kanssa homogeenisen taikinan saamiseksi, joka tai-
kina niin muodoin johtaa itsensd seuraavaan valmistus-
vaiheeseen, joka kuvataan. Lisddmisen toinen kriteeri
perustuu tosiasialle, ettd tédllaisten sideaineiden,
sidostavien aineiden tai samankaltaisten keinojen suih-
kuttaminen, kasteleminen tai kaataminen nestemdisessa
olomuodossa tai niiden nestedispersiossa, joissakin
tapauksissa ohennettu sopivilla ohentimilla ja ei-kuu-
mennetuissa olosuhteissa, nimittdin ympdrdivdssd ldmpo-
tilassa, yhdessd mainittujen palamista hidastavien ja
lisdaineiden kanssa polyksi jauhetulle, hienonnetulle,
murskatulle jne... raaka-ainemassalle, mikd operaatio
suihkutuksen, kastelemisen jne. tapauksessa suoritetaan
yleiselld suihkutuslaitteella, joka on varustettu suun-
nattavalla ja tai kiintedlld suuttimelle ja mahdolli-
silla jakolaitteilla sideaineiden ja sidostavien ainei-
den mddrdd varten siten johtaen ne riittdvédsti ja suo-
raan yllédmainitulle massalle sopivasti sdddellylla
suihkutuspaineella, saamaan sen haluttu tiheys, miéard,
painot ja dimensiot ennen t&dmdn kokonaisuuden alista-
mista myShemmille kdsittelyvaiheille, jotka kuvataan.
Tdmd8 valmistusprosessi sis&dltd8 myds kolmannen valmis-
tusvaiheen, jossa pdlyksi jauhettujen, hienonnettujen,
murskattujen jne. raaka-aineiden massa sekoitettuna
mainittujen sidostavien aineiden, sideaineiden, pala-
mista hidastavien ja lisdaineiden kanssa siirretdan
kuljettimella kohti va&hintddn muottiinvalamis- ja pu-
ristusasemaa, joka on sovitettu puristamaan tdllainen
sekoitettu massa asetetulla paineella kuumennetuissa
tai viilennetyissd olosuhteissa esi-asetetulla ldmpdti-
lalla siten, ettd sideaineiden tai sidostavien aineiden
sulaminen tai kiteytyminen paneelin tai vaihtelevan
tyyppisen valmiin tuotteen, jolla on ennakolta tiedet-
tyyn tarkoitukseen vaaditut muodot, dimensiot ja raken-

teelliset ominaisuudet. Erityisesti muottiinvalamis-
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tai puristusoperaatio suoritetaan ajassa ja ldmpdtilas-
sa, jotka tarvitaan tdllaisten sideaineiden ja sidosta-
vien aineiden sulamiseen tai kiteytymiseen ja niiden
ldheiseen amalgamaatioon pélyksi jauhetun, hienonnetun,
murskatun jne... raaka-aineiden kanssa ja my®s ylla
mainittujen palamista hidastavien ja lisdaineiden kans-
sa sellaisella paineella pitdmd@d@n ndiden paneelien tai
erityyppisten valmiiden tuotteiden ylldmainitut kom-
ponenttiosat tiukasti ja ei-liukenevasti kiinni toisis-
saan ja hyddyntédmdlld sopivia koneita kuten siis injek-
tiovalamispainoa suljettujen valujen kanssa, joilla on
erilaiset valamispaineet, mekaanista, hydraulista tai
automaattista taivutus- ja ei-taivutuspainoa, kalante-
ria, painoja avoimien muottien kanssa (painovoimamuot-
tivalut) tai muita koneita, laitteita tai koneistoja,
joita yleisesti kdytetddn tdmén tyyppisessd prosessoin-
nissa. Lisdksi tdmdn muottiinvalamis-, puristus- vas-
taavan operaation tukemiseksi voidaan kdyttdd my6s
koneistoja, koneita ja laitteita, jotka on sovitettu
suorittamaan saadun paneelin tai valmiin lisdproses-
sointia, kuten esimerkiksi: kddntédmisid, jyrsimisid,
leikkaamisia, muotoiluja, pySristdmisid, pddllystédmisid
ja mitd tahansa muuta sopivaa prosessointia mitd eri-
laisimpia kdyttdjd varten autossa, moottoripyérdalalla,
rakentamisessa, teollisuudessa, sisdkalusteiden huone-
kaluvalmistusalalla ja niiden tdydentdvissd komponent-
tiosissa, tehokkaina ldmp&- ja &ddnieristeind ja niiden
erilaisina yhdistelmind kuten rakennusten varusteluval-
misteina, vahvistettuina paneeleina useita kdyttdjd
varten, putkien ja johtojen eristyspddllyksind, toimi-
vassa putkien asentamisessa, lattianpddllysteend ja
vastakkaisen sisdkaton vuorauksessa, keinotekoisissa
koristepuissa, yhdessd tulenkestdvien tukimateriaalien
mitd tahansa valmista tuotetta varten kanssa, ruukku-
valmisteissa, lannoitetussa humuksessa ja sdilidissd,
jotka on sovitettu viljeltdvien puiden ja kukkien itéa-

mistd varten, biohajoavissa vdliseinissd jne...
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P6lyksi jauhettujen, hienonnettujen ja murs-
kattujen raaka-aineiden sekoitettuna sideaineiden,
palamista hidastavien, sidostavien ja lisdaineiden
kanssa muodostama massa kuljetus kohti muottiinnvala-
mis- ja puristusasemaa tehdddn suoraan, toisen valmis-
tusvaiheen jdlkeen, tapauksessa, jossa sideaineet ja
sidostavat aineet lis&dtddn ylld mainitulla ensimmdisel-
14 1lisddmiskriteerilld kdyttden edullisesti ainakin
ldpikulkuputkea tai -kanavaa ennen sideaineiden ja
sidostavien aineiden lisddmistd ylld mainitulla toisel-
la lisddmiskriteerilld sallimaan massan itsensd tiivis-
tyminen seuraavaa tdllaisten sideaineiden ja sidostavi-
en aineiden suihkutusta sille varten.

Vaihtoehtoisesti jatkuvasta toimivasta kier-
rosta saamisen sijasta muotoon valettava tai puristet-
tava massa voidaan saada myOs erillisesti samankaltai-
silla valmistuoperaatioilla, jotka suoritetaan etukd-
teen ja eri paikoissa, esimerkiksi liottamalla ja mas-
salisdaineistamalla (pulper additivation) paperin raa-
ka-ainetta ja mydhemmin sitd kuumentamalla, leikkele-
mdlld lisdaineistettu ja 1liimattu paperiraaka-aine
jne... ja sen jdlkeen t&dllainen sekoitettu massa voi-
daan suoraan alistaa valamis- tai puristusoperaatioon
tdllaisten palamista hidastavien ja lisdaineiden, ja
tapauksissa, joissa ne puuttuvat, myds sideaineiden ja
sidostavien aineiden lisddmisen jdlkeen. Sitten, kun
muottiinvalamis- ja puristusoperaatiot on suoritettu,
ndin valmistettu paneeli tai valmis tuote siirretddn
kuljetinlaitteen avulla kuivatusvyShykkeelle antamaan
sen tdysi kuivatus per se tunnetuilla laitteilla, ko-
neistoilla ja koneilla ja yleisesti samantyyppisella
kuin aiemmin kuvattiin raaka-aineiden ehkdisevd@d@ kuiva-
tusta varten. MyShemmin paneeli tai valmis tuote paka-
taan perinteiselld tavalla ja tehdddn valmiiksi hyodyn-
tdmispaikalle toimittamista ja jakelua varten.

On korostettava, ettd paneelina tai valmiina

tuotteena pakkaamisen sijasta on myds mahdollista paka-
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ta paneelit ja puolivalmiit tuotteet erilaisissa muo-
doissa (arkkeina, rullina, monikerroksisina, jne...) ja
muodostettu raaka-aineista, jotka on sekoitettu pala-
mista hidastaviin aineisiin, sideaineisiin ja sidosta-
viin aineisiin kuten myds lisdaineisiin, ja ei ole
vield alistettu muottiinvalamis- tai puristusoperaati-
oille siten, ettd ndmd tuotteet tai puolivalmiit panee-
lit l&dhetetddn muuttaville toimittajatehtaille t&llais-
ten muottiinvalamis- ja puristusoperaatioiden suoritta-
miseksi méddrdlld ja laadulla paneelien tai valmiiden
tuotteiden saamiseksi ja joissakin tapauksissa myds
niiden edelleen kdsittelyd samalla tavalla kuin aiemmin
kuvattiin varten.

Ndin saatuja paneeleja voidaan edullisesti
kdayttdd lampderistyspaneeleina, dantd absorboivina
paneeleina jne..., asennettaviksi asuttaviin, siviili-
ja teollisuus- ja sekalaisiin rakennuksiin sisdisen ja
ulkoisen ympdristdn eristdmistarkoituksiin kuten my6s
vdliseiniin, varustettuihin seiniin ja vastaaviin ja
niilld voi olla mySs erilaisimmat ja vaihtelevat muo-
dot, dimensiot ja painot ja erilaiset ulkomuodot mah-
dollisuuden alistaa samat muottiinvalamis- tai puris-
tusoperaatioilla saadut paneelit edelleen sopivampaan
prosessointiin ansiosta. Paneelien lisdkdyttdjd voivat
olla kosteuden, kondensaation, hdrmdn veden, saastutta-
vien aineiden, vidrien, maalien absorbointi ja kosteana
tai kostutettuna maana toimiminen intensiivisten vihan-
nesviljelmien valmistamiseksi (sienet jne...) ja saman-
kaltaisesti. N&in saatavia valmiita tuotteita, niiden
kdytbn eristysmateriaaleina, ja erityisesti 1l&mp6-,
ddni- jne. eristysmateriaaleina, voidaan kayttédd eri-
laisimmissa k&ytdissd kuten esimerkiksi eld@inten pat-
joina, kuljetussdilidind nestemdisid kemiallisia tuot-
teita varten, pehmusteina, viimeistelypaneeleina kalus-
tamisessa ja vastakkaisessa sisdkatossa, vastakkaisissa
seinissd, kulmien, pylvdiden ja pintojen suojina onnet-

tomuutta ehkdisevdssd kdytOssd, patsaissa, rddtdlin
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nukeissa, ty6- ja piirustuspdydissd, kotien ja autojen
verhoilussa, erityyppisissd tuissa, akvaarion eristys-
materiaalina, esimuodostettuina ja muotoiltuina osina
kuljetuskoneita, tyodkaluja, koneistoja, laitteistoja,
ortopedisid 1laitteita, puskurielementtejd, kukkien
viljelyd@ ja puunhoitoa, kasvihuoneita, lannoitusmateri-
aaleja, pohjatukia sieniviljelmid varten, puita, vihan-
neksia, k6ynndksid, painettuja vaatetdydennyksid, vaa-
tekappaleita ja vaatteita yleensd, ndyttelypukeutumis-
ta, pelejd@ ja leluja yleensd, amalgaameja ja kasaantu-
neita materiaaleja, liukujia, albumeita, kansioita,
mappeja, ddnenpitdvid laatikoita, 4&d&dnid vahvistavia,
laitteistojen tukia, pysdytys- ja tiivistysrenkaita ja
tiivisteitd, maaliinammuntamuotoja, ei-syttyvid komple-
menttejd, komponentteja laitteisiin, materiaaleja ko-
neistoja onnettomuuden ja tulen estoon, ei-vdr&dhtelevid
laitteita, ilmastointi ja klimatisointi, kuivatus- ja
jddhdytysjdrjestelmdt, elokuvateatteri, teatteri, labo-
ratorio, laivastoalan kalustointi; uskonnollinen ja
kaupunkikalustointi; koulu- ja yhteisdkalustointi;
kalusteet terasseille, toimistoihin, kauppoihin kaupal-
lisia yrityksid varten, hallussa pidettdviin tavaroi-
hin, karnevaaliartikkeleihin, hautaus- ja lahja-artik-
keleihin, muistoihin, urheiluartikkeleihin; teknisiin
teollisuusartikkeleihin, hisseihin jne.

Tdmd valmistusprosessi, sen vuoksi, sallii
tdllaisten paneelien ja valmiiden tuotteiden saamisen
yvksinkertaisella ja ldhes kokonaan automatisoidulla
prosessoinnilla, joka voidaan kuitenkin valmistettaessa
paneeleja ja valmiita tuotteita hienolla tekniikalla ja
laadulla saada vksinkertaisilla koneilla, koneistoilla
ja laitteilla, jotka on helppo 1ldytdd ja joita voivat
hytdynt&a taitavat tydntekijdt, joilla on alhaisin
spesifinen harjoittelu ja siten sallivat kdyttdd itse-
d4dn hyvdksi jopa tuskin tai ei lainkaan teollistuneilla
vyShykkeilld ja alueilla, siis alikehittyneissd kansa-
kunnissa, mainitun prosessoinnin vaatiessa my6s vdhen-
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tyneen manuaalisen vdliintulon hyS8dynnettdessd hyldtty-
jd& raaka-aineita, joita voidaan 18ytdd laajemmassa
mittakaavassa markkinoilta ja alhaisemmilla hinnoilla,
joita raaka-aineita voidaan myds hyddyntdd ja kierrdt-
tdd uudelleen, kun paneeleja ja valmiita tuotteita
kdytettdisiin edelleen kdayttdtarkoituksiin ja tuoden
mukanaan mydhemmdn niiden prosessoinnin ja joka edel-
leen ei luo yhtddn jatettd, saastetta (savut, pdlyt
jne...) niiden prosessoinnin ja tuotannon aikana.
Tdmdn keksinndén mukaisesti paneelien ja/tai
valmiiden tuotteiden, kuten edullisella prosessilla
voitaisiin muodostaa, kuten on ilmeistd piirroksesta,
valmistamiseksi sovitettu prosessi useilla kédsittely-
asemilla, jotka on liitetty toisiinsa vahint&dan yhdella
kuljetus ja siirtolaitteella, joka on per se tunnettua
tyyppid ja sisdltden perdkkdin pdlyksijauhamis-, hie-
nonnus~ ja/tai murskausaseman 1, jossa kerdtty raaka-
aine alistetaan pdlyksi jauhamiselle, hienonnukselle,
murskauksella ja vastaaville prosesseille useiden osi-
en, nauhojen, kuitujen, joilla on pienentyneet muodot
ja koot, saamiseksi; kerdys- ja kuormaussydttdsuppilon
2 p6lyksi jauhettuja, hienonnettuja ja/tai murskattuja
jne... raaka-aineita varten, joka on sovitettu siirtd-
mddn sama, mahdollisten poistoviskurien (ei esitetty)
avulla varastoastiaan tai sdilidédn 3 niiden vé&dliaikai-
seksl varastoimiseksi; punnitus- tai tilavuudenmittaus-
laitteen 4, joka on sovitettu mittaamaan oikealla het-
kelld raaka-aineiden erilaiset mddrdt niiden palamista
hidastavien ja lisdaineiden, joita kdytetddn, kanssa ja
jotka p&ddstetddn sisddn yhdessd tdllaisten raaka-ainei-
den kanssa niiden pyydetyssd suhteessa riippuen saata-
vasta paneelista tai valmiista tuotteesta; sekoitussdi-
1ién 5 (esimerkiksi pydrivdt terdt tai rullaustyyppi-
nen) sekoittamaan oikealla hetkelld raaka-aineiden,
palamista hidastavien Jja 1lisdaineiden kokonaisuus;
sumutinsuihkutuslaitteen 6 mainitun kokonaisuuden kas-
telu ja/tai hOyrytyskdsittelyd varten siten, ettd saman
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kokonaisuuden riittdvédksi vaivaamiseksi, ja sen mahdol-
lista sterilisaatiota varten, mainitun kokonaisuuden
myohemmdlld haihdutuksella haihdutuskuivattimessa 7;
suihkutussumuttimen 8 kokonaisuuden kyll&stdmistd var-
ten olevia nestemdisid sideaineita ja sidostavia ai-
neita varten esimuodostetun tuotteen saamiseksi; kuu-
mennetun (tai jddhdytetyn) muottiinvalamis- tai puris-
tusaseman 9 kiinteiden puristusvoimien kanssa; kuiva-
tusuunin 10 tdllaisten paneelien tai valmiiden tuottei-
den tdyttd kuivatusta varten ja pakkausaseman 11 panee-
lien tai valmiiden tuotteiden pakkaamista ja l&hettd-
mistd madrdnpddhdnsd varten.

Tietysti on mahdollista ndhdd ennakolta val-
mistuskoneisto erilailla kuin on kuvattu vain esimerk-
kind, edellyttden, ettd aina annetaan valmistusvaiheet,
jotka ovat identtisid ja joissakin tapauksissa lykdtty
ajassa suhteessa noihin aiemmin kuvattuihin siten ole-

matta tdmdn keksinndén suojausalueen ulkopuolella.
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L3
PATENTTIVAATIMUKSET

1. Valmistusprosessi erityyppisten paneelien
tai valmiiden tuotteiden tekemiseksi erilaisimpia kdyt-
totarkoituksia varten, erityisesti sisdiseen ja ulkoi-
seen asuttavien rakennusten ympdristdjen kuten my&s
vdli- ja varustettujen seinien 1ldmp&- ja &d&nieristyk-

seen, t unnettu siitd, ettd raaka-aineena kdyte-
Ery3tel - ke rtfon éi'a

L

tddn samalla tavalla paperia, piirustuspaperia, pahvia
ja samankaltaisia materiaaleja, hyldtty tai ei hyldtty
niiden kdytdén jédlkeen ja erityyppisid, joissakin ta-
pauksessa vyhdistetty myds selluloosan kanssa niiden
erilaisissa ja vaihtelevissa suhteissa ja edullisesti
alistettu ehkdisevdlle kuivattamiselle per se tunnetul-
la tavalla ja alistukselle perdkkdin tai erilaisissa
jaksoissa mainitut raaka-aineet ensimmdiselle valmls—

tusvalheelle, jossa ne leikataan partikkeleiksi, JOllla

on plenentyneet ulottuvuudet nauhojen, kultu]en jne.
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muodossa, jauhamalla_polyksi, hienontamalla,’ /murskaa-
malla ja vastaavilla per se tunnetuilla jadrjestelmilld,
toiselle valmistusvaiheelle, jossa mainitut raaka-aine-
partikkelit sekoitetaan, edullisesti per se tunnetun
tyyppisiSsé sekoitus-sdilytyslaitteissa, sideaineiden,
sidostavien aineiden tai vastaavien keinojen, palamista
hidastavien aineiden ja erilaisten liséainemater&aalir

LD B

en, kuten vettdhylkivien tai nestettd ja/tai hdrmdé
absorboivien aineiden, korroosionkestdvien, hajunvas-
taisten aineiden, ei—gg;pgggiwméténevien aineiden, bak-
teereja tappavien, desiﬁfioivien, sterilisoivien, lan-
noittavien ja samankaltaisten aineiden, kanssa yksit-
tdisten komponenttien erilaisissa Jja vaihtelevissa
suhteissa ja kolmannelle valmlstusvalheflle, jossa

e e £.8 W fars e e

mainitut sekoitettu partlkkellt alistetaan puristusope-
VLA O u&4 AAARAR

raatioon kuten valamiseen, puristamiseen ja vastaavaan

halutun muotoisen, ndkdisen ja dimensioisen paneelin

tai valmiin tuotteen saamiseksi, joka edelleen kuiva-

taan, pakataan ja toimitetaan vastaaviin mddrdpaikkoihin.

%
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2. Vaatimuksen 1 mukainen prosessi,
tunnettu siitd, ettd mainitut sideaineet, si-
dostavat aineet ja vastaavat keinot lisdtddn mainittui-
hin raaka-ainepartikkeleihin edullisesti kiintedssda
olomuodossa tai niiden nestedispersiossa ja sulatetaan
(tai kiteytetddn) amalgamoimalla ne yhdessd samojen
partikkelien ja mainittujen palamista hidastavien ja
lisdaineiden kanssa ennalta mddrdtyssd puristuspainees-
sa.

3. Vaatimuksen 2 mukainen prosessi,
tunnettu siitd, ettd mainittu paneeli tai val-
mis tuote voidaan alistaa edelleen perinteiselle pro-
sessoinnille hyddyntdmdlld per se tunnettuja koneita,
jdrjestelmid ja laitteita.

4. Paneeli tai vaihtelevan tyyppinen valmis
tuote ja erilaisimpia kdyttotarkoituksia wvarten, eri-
tyisesti rakennusten sisdisten ja ulkoisten asuttavien
ympdristdjen ldmpd- ja d&8nieristykseen kuten myds vdli-
ja varustettuihin seiniin, jotka voidaan saada vaati-

musten 1-3 mukaisella valmistusprosessilla,

tunnettu siitd, ettd se on muodostettu pargisj /
ey VO] —~

keleista, joilla on raaka-aineiden kuten paperin, pii=

kaw“ouglh . o . . .
tustuspaperin, pahvin ja samankaltaisten materiaalien

pienennetyt dimensiot, heitetty tai ei heitetty pois
niiden kdytdn jdlkeen ja ovat erityyppisid, joissakin
tapauksissa yhdistetty myds selluloosan kanssa niiden
erilaisissa ja vaihtelevissa suhteissa ja sekoitettu
sideaineiden, sidostavien aineiden tai samankaltaisten-
keinojen, palamista hidastavien aineiden ja erilaisten
lisdainemateriaalien, kuten vettd hylkivien tai nestet-
td ja/tai hdrmdd absorboivien aineiden, korroosionkes-
tdvien aineiden, ei-haisevien, ei-helposti mdtdnevien
aineiden, Dbakteereja tappavan, desinfioivan, steri-
lisoivan, lannoittavan ja samankaltaisten aineiden
kanssa niiden yksittdisten komponenttien erilaisissa ja

vaihtelevissa suhteissa.
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