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{54) Zplisob manipulace s rovnymi plachtami a zafizeni’k'prévédéni iohoto zplisobu

Vyndlez se tjyka zplsobu manipulace ik

s rovn§mi velkorozmérovymi plachtami,
svafovanymi z jednotlivych listd povrst-
vené technické textilie na vysokofrek-
venén{ svafovaci soupravé, Cilem vyndle-
Zu je usnadnit manipulaci s téZkymi
Plachtami mezi jednotlivymi vyrobnimi
operacemi, Reseni spolivd v tom, Ze se
odtahovani plachta nav{iji na vélec na-
plnény stladenym vzduchem, ktery se po
vypusténi stladeného vzduchu zplosti a
spolu 8 ndvinem se sklads v plosny tdtvar,

'”ihodny_k.piepravé béZnymi mechanizaénimi

;. prostfedky, Valec je opatfen tichyty a

» jedna jeho podstava m4 otvor pro umfs--
tén{ hadice s ventilem.
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Vyndlez se tykd zpisobu manipulace s rovnymi
plachtami, zejména s velkorozmérovymi plachtami svarova-
nymi na vysokofrekvenéni sva¥ovaci soupravé pri piepravé
mezi jednotlivymi vyrobnimi operacemi a za¥izeni k prové-
dgni tohoto zpisobue

Velkorozmérové rovné plachty pouZivené vétsinou
k zakryvéni surovin nebo vyrobki pF¥epravovanych na ndklade
nich vagonech se vyrdb&ji ze syntetickych textilii povrste
venych polyvinylchloridovou pastou. S ohledem ne Udel po=
uziti rovnych plachet maji tyto textilie pomérmé vysokou
hmotnost, kterd spolu s povrchovym ndnosem pasty PVC dosa=
huj%,ai lkg ol m"2. Tyto rovné plachty se dosud vyrdbéji
o rozmérech asi 10 x 10 m tak, Ze se sva¥uji z jednotlivych
listd povrstvené textilie na svaXovaci soupravé, Svarovaci
souprava se sklddd ze sva¥oveciho stolu dlouhého aZ 24 m,
nad nimZ je umistén lis s elektrodou a vysokofrekvenénim
- generdtoreme. Lis je nad stolem uchycen teak, aby byl umoZnén
- jeho krokovy pohyb podél svarovaciho stolu.

P¥i vyrobé plachet se postupuje tak, Ze se textilie
nast?7hd na jednotlivé listy o rozmdrech pribli¥nd 1,4 x 10 me
Listy se na prepravnich paletdch dopravuji ke svafovaci
soupravée Zde je obsluha rudnd rozkldd4 na sva¥ovaci stdl
tak, aby se v misté svdru prekryvaly o 2-4 cmes Vlastni pro=
vedeni svéru probihd sutomaticky, pridem¥ se lis s elektrodou
pohybuji krokové podél svafovaciho stolu. Po dokondeni svaru
stdhne obsluha'svafqnj dilec k zadni strané stolu smérem
k lisu s elektrodou, ke konci dilce p¥iloZi novy list
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a operace svarovdni i odtahovani priva¥ené ¢dsti se opakuje,
a? se doséhne poZadovaného rozméru vyrdbéné plachtye

V soudasné dob& se vyrdb&ji rovné plachty o rozmdrech
10 x 10 m, adkoliv by bylo moZno vyréb&t na svafovaci soupravé
plachty znadnd vétsi, o které je také zdjem me strany spo-
t¥ebitell, nap¥iklad rovné plachty o rozmdrech 20 x 20 ms

Jednim z hlavnich problémi vyroby téchto velkorozméro-
vych rovnych plachet je obtiZnd manipulaece se sva¥enymi plach-
tami, zejméne manipulace p¥i prepravé mezi jednoltivymi wvy-
-robnimi operacem, tj. svaXovdnim, lemovénim a krouZkovédnims
"Veskeréd menipulace s listy, t8Zkymi dily sva¥ovené plachty
a nakonec i s hotovou plachtou o hmotnosti pPibliZné 100 kg
se dosud provddéls ruéné.»Vzhledem k vysoké hmotnosti je veS=
kerd menipulace, & to zejména p¥i premfstovind mezi jednot-
livjmi‘pracovnimi misfy fyzicky velmi namehavd. V p¥ipadd, Ze
obsluhu ﬁvofi Zeny, porusuje se dasto p¥i prdci spojené nejen
se sva¥ovénim a s odtahovénim sva¥enych dild, ale i s dokondo~
vénim , tje lemovénim a krouZkovénim norma zakezujici zvedédni

Vv Y

bfemen téz8ich 15 kg.

- Vzhledem k témto uvedenym nevyhoddm je cilem vyndlezu
usnadnit manipulaci s rowvnymi plachtami velkych rozméri p¥i
jejich pYepravé mezi jednotlivymi vyrobnimi operacemi, a tim
umo#nit vyrobu plachet znaldné vét8ich rozméri, napiikled
20 x 20 me Dal8im zdmdrem je umoZnit pouZiti dosud zndmych
mechanizadnich prostiedkl ke zveddni a pFepravé slcZenych
plachet, a tim i Gdelndji vyuZit provozni plochy ve vyrobnich
haldch, kde je nutno pPepravovat plachty uvedenych rozmért
a velké hmotnosti.

Zpisob manipulace s rovnymi plachtami, zejména s plach~-
tami svafovanymi na vysokofrekvendni sva¥oveci soupravé
a odtehovanymi ze svarovaciho stolu spodéivd v tom, Ze se plach=
ta nejprve naviji na uzaviené vdlcovité téleso naplnéné
stladenym vzduchem, prifemz vytvari ndvin vdlcovitého tvaru,
ktery se po vypusténi stladeného vzduchu pisobenim hmotnosti
nevinuté plachty zplosfuje a potom se sklddd v plodny dtvar
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Za¥{zeni je tvodeno uzavrenym vdlcovitym t&lesem ne-
plnénym stlalenym vzduchems Nea pldSti vdlcovitého tdlesa jsou
upevnény lUchyty a alespoﬁ Jjedna jeho podstava md uzaviratelny
otvor pro umisténi hadice s ventilems

V¥hody tohoto zpisobu manipulace spodivaji v tom, Ze
se z velké ddsti odstranuje fyzickd ndmaha spojené se sklé~
dénim a prepravou téZkych velkorozmérovych plachet mezi jed-
notlivymi vyrobnimi operacemi., UmoZnuje se tim vyrdb&t plach-
ty podstatné vétSich rozmdérd a pouZit dostupné mechanizadni
prostredky k prepravé v omezeném prostoru haly. '

Postup manipulace s rovnymi plachtami podrobn&ji vysvét-
luji pFiloZené obrdzky, kde obrs 1 zndzornuje vélec naplnény
stladenym vzduchem s upinanou plachtou, obr. 2 schematicky ,
zndzornuje navijeni plachty na navijeci stolici, obre 3 znd-
zornuje plachtu slofenou v plodny dtvar vhodny k p¥epravé na
védlelkové drize.

P¥i manipulaci s velkvozmérovymi plachtami se postupu-
Je tak, Ze zaldtek plachty 1, odtahované z nezndzorndného
svarovaciho stolu se upne Uchytkami 7 na uzaviené téleso 2
vdlcovitého tvaru naplnéné stlalenym vzduchem, uloZené na
navijeci stolici 8. Navijeci stolice 8 jsou umistény pod ode
tahovymi vdlci podél svafovaciho stolu, z n&hoZ je plachta 1
postupné odtehovédna, Na navijeci stolici 8 se postupné celd
plachta 1 navine na vdlcovité téleso 2 do vdlcovitého ndvinu,.
Potom se ventilem § uzavirajicim hadici 5 vypusti z t&lesa 2
vzduch, téleso 2 a s nim i ndvin plachty 1 se pisobenim hmote
nosti plachty zplodti v plodny dtvar obdélnikového tvarue. Ten
se potom od koncl ke stfedu sklddd v plosny dtvar 9, ktery je
moZno prepravovat béZnymi mechanizaénimi‘prostfedky, napriklad
pomoci vdleckové drdhy 10. Plachta 1 sloZend i s t8lesem 2
v plosny uUtvar 9 se ne vdledkové drdze 10 dopravi k mistu,
kde se provdddji dalSi vyrobni operace, tje lemovdni a krouz-
kovdnie P¥i provdddni t&chto operaci je moZno odvijet plachtu 1
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bud ze zplodtdlého névinv a nebo téleso g nahustit stladenym
vzduchem & odvijet plachtu 1 z vdlcovitého névinu pomoci
vhodného za¥izeni jednoduche konstrukces ’

za¥izeni pro menipulaci s rovnymi plachtami je tvoreno
télesem 2 vdlcovitého tvaru, které je naplnéno stladenym vzdu=
chem, Jedna podstava 4 t&lesa 2 md uzaviratelny otvor 3, opat-
¥eny hadici 5 s ventilem 6 k pFivddéni a vypouSténi stladeného
vzduchue T&leso 2 je vyrobeno z elastického vzduchotsného me~
teridlu, napriklad z technické textilie dostatednd pevné p¥i
tlaku asi 2 MPa a povrstvené polyvinylchloridovou pastou.
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Zpisob manipulace s rovnymi plachtami, zejména svafo-
vanymi na vysokofrekvendini svaXovaci soupravé a odta-
hovanymi ze svaYovaciho stolu, vyznedujici se tim, Ze
plachta se nejprve naviji na uzavrené vialcovité téleso
neplnéné stladenym vzduchem pridem¥ vytva¥i ndvin vilco=
vitého tvaru, ktery se po vypusténi stladeného vzduchu

~ pisobenim hmotnosti navinuté plachty zplod¥uje a potom

26

se sklddd v plosny utvar pro prepravu mechanizadnimi
prost¥edky.

Za¥izeni pro provdadéni zplsobu podle bodu 1 tvoiené
uzavienym vdlcovitym t8lesem naplndnym stladenym vzduchem,
vyznadujici se tim, %e na pldsti tdlesa (2) jsou upevnény
Gchyty (7) a alespon jedna jeho podstava (4) mé uzavira-
telny otvor (3) pro umisténi hadice (5) s ventilem (6),

1 vykres



234 334

Vytiskly Moravské tiskafské zdvody, _ Cena: 2,40 Ké&s
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, Dlomouc
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