Warszawa, 15 pazdziernika 1938 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 27135.

Kl. 64 a, 20/01.

Johannes Pedersen
(Kopenhaga, Dania).

Kapturek do butelek oraz sposéb jego wytwarzania.

Zgltoszono 13 stycznia 1937 r.
Udzielono 24 sierpnia 1938 r.
Pierwszenstwo: 4 marca 1936 r. (Niemcy).

Przedmiotem wynalazku niniejszego sa
kapturki do butelek, wykonywane przez
faldowanie plaskiego kawalka cienkiej
blaszki metalowej, papieru lub podobnego
materialu. Kapturki te stuza jako zewne-
trzna ostona wlasciwego zamkniecia butel-
ki, jako ozdoba, jako echrona przed doste-
pem brudu i wilgoci do zamkniecia butel-
ki i jako zabezpieczenie przeciwko uszko-
dzeniom brzegéw szyjki butelki.

Kapturek taki, wykonany przez pofal-
dowanie cienkiej blaszki metalowej lub
podobnego materialu, posiada te wlasci-
wosé, ze faldy jego plaszcza mozina zaci-
snaé plasko na siebie przed nalozeniem na

szyjke butelki albo tez faldy te ulegaja za-
ci$nieciu przez samo naciaganie. Wskutek
tego grubosé $cianki plaszcza stopniowo
wzrasta ku dotowi, podczas gdy grubosé
$cianki glowki kapturka nie zmienia sie w
poréwnaniu z gruboscia kawalka materia-
lu wyjsciowego.

Na tym wlasnie polega wada znanych
kapturkow, gdyz praktyczny kapturek po-
winien mieé¢ taka grubos$é gléowki, aby na-
lezycie chronil przeciwko uszkodzeniom
brzeg szyjki butelki, poniewaz wlasnie
gtowki kapturkéw wulegaja najczesciej
uszkodzeniom, np. podczas zwyczajnego
uktadanta butelek jednej na drugiej. Nato-
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miast plaszcze kapturkéw powinny byé
mozliwie cienkie i podatne, aby mozna by-

lo je bez trudnosci przez lekki nacisk do-,

. pasowaé do ksztaltu szyjki butelki.

Znane sposoby usuwania tej wady po-
legaja na tym, ze gtéwke kapturka wzma-
cnia sie przez nalozenie tarczy wzmacnia-
jacej na zewnetrznej albo na wewnetrznej
stronie glowki kapturka.

Taka plytke wzmacniajaca naleiy
umieszczaé $cisle posrodku przeznaczonej
na glowke czesci materialu kapturka, za-
nim sie go pofalduje. Umieszczanie takich
plytek wzmacniajacych jest wskutek tego
trudne i wymaga specjalnych urzadzen w
maszynach, ktére stuza do wycinania ka-
walkéw materialu na kapturki, albo tez
zakladanie tych plytek musi sig¢ uskutecz-
nia¢ w dodatkowym zabiegu roboczym po
wykonaniu kapturkéw.

Wynalazek niniejszy ma na celu wy-
konanie wzmocnienia gléwki kapturka bez
koniecznosci srodkowania materialu wzma-
cniajacego wzgledem przeznaczonej na
gtowke czesci materiatu kapturka.

W mys$l wynalazku niniejszego osiaga
sie to przez zastosowanie paska wzmacnia-
jacego biegnacego w poprzek wycinka ma-
terialu przeznaczonego na kapturek i wez-
szego od niego. Pasek wzmacniajacy moze
byé wykonany z cienkiej blachy metalo-
wej, papieru, celofanu, tkaniny, uzytych
oddzielnie lub w dowolnym polaczeniy,
lub z podobnych mas, przy czym pasek
ten nie musi byé wykonany z tego samego
materialu co wycinek na kapturek. Najlep-
sza rzecza jest ulozenie paska wzmacnia-
jacego na wycinku na kapturek tak, aby
przykrywal on catkowicie czesé wycinka,
przeznaczona na gléwke kapturka. Wobec
tego wskazane jest, aby pasek wzmacnia-
jacy byl szerszy, anizeli cze$é wycinka,
przeznaczona na gtéwke kapturka.

Wycinki na kapturki wykrawa sie zwy-
czajnie z paska materialu. Ten sposéb
mozna z latwosciag uzgodni¢ z wynalaz-

kiem przez to, ze na cze¢éé tasmy materia-
lu, przeznaczonego na gltowki kapturkéw,
ktadzie si¢ wspélny pasek wzmacniajacy
i wykrawa si¢ go razem, wprowadzajac
réwnoczeénie 'do maszyny, wykonujacej
kapturki, pasek materialu zasadniczego
i pasek wzmacniajacy. Paski te leza na
sobie, a walce maszyny przytrzymuja je.

Mozna pasek materialu pokryé wedle
zyczenia klejem, a pasek wzmacniajacy po-
zostawi¢ bez kleju, lub przeciwnie, pasek
wzmacniajacy po jednej lub obydwéch stro-
nach pokryé klejem, a tasme materiatu po-
zostawié bez kleju. Mozna tez zaréwno tas-
me materialu jak i pasek wzmacniajacy
pokryé guma arabska lub tez ich wecale
nie pokrywaé klejem. Dzieki tym réznym
$rodkom mozna uzyskaé rézne dzialanie
gotowych kapturkéw. W ten sposéb kap-
turek moze byé¢ wewnatrz pokryty klejem,
tak ze na calej powierzchni przykleja sig
do szyjki butelki, a jego fatdy oklejaja si¢
wzajemnie. Obydwa paski moga tez by¢
zupelnie nienagumowane, tak ze kapturek
trzyma si¢ na szyjce butelki tylko dzieki
plastycznosci swego plaszcza. Mozna tez
wreszcie wycinek materialu na stronie we-
wnetrznej pokryé klejem, a przyklejony
do niego pasek wzmacniajacy pozostawié
nienagumowanym na stronie zewnetrznej.

Przez to otrzymuje si¢ kapturek wzmo-
cniony, ktéry poza wzmocnieniem posiada
te zalete, ze jego glowka nie skleja sie z
obrzezem szyjki butelki. Wskutek tego
przez podciecie brzegu gtowki mozna kap-
turek otworzyé bez trudnosci.

Pasek wzmacniajacy moze byé umie-
szczony zaréwno na stronie wewnetrznej,
jak i zewnetrznej kapturka lub tez na
obydwéch jego stronach.

Gdy pasek wzmacniajacy, umieszczo-
ny na zewnetrznej stronie kapturka, ozdo-
bi si¢ na jego wolnej stronie wzorem od-
miennym od wzoru, ktéry posiadal materiat
samego kapturka, wtedy uzyskuje sie efekt
dekoracyjny kapturkéw.



Pasek wzmacniajacy mozna zadruko-
waé na jednej lub obydwéch stronach
znakami albo pismem. Druk jest zakryty,
jezeli jest umieszczony na stronie paska
wzmacniajacego, skierowanego ku ma-
terialowi kapturka, i moze wéwczas stuzyé
jako ukryty znak do kontroli zawartosci
butelki.

Kapturek wedlug wynalazku posiada
glowke wzmocniona, przy czym wzmocnie-
nie, zaleznie od szerokosci paska wzma-
cniajacego, wystaje mniej lub wiecej poza
brzegi gltéwki kapturka, a poza tym na
dwu naprzeciwleglych stronach plaszcza
splywaja ku dolowi dwa jezyki wzmacnia-
jace, ktére z powodu zastosowania faldow
zwezaja sie ku dotowi. Jezyki te znacznie
wzmacniaja plaszcz kapturka nie wplywa-
jac zbytnio na latwoéé dociéniecia plasz-
cza. Przy gladkim sprasowaniu fatdéw
plaszcza boczne jezyki wzmacniajace ule-
gaja zacisnieciu i przytrzymaniu razem z
materialem plaszcza, tak ze ewentualnie
nie zachodzi juz potrzeba uzycia kleju do
zaci$nigcia paska wzmacniajacego. Przed-
miot wynalazku uwidoczniono na rysunku.

Na fig. 1 uwidoczniono pasek materia-
tu z nalozonym paskiem wzmacniajacym,
a na fig. 2 i 3 — dwa réznie wykoriczone
kapturki.

Z cienkiego paska metalowego I wyci-
na si¢ w sposéb wyjasniony na fig. 1 od-
cinki materiatu 2, z ktérych wykonuje sie
kapturki 3 lub 4 przez pofatdowanie
$cianki bocznej. Na tych odcinkach 2 znaj-
duje sie przeznaczona na gféwke czesé 5,
ktéra w gotowym kapturku tworzy glowke
6, a przy wykonywaniu kapturka nie ule-
ga pofaldowaniu.

Przeznaczong na gléwke czeséé 5 wzma-
cnia si¢ w my$l wynalazku paskiem wzma-
cniajacym 7, ktéry przebiega w poprzek
odcinka materialu 2. Pasek wzmacniajacy
przykrywa przeznaczong na glowke czesé
5 odcinka 2, a przy tym celowo jest nieco
szerszy, wskutek czego nie tylko wzmacnia

gléwke 6, ale i brzegi 8 kapturka. Poza
tym pasek wzmacniajacy zbiega dwoma
jezykami 9 od gléwki kapturka az do dol-
nego brzegu 10 kapturka.  Na podkladzie
faldéw 11 plaszcza kapturka jezyki 9 zwe-
zaja sie stopniowo ku dotowi. Dwa uwido-
cznione 'na rysunku kapturki réinia sie
tym, ze plaszcz kapturka, uwidoczniony
na fig. 2, posiada faldy otwarte, podczas
gdy plaszcz kapturka na fig. 3 jest gladko
zaciéniety, tak ze faldy przykrywaja sie.

Wedtug sposobu wykonania, przedsta-
wionego na fig. 1, pasek wzmacniajacy 7
jest ulozony wzgledem ta$my materiatu 71
tak, ze przykrywa wigksza liczbe czesci 5
tasémy, przeznaczonych na gléwki kaptur-
kéw, i zostaje wyciety razem z odcinkami
paska materiatu. Paski wzmacniajace moz-
na jednak wyciaé¢ oddzielnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kapturek do butelek, wykonany
przez pofaldowanie plaskiego odcinka
cienkiej blaszki metalowej, papieru lub
podobnego materiatu, ktérego czesé, prze-
znaczona na gléwke, jest wzmocniona pa-
skiem wzmacniajagcym z tego samego lub
innego materialu, znamienny tym, ze jest
zaopatrzony w pasek wzmacniajacy, prze-
biegajacy w poprzek calego odcinka mate-
rialu, lecz wezszy od niego.

2. Kapturek wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze pasek wzmacniajacy przy-
krywa cze$é odcinka materialu na kaptu-
rek, przeznaczona na jego glowke.

3. Kapturek do butelek wedlug zastrz.
1.f 2, znamienny tym, ze pasek wzmacnia-
jacy jest szerszy od czesci odcinka mate-
rialu na kapturek, przeznaczonej na jego
glowke.

4. Sposéb wykonywania kapturkow
wedlug zastrz. 1 — 3 przez wycinanie z
tasmy odcinkéw materialu na kapturki,
znamienny tym, ze wzdluz tej czesci tas-
my, ktéra jest przeznaczona na glowki
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